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1.2

INFORMACJE OGOLNE
CEL INSTRUKCJI

Niniejsza instrukcja zostata opracowana przez producenta w celu dostarczenia informacji dotyczgcych
bezpieczenstwa transportu, przenoszenia, montazu, konserwacji, napraw, demontazu oraz utylizacji
przektadni.

Wszelkie kryteria doboru technicznego i sktadania zamoéwienia zamieszczone zostaly w katalogu.
Oprocz przestrzegania ustanowionych praktyk inzynierskich, nalezy doktadnie przeczytac i scisle
stosowac sie do informacji podanych w niniejszej instrukcji.

Informacje dotyczace jakiegokolwiek silnika elektrycznego wspoétpracujacego z przektadnia
nalezy pozyska¢ bezposrednio z instrukcji uzytkowania danego silnika.

Niezastosowanie sie do zalecen zawartych w instrukcji moze skutkowaé¢ narazeniem zdrowia,
bezpieczenstwa oraz uszkodzeniem urzadzenia.

Niniejsze informacje, dostarczone w jezyku dostawcy (polskim), moga by¢ réwniez dostepne w

innych jezykach, w celu spetnienia wymogow prawnych i/lub handlowych.

Instrukcja, wraz z pozostatg istotng dokumentacja, powinna by¢ w posiadaniu osoby do tego
upowaznionej, w miejscu do tego przeznaczonym i w stanie pozwalajagcym na swobodne
korzystanie z niej. W przypadku uszkodzenia bgdz utraty dokumentacji nalezy zwréci¢ sie do
dostawcy z prosba o duplikat.

Instrukcja zawiera informacje aktualne i obowigzujgce w chwili wypuszczenia na rynek przekfadni.
Producent zastrzega sobie prawo do modyfikowania, uzupetniania i poprawiania instrukcji w przysztosci,
jednakze nie uznajgc tym samym obecnej wersji za nieprawidtowg.

SLOWNIK | TERMINOLOGIA

Niektore z najczesciej uzywanych termindw uzywanych w niniejszej instrukcji zostaty objasnione w
celu jednoznacznego okreslenia ich znaczenia..

Obstuga rutynowa: zestaw czynnosci koniecznych do zapewnienia funkcjonalnosci i wydajnosci
przektadni. Harmonogram tych czynnosci ustalany jest zazwyczaj przez producenta, ktéry okresla
wymagane do tego kwalifikacje i procedury.

Obstuga nierutynowa: zestaw czynnosci koniecznych do zapewnienia funkcjonalnosci i wydajnosci
przektadni. Czynnosci te nie sg ujete w harmonogramie producenta. W celu zapewnienia
prawidtowego funkcjonowania urzgdzenia zaleca sie, aby konserwacja nierutynowa przeprowadzana
byta przez serwis autoryzowany przez producenta. Niezastosowanie sie do powyzszego zalecenia w
okresie trwania gwarancji skutkuje jej natychmiastowym uniewaznieniem.

Wykwalifikowany konserwator urzgdzen: pracownik techniczny upowazniony do wykonywania
napraw i konserwacji rutynowych zespotu napedowego, posiadajgcy odpowiednie do tego
kwalifikacje, umiejetnosci oraz wyszkolenie w zakresie obstugi urzgdzeh mechanicznych i
elektrycznych.

SYMBOLE:
Szczegodlnie istotne rozdziaty niniejszej instrukcji oraz wazne specyfikacje zostaty wyréznione
symbolami opisanymi ponize;.

UWAGA - NIEBEZPIECZENSTWO
Symbol ten oznacza sytuacje powaznego niebezpieczenstwa, ktére w przypadku
zignorowania moze stwarza¢ powazne zagrozenie dla zdrowia i zycia pracownikoéw.

UWAGA — ZACHOWAC OSTROZNOSC
Symbol ten oznacza koniecznos$¢ zastosowania szczegdlnych srodkéw ostroznosci w celu
unikniecia zagrozenia dla zdrowia i zycia pracownikéw oraz uszkodzenia urzadzenia.

UWAGA WAZNE
Symbol ten oznacza wazne informacje techniczne.
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Instrukcje przedstawione na szarym tle wraz z symbolami przedstawionymi obok: A @
odnosza sie wyltacznie do przektadni spetniajacych wymogi Dyrektywy “ATEX” 2014/34/EU.
Czynnosci oznaczone w ten sposéb muszg by¢ wykonywane wytacznie przez wykwalifikowanych
pracownikow, specjalistycznie przeszkolonych w zakresie zasad BHP dla stref
charakteryzujacych si¢ warunkami potencjalnie wybuchowymi.

Nieprzestrzeganie tych instrukcji moze skutkowa¢ powaznym zagrozeniem dla bezpieczenstwa
cztowieka i Srodowiska.

13 POMOC TECHNICZNA

W celu uzyskania jakiejkolwiek pomocy technicznej nalezy kontaktowac sie z siecig sprzedazy
producenta, podajgc informacje znajdujace sie na tabliczce znamionowej, przyblizong liczbe godzin
pracy urzgdzenia oraz rodzaj usterki.

14 ODPOWIEDZIALNOSC PRODUCENTA

Producent zrzeka sie wszelkiej odpowiedzialnosci w przypadku:

» Uzytkowania przektadni/motoreduktora z naruszeniem obowigzujgcych lokalnie przepiséw prawnych
dotyczacych BHP i zapobiegania wypadkom przy pracy,

» Nieprawidtowej instalacji, ignorowania lub niewtasciwego stosowania zalecen zawartych w instrukc;ji
obstugi,

» Niewtasciwego lub wadliwego zasilania (dot. motoreduktoréw),

» Modyfikacji i przerobek,

* Prac przeprowadzanych na urzgdzeniu przez niewykwalifikowane lub nieodpowiednie osoby.

Funkcjonalno$¢ oraz bezpieczenstwo przektadni zalezy réwniez od stosowania sie do zalecen zawartych
w niniejszej instrukcji obstugi, w szegolnosci:

* Nalezy zawsze stosowac przektadnie w jej zakresach pracy.

« Scisle przestrzegaé¢ harmonogramu obstugi rutynowe;.

» Upowaznia¢ jedynie przeszkolone osoby do przeprowadzania przegladéw i napraw serwisowych
urzgdzenia.

* Konfiguracje podane w katalogu przektadni sg jedynymi dozwolonymi

* Nie probowac¢ uzytkowacé przektadni w sposéb niezgodny z dostarczong instrukcja
» Zalecenia podane w niniejszej instrukcji nie zastepuja, lecz uzupetniajg wymogi
obowiazujacych przepiséw prawnych dotyczacych bezpieczenstwa.

15 INFORMACJE DODATKOWE

Dodatkowe informacje o przektadniach opisanych w niniejszej instrukcji mozna uzyskac¢ z katalogu
producenta znajdujgcego sie na stronie: www.bonfiglioli.com.
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2 INFORMACJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA
21 NORMY BEZPIECZENSTWA

Nalezy doktadnie zapozna¢ sie z zaleceniami podanymi w niniejszej instrukcji oraz z
umieszczonymi bezposrednio na urzadzeniu, ze szczegélnym uwzglednieniem tych dotyczacych
bezpieczenstwa.

Nalezy uzywac¢ przektadni wytacznie do zastosowan okreslonych przez producenta. Niewtasciwe
uzytkowanie moze stwarzac zagrozenie dla zdrowia oraz naraza¢ urzadzenie na uszkodzenie.

e Personel wyznaczony do wykonywania prac przy przektadni w jakimkolwiek momencie jej okresu

uzytkowania musi by¢ w tym celu odpowiednio przeszkolony, musi posiada¢ odpowiednie umiejetnosci i

doswiadczenie, a takze musi by¢ wyposazony oraz przeszkolony w uzytkowaniu odpowiednich narzedzi,

wymaganych przez normy bezpieczenstwa obowigzujgce w miejscu zaistalowania urzadzenia.

Niespetnienie tych wymogow stanowi zagrozenie dla zdrowia.

e Przekfadnie nalezy utrzymywac w stanie najwyzszej wydajnosci poprzez przestrzeganie

harmonogramu obstugii rutynowej. Wtasciwa konserwacja zapewnia najwyzszg wydajnosc¢, wydtuzony

okres eksploatacji oraz ciggtg zgodnos¢ z wytycznymi dot. bezpieczenstwa.

e Podczas prac przy przektadni w miejscach trudnodostepnych lub niebezpiecznych, nalezy upewni¢

sie, ze osoba obstugujgca urzgdzenie oraz pozostate osoby zastosowaty odpowiednie srodki

bezpieczenstwa zgodnie z obowigzujgcymi przepisami BHP.

e \Wszelkie prace konserwacyjne, naprawcze oraz inspekcje mogg by¢ przeprowadzane wytgcznie przez

wykwalifikowanego konserwatora urzadzen, w petni Swiadomego istniejgcych zagrozen. Dlatego tez

konieczne jest wprowadzenie procedur operacyjnych dotyczgcych szczegdlnych rodzajow zagrozen oraz

ich zapobiegania dla catego urzgdzenia. Konserwator urzagdzen powienien zawsze pracowaé¢ podejmujac

szczegolne srodki ostroznosci, stosujgc sie w petni do obowigzujgcych norm BHP.

e Podczas prac przy przekfadni nalezy stosowac odziez i sprzet ochronny wskazane w istrukcji dla

uzytkownika dostarczonej przez producenta lub okreslone przez obowigzujgce przepisy prawne

dotyczace bezpieczenstwa przy pracy.

e Stosowac wylgcznie preparaty smarujgce (oleje i smary) zalecane przez producenta.

e Nie zanieczyszcza¢ srodowiska odpadami. Wszelkie odpady nalezy utylizowaé¢ zgodnie z

obowigzujgcymi przepisami prawnymi.

e Po dokonaniu wymiany preparatu smarujgcego, nalezy oczysci¢ powierzchnie urzgdzenia oraz obszar
wokot niego dla zapewnienia bezpiecznego przemieszczania sie pracownikow.

e Jedli przektadnia ma by¢ serwisowana w stabo oswietlonej lokalizacji, nalezy zastosowa¢ dodatkowe

oswietlenie w celu zapewnienia zgodnosci z obowigcujgcymi przepisami BHP.

e Podczas oceny sprawnosci dziatania przekfadni w zaktadzie producenta, poziom hatasu mierzony

przy petnym obcigzeniu, w odlegtosci 1 m od przektadni i na wysokos$ci 1.6 m od podtoza, bez wibraciji,

wynosit mniej niz 85 dB(A). Przektadnia jest podzespotem. Projektant fabryki lub konstruktor maszyny,

w ktorej przektadnia ma by¢é zamontowana musi zatem zmierzy¢ poziom hatasu kompletnej maszyny

zgodnie z Dyrektywg 2006/42/EC.

Drgania wytworzone przez przektadnie nie stanowig zagrozenia dla zdrowia pracownikéw. Nadmierne

drgania mogg by¢ spowodowane wadg lub usterkg i powinny zostaé niezwtocznie zgtoszone oraz

wyeliminowane.

Jezeli obstuga przektadni ma zosta¢ przeprowadzona w warunkach potencjalnie wybuchowych,
operator musi najpierw odtaczy¢ zasilanie silnika elektrycznego i upewni¢ sie, iz jest on
zatrzymany. Operator musi takze podja¢ wszelkie sSrodki ostroznosci na wypadek
przypadkowego ponownego uruchomienia.

Ponadto, nalezy rowniez podja¢ wszelkie odpowiednie srodki bezpieczenstwa zwigzane z
otoczeniem (np. wyeliminowaé¢ pozostatosci gazéw lub pytéw itp.).

& Bonfiglioli
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Jesli nie wyposazone w blokade wstecznych obrotéw (BACKSTOP), przektadnie charakteryzuja
si¢ mozliwoscia zmiennego kierunku obrotéw. Jezeli istnieje jakiekolwiek ryzyko
niekontrolowanego ruchu w przypadku awarii zasilania (np. dla zastosowan przy podnoszeniu
fadunku), nalezy przedsiewzia¢ srodki zapobiegajace takiemu zjawisku (np. poprzez
zastosowanie silnika z hamulcem uruchamianym przy braku zasilania).

Jezeli przektadnia jest zamocowana w miejscu niedostepnym z poziomu podloza, projektant
fabryki lub konstruktor maszyny, w ktorej jest ona zamontowana, musi zapewni¢ dostep do
miejsca, z ktérego mozliwe bedzie przeprowadzenie koniecznych prac przy przektadni.

Uzytkownik jest odpowiedzialny za stosowanie produktéw zalecanych do montazu i utrzymania
przektadni zgodnie z instrukcja dostarczong przez producenta.

Przed uruchomieniem przektadni, uzytkownik zobowigzany jest do upewnienia sie, iz fabryka, w
ktorej przektadnia jest zamontowana, spetnia wszelkie obowigzujgce normy bezpieczenstwa.

> B >

Projektant fabryki lub konstruktor maszyny, w ktérej przektadnia jest zamontowana, musi
zapewni¢ ochrone wszelkich czesci wirujacych, w celu uniknigcia przypadkowego kontaktu
powodujacego zagrozenie zmiazdzenia, rozciecia lub zaplgtania. Zachodzi to w szczegélnosci,
gdy przektadnia sterowana jest automatycznie i znajduje sie w fatwo dostepnym miejscu.

e Podczas czyszczenia przektadni nie stosowac strumienia wody pod wysokim cisnieniem.

e WWykonywac¢ prace przy przektadni wytgcznie gdy znajduje sie ona na postoju.

e Zapobiega¢ przypadkowemu wigczaniu silnika elektrycznego (np. poprzez blokade gtéwnego
wigcznika badz usunigcie bezpiecznikdw). W tym celu, nalezy rdwniez umiesci¢ na silniku

odpowiednig adnotacje informujgcg o przeprowadzanych obecnie pracach przy przektadni.

e Nie wykonywac¢ spawania na przektadni. Nie stosowac przektadni jako uziemienia podczas

spawania, poniewaz moze to prowadzi¢ do uszkodzenia badz zniszczenia kot zebatych i tozysk.

e \W przypadku zaobserwowania odstepstw od normalnego funkcjonowania przektadni, takich jak zbyt
duzy wzrost temperatury badz zbyt wysoki poziom hatasu, niezwtocznie wytgczy¢ silnik.

e Jezeli przektadnia ma by¢ zamontowana w fabryce bgdz maszynie, projektant fabryki lub konstruktor
maszyny jest zobowigzany zatgczy¢ zalecenia i wskazania zawarte w niniejszej instrukcji do instrukcji
uzytkowania rzeczonej fabryki lub maszyny.

e Jezeli przekladnia zamontowana jest w konfiguracji stwarzajgcej szczegodlne zagrozenie dla zdrowia
lub zagrozenie uszkodzenia urzgdzenia, narazonej na duze sity bezwtadno$ci, drgania itp., takiej jak:

- Instalacje podwieszane

- Silnik wsparty wytgcznie przez przektadnie

- Wat drgzony gtadki z pierscieniem zaciskowym skierowany w dot

e Nalezy zastosowa¢ odpowiednie zabezpieczenia takie jak pasy bezpieczenstwa, tancuchy itp.

W zaleznosci od warunkoéw pracy, zewnetrzna powierzchnia przektadni moze osigga¢ wysokie
temperatury. Istnieje ryzyko poparzenia! Podczas spuszczania oleju w ramach wymiany oleju
nalezy mie¢ na uwadze, iz goracy olej moze powodowac poparzenia! Jezeli przektadnia jest
wyposazona w odpowietrznik cisnieniowy, nalezy zaczeka¢ z wykreceniem odpowietrznika az do
ostygniecia oleju oraz uwaza¢ na mozliwe wycieki oleju podczas transportu, podnoszenia,
montazu, eksploatacji, konserwacji, napraw, demontazu i utylizacji. Przed dokonaniem przegladu
przektadni nalezy zaczeka¢ do jej ostygniecia.

) Bonfiglioli

6/80 IMO_Instrukcja HDPO_ pl — Ttumaczenie oryginatu w j.wtoskim - Rev 02_0 - 30/09/16 Riduttori



ATEX INCLUDED

W przypadku wystepowania wyposazenia dodatkowego (opcje), stanowczo zabrania sie:
» Uzytkowania wyposazenia dodatkowego do zastosowania niezgodnego z jego przeznaczeniem

» Napetniania jakiegokolwiek elementu wyposazenia dodatkowego srodkiem smarujgcym innym niz
zalecanym/dozwolonym

+ Stosowania wyposazenia dodatkowego jako wspornik bgdz powierzchnie montazowa
 Stosowania wyposazenia dodatkowego jako punkt zaczepowy przy przemieszczaniu przektadni
» Modyfikowania wyposazenia dodatkowego w jakikolwiek sposob

 Luzowania i/lub odtgczania jakiegokolwiek komponentu (rury, mocowania, kotnierza, urzgdzenia
sterujgcego), gdy urzadzenie pracuje i/lub wystepuje w nim czynnik pod cisnieniem
Ignorowania, usuwania, zakrywania i modyfikacji wymagan i zalecen umieszczonych na
wyposazeniu dodatkowym i/lub przektadni

» Uruchamiania jakiegokolwiek wyposazenia dodatkowego bez odpowiednich i sprawnych srodkéw
ochrony osobistej
» Uruchamiania wyposazenia dodatkowego w stanie uszkodzonym.

Wszelkie prace przy wyposazeniu dodatkowym muszg by¢é wykonywane przez wykwalifikowany
personel posiadajacy wiedze o zaleceniach i specyfikacji technicznej produktu oraz wyznaczony
do tego przez osoby odpowiedzialne za nadzé6r nad bezpieczefistwem. Producent maszyny, w
ktérej zamontowana jest przektadnia, jest odpowiedzialny za zapewnienie zgodnosci maszyny
jako catosci z obowigzujacymi normami. Niektére elementy wyposazenia dodatkowego moga by¢
zasilane elektrycznie i by¢ w ruchu. Usunigcie zabezpieczen elektrycznych lub mechanicznych,
niewlasciwe uzytkowanie lub konserwacja, moga stwarza¢ zagrozenie dla zdrowia lub zagrozenie
uszkodzenia urzadzenia.

& Bonfiglioli 7780
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3 INFORMACJA TECHNICZNA
3.1 IDENTYFIKACJA URZADZENIA
Przektadnie posiadajg tabliczke znamionowa. Tabliczka zawiera podstawowe informacje i specyfikacje
dla poprawnego i bezpiecznego uzycia. Oznaczenie przektadni jest wyjasnione w katalogu przektadni.
Jesli przektadnia jest dostarczona wraz z silnikiem (jako motoreduktor), wszystkie informacje odnos$nie
silnika zawarte sg w instrukgiji silnika.
Tabliczka znamionowa () Typ przektadni
) Opcje
type _ (® Product code
option () Miesiac / rok produkcii
code  [EXN v=rc EN -y
(? Moment znamionowy na wale wyjsciowym
ratio i= E-an (@400 rpm} _ (® Pozycja montazu
mount. pos. P, (@140 pm) EI- () Znamionowa moc na wale wej$ciowym
oil g.ty E-approx. E- @ llos¢ oleju (przyblizona)
(M Masa przektadni
M) (1) Uwagi specialne
() Nazwa producenta
Tabliczka znamionowa dla () Nazwa producenta
przektadni ze specyfikacjg ATEX ) Typ przektadni
(3 Przetozenie
(2) Kod produktu
(3 Numer seryjny
(3 Kraj produkgii
(®) Pozycja montazu
() Kod kreskowy
€} Moc wejsciowa
(3 Sita osiowa na wale wejéciowym
() Sita osiowa na wale wyj$ciowym
(1) Predko$é wejsciowa
(1) Sita promieniowa na wale wejsciowym
(5) Umiejscowienie sity prom. wejsciowej
© sita promieniowa na wale wyjsciowym
C Oz_na_lczenie Ex - ?E &) Umiejscowienie sity prom. wyjsciowej
« Limit dla otoczenia (zakres temperatury: © Olej
@ - 20°Cto + 40°C). &) Moment obrotowy na wyjsciu [Nm]
* Klasa temperaturowa: T4 dla 2G, oraz
135°C dla 2D. () Temperatura otoczenia
*Klasa temperaturowa: T4 dla 3G, oraz (¥) Rekomendowany czas obstugi
135°C dla 3D (wykonanie specjalne na % Numer potwierdzenia odbioru
zyczenie), skontaktuj sie z producentem. €3 Numer raportu obliczeniowego
» Jednostka nptyfikowana, gdzie ztozono (% Oznaczenie Atex
dokumentacje.
8/80 ) Bonfiglioli
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Czytelnos¢ tabliczki znamionowej

Tabliczka znamionowa i informacje na niej muszg by¢ czytelne przez caty czas. Dlatego nalezy
okresowo czysci¢ tabliczke znamionowa.

Zawsze podawaj dane identyfikacyjne z tabliczki znamionowej we wszelkiej korespondenciji z
producentem podczas zamawiania czesci zamiennych, z prosba o informacje lub pomoc
techniczna.

3.2

OPIS SPRZETU

Przektadnia zostata zaprojektowana i skonstruowana w celu integraciji z silnikiem, lub innymi elementami,
w ramach zespotu napedowego do konkretnego zastosowania.

W zaleznosci od wymagan aplikacji przektadnia moze by¢ dostarczana w réznych wykonaniach i
konfiguracjach.

Zostata zaprojektowana w celu spetnienia szeregu wymagan szczegotowych w przemysle
mechanicznym, chemicznym, rolniczym i spozywczym itp..

Producent dostarcza szereg akcesoriow i opcjonalnych wariantow, aby uczyni¢ je tak wszechstronnymi
jak mozliwe. W celu uzyskania wiecej informaciji, nalezy odnie$c¢ sie do katalogu przektadni i do
rozdziatu “URZADZENIA DODATKOWE, AKCESORIA | OPCJE”.

Uzytkownik jest odpowiedzialny za uzywanie produktéw zalecanych do instalacji i obstugi przektadni w
odpowiedni sposob i zgodnie z instrukcjami producenta.

SPECYFIKACJA BEZPIECZENSTWA DLA PRZEKLADNI ZGODNYCH Z ATEX

» Uzyte tylko srodki smarne syntetyczne (oleje i smary).

» Uzyte tylko uszczelniacze fluoroelastomerowe.

« Uzyte kleje do gwintow do wszystkich srub zewnetrznych i korkéw.

» Wyposazenie w odpowietrzniki cisnieniowe.

» Uszczelniacze z wargg pytowa.

» Zapewnienie, ze wszystkie komponenty i produkty sg odporne na temperature powyzej maksymalnej

temperatury podczas pracy.

» Zapewnienie, ze na zewnatrz przekfadni nie wystepujg zadne metalowe elementy ocierajgce sie.

» Zapewnienie, ze elementy z tworzyw sztucznych nie kumulujg tadunkéw elektrostatycznych, lub sg
ekranowane jesli mogg kumulowac.

» Zainstalowany nieodwracalny wskaznik temperatury.

* Instalacje w strefach 21 i 22 wymagajg od uzytkownika wprowadzenia procedury regulamego

czyszczenia wszystkich powierzchni i zakamarkow aby zapobiec gromadzeniu sig pytow.

* Aby zapobiec gromadzeniu pytdw w trudnodostepnych miejscach, nalezy uzy¢ uszczelniacza do ich
wypetnienia, przy montowaniu kotnierzy mocujgcych czy gwintéw zewnetrznych.

3.3 ZGODNOSC
Wszystkie przektadnie i motoreduktory sg zaprojektowane jako najnowoczesniejsze urzadzenia zgodne
z wymaganiami zasadniczych wymagan Bezpieczenstwa i Higieny Pracy.
Wszystkie silniki, sg zgodne z przepisami dyrektywy niskonapieciowej 2006/95/WE oraz dyrektywy
kompatybilnosci elektromagnetycznej 2004/108/EC.
Jesli wyspecyfikowane do uzycia w atmosferach potencjalnie wybuchowych, przektadnie muszg byc¢
réwniez zaprojektowane i skonstruowane zgodnie z wymaganiami Zatgcznika Il Dyrektywy ATEX
2014/34/EU i musi by¢ potwierdzona ich nastepujgca klasyfikacja:
e Grupa urzgdzen: Il.
e Kategoria: Gazy 2G — Pyty 2D.
e Strefa: Gazy 1 — Pyly 21.
e Klasa temperaturowa: T4 dla 2G, oraz 135°C dla 2D.
& Bonfiglioli
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LIMITY | WARUNKI PRACY

Dozwolonym przez producenta zastosowaniem sg zastosowania przemystowe, do ktérych
przektadnie zostaty zaprojektowane.

Zmiany wersji przekfadni lub pozycji montazu sg mozliwe do wykonania tylko po uprzednim uzyskaniu
autoryzacji serwisu producenta.
Btad w postaci nieuzyskania tej autoryzacji uniewaznia certyfikacje ATEX.

Spojrz w rozdziat “DOPUSZCZALNE LIMITY TEMPERATUROWE” w celu uzyskania informacji odnosnie
optymalnych warunkéw pracy.

Przektadnia nie moze by¢ uzywana w miejscach i Srodowisku w bezposrednim styku z zywnoscia.

W przypadku instalacji w miejscu o wptywie mgiet soli lub korozyjnych par lub pytéw, konieczne
jest wykonywanie cyklicznych inspekcji w celu sprawdzenia wystapienia zjawisk korozji. W takim
przypadku skontaktuj sie z serwisem producenta.

Nie uzywaj przektadni/motoreduktora w atmosferze potencjlanie wybuchowej, jesli nie zostata do
tego przeznaczona i nie posiada odpowiedniej specyfikacji.

Maksymalna temperatura powierzchni wyspecyfikowana na tabliczce znamionowej odnosi sie
do mierzonej w normalnych warunkach podczas normalnej pracy.

Nawet minimalne réznice w tych warunkach (np. mniejsza przestrzen montazu, bliskos¢
wyposazenia zewnetrznego generujacego ciepto, a nieprzewidywalne przez producenta) moga
mie¢ znaczacy wptyw na rozpraszanie ciepta.

Nastepujgce warunki muszg by¢ zapewnione jesli przektadnia jest wyposazona w urzadzenia
dodatkowego chtodzenia (MCRW... i MCRA...) lub urzgdzenia wymuszonego smarowania (MOP... i
OP...):

e Dopuszczalna temperatura otoczenia: od -10°C do +50°C

e Maksymalne cisnienie oleju: 10 bar

e Minimalna temperatura rozruchu: jakakolwiek temperatura gwarantujgca minimalng wymagang
lepkos¢ oleju 1500 cSt, najczesciej w zakresie od +5°C do +25°C zaleznie od uzytego typu oleju.

W celu uzyskania dokladnych wartosci temperatury, nalezy zapoznaé¢ sie z odpowiednim
katalogiem sprzedazy i/lub kartg charakterystyki producenta oleju.

Niezaleznie od stopnia ochrony okreslone instalacje zewnetrzne musza by¢ chronione przed
bezposrednim dziataniem promieni stonecznych, niepogodg i infiltracja wody i cial obcych, bez
uszczerbku dla skutecznej wentylacji przekfadni.

10/80
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3.5 DOPUSZCZALNE LIMITY TEMPERATUROWE

Wartosé (*)
Symbole Opis / Warunek Olej Olej
Syntetyczny | Mineralny
ta Temperatura otoczenia
taumin | Minimalna temperatura otoczenia dla pracy -30°C -10°C
tau max Maksymalna temperatura otoczenia dla pracy +50°C +40°C
tas min Minimalna temperatura otoczenia przechowywania -40°C -10°C
tas max Maksymalna temperatura otoczenia przechowywania +50°C +50°C
ts Temperatura powierzchni
ts min Minimalna temperatura powierzchni przekfadni dla startu z czesciowym -25°C -10°C
obcigzeniem (#)
tsc min Minimalna temperatura powierzchni przektadni dla startu z petnym -10°C -5°C
obcigzeniem
ts max Maksymalna temperatura powierzchni korpusu podczas pracy ciggtej +100°C +100°C (@)
(mierzona w poblizu wejscia przektadni)
fo Temperatura oleju
to max Maksymalna temperatura oleju podczas pracy ciggtej +95°C +95°C (@)

(*)=W celu uzyskania wiecej informacji odno$nie minimalnych i maksymalnych wartosci dla réznych lepkosci
oleju podczas uzycia obwoddéw hydraulicznych spojrz w tabele “Dobér optymalnej lepkosci oleju”
w katalogu dostepnym na stronie www.bonfiglioli.com

(@) = Praca ciggta nie jest zalecana, jesli ts i to sg w zakresie 80°C do 95 °C.

(#) = Dla rozruchéw pod petnym obcigzeniem rekomendowany jest stopniowy rozbieg i wieksza rezerwa dla silnika.
W razie potrzeby skontaktuj sie z serwisem technicznym producenta. @

& Bonfiglioli
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4 PRZENOSZENIE | TRANSPORT

Personel upowazniony do przemieszczania towaréw musi podja¢ wszelkie srodki w celu
zapewnienia bezpieczenstwa wtasnego i innych osoéb.

4.1 SPECYFIKACJE OPAKOWAN

Jesli nie uzgodniono inaczej, opakowanie standardowe, jesli jest dostarczone, nie jest odporne na dziatanie
deszczu. Ten typ opakowania jest przeznaczony do wysyiki na lagdzie, a nie na morzu, a takze do
przechowywania w miejscach ostonietych, bez wilgoci. Materiaty mozna przechowywac¢ w odpowiednich
warunkach przez okres dwdch lat jako ostoniete, w temperaturze w granicach okreslonych w rozdziale
‘DOPUSZCZALNE LIMITY TEMPERATUROWE" i przy wzglednej wilgotno$ci nie przekraczajgcej 80%.
Przechowywanie we wszystkich innych warunkach wymaga specjalnych opakowan.

W celu utatwienia obstugi ciezkie opakowania mozna sktadowaé na paletach.

Najczesciej uzywane typy opakowan pokazano ponize;.

Standardowe opakowanie w kartonie na palecie.

Opakowanie poziome Opakowanie pionowe

LY

96‘—’0 i

Specjalna skrzynia drewniana.

Przy odbiorze przektadni upewnij sie, ze dostawa jest zgodna z zaméwieniem i ze nie posiada
uszkodzen. Zgtos wszelkie niezgodnosci do przedstawiciela sieci sprzedazy.

) Bonfiglioli
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Postepuj z materialami opakowaniowymi zgodnie z przepisami.

4.2 INSTRUKCJE PRZENOSZENIA

Chwytaj opakowania zgodnie z instrukcjami dostarczonymi przez producenta na opakowaniach,
jesli sg obecne. Jesli masa i ksztalt opakowan sprawia, ze reczne przenoszenie jest
nieefektywne, uzyj specjalnego sprzetu, aby unikng¢ obrazen i uszkodzen. Personel uprawniony
do uzywania urzadzen podnoszacych i transportujgcych musi by¢ przeszkolony i doswiadczony
w operacjach wymaganych w celu unikniecia ryzyka dla siebie i innych osoéb.

4.2.1 Przemieszczanie opakowan

e Przygotuj odpowiednig ptaskag powierzchnie na poziomie posadzki do roztadunku opakowan.

e Przygotuj sprzet wymagany do przenoszenia opakowan. Sprzet do podnoszenia i przenoszenia (np.
dzwigi lub podnosniki) muszg by¢ odpowiednie do obcigzenia i rozmiaréw tadunku, biorgc pod uwage
potozenie srodka ciezkosci. Jesli wymagane, ta informacja jest umieszczona na opakowaniu. Uzyj
tancuchéw, paséw czy lin stalowych po uprzednim sprawdzeniu czy sg odpowiednie do podnoszonej
masy, ktora jest zawsze okreslona na opakowaniu.

e Kiedy podnosisz obcigzenie, utrzymuj je w potozenu poziomym aby unikng¢ przechylania i destabilizacji.

4.2.2 Przemieszczanie sprzetu

Wszystkie operacje musza by¢ wykonywane z najwiekszg starannoscig i uwaga, aby uniknaé
naglych ruchéw podczas przemieszczania przektadni.

Podczas podnoszenia przektadni nalezy uzywac¢ wylgcznie akcesoriow, takich jak haki,
karabinczyki, szekle, tasmy, liny, tancuchy itp., ktore sa w petni certyfikowane | odpowiednie do
podnoszenia tadunku.

Nie wolno uzywa¢ srub oczkowych na silniku do podnoszenia przektadni.

Roézne akcesoria (np. kotnierze faczace, sprzegta itp.) i/lub silniki sprzegniete z przekladnia
moga znacznie zmieni¢ srodek ciezkosci i pogorszy¢ stabilnosé. W takich przypadkach uzyj
dodatkowego punktu podnoszenia, jesli to konieczne.

Podczas operacji podnoszenia, nie wolno obraca¢ tadunku wiecej niz £ 15 °.
Jesli podczas ruchu pojawia sie wieksze ruchy wahadlowe, zatrzymaj i powtorz operacje.

Aby obréci¢ przektadnie, uzyj tych samych punktéw mocowania co do podnoszenia i postepuj zgodnie z
instrukcjg podnoszenia. Obré¢ przektadnie tak blisko, jak to mozliwe od powierzchni nosnej. Zwré¢é
szczeg6lng uwage na potozenie srodka ciezkosci, aby zapobiec niezrownowazeniu obciazenia podczas
obracania. Osprzet podnoszacy musi by¢é zamocowany w taki sposéb, aby nie mégt zsunaé sie lub
poruszyé, poniewaz moze to spowodowac upadek fadunku. Jest to szczegélnie wazne, jesli przekladnia
jest obracana za pomoca sworzni lub lin, poniewaz sa one szczegoélnie podatne na uslizg z punktu
mocowania.

& Bonfiglioli 13/80
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e Zidentyfikuj punkty zaczepowe do podnoszenia przektadni, jak pokazano na rysunkach.

e Przygotuj przektadnie do podniesienia przez zamocowanie uchwytéw, hakéw itp. do jej punktow
zaczepowych, lub alternatywnie uzyj palety do przemieszczenia tadunku. Kiedy uzywasz dzwigu,
najpierw podnies przektadnie pionowo ponad jej opakowanie.

e Jesli uzywasz wézka widtowego, zdejmij najpierw opakowanie i umies¢ widly w przygotowanych
miejscach.

e Podnies$ fadunek bardzo wolno i na ograniczong wysokos$¢ nad ziemig i sprawdz, czy jest on stabilny.

e Przemies¢ przektadnie do obszaru roztadunku i delikatnie opus¢ ja, uwazajac aby nie wywotac
rozchwiania.

Nie uzywaj gwintowanych koncéw watoéw czy rurek jako punktéw podnoszenia. Zwré¢ uwage aby
podczas przemieszczania przektadni nie uszkodzi¢ systemu smarowania lub chtodzenia.

Rézne akcesoria (np. kolnierze lgczace, sprzegta itp.) i/lub silniki sprzegniete z przekladnia
moga znacznie zmieni¢ srodek ciezkosci i pogorszy¢ stabilnosé. W takich przypadkach uzyj
dodatkowego punktu podnoszenia, jesli to konieczne.

X2 X2
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43 PRZECHOWYWANIE

Potéz przektadnig/motoreduktor na stabilnym podtozu i upewnij sie, ze nie ma ryzyka
przemieszczenia lub przewrécenia.

Podczas przechowywania przektadni/motoreduktora, nalezy postgepowac zgodnie z nastgpujgcymi

zaleceniami.

1.Nie przechowuj przektadni w warunkach wilgotnych i narazonej na dziatanie czynnikow
atmosferycznych.

2.Unikaj zmian temperatur, gdyz moze to powodowac¢ kondensacje wody we wnetrzu przektadni i jej
akcesoriow.

3.Nie ktadz przektadni bezposrednio na gruncie.
4.Przechowuj przektadnie w opakowaniu (jesli dozwolone zgodnie z instrukcjg na opakowaniu).

Jesli przektadnia/motoreduktor jest tymczasowo przechowywana na zewnatrz, musi by¢
ostonieta, aby wilgo¢ i ciata obce nie mogty przenikngé do wnetrza.

Jesli przektadnia ma nie pracowac (by¢ magazynowana) przez okres krotszy niz 6 miesiecy, nalezy
napemic jg odpowiednio olejem (spdjrz w rozdziat niniejszej instrukcji “SMAROWANIE”) i uruchamiac¢ ja
regularnie (co najmniej raz na 4 tygodnie) na czas conajmniej 1 godziny, postepujac zgodnie ze
wszystkimi wymaganiami niniejszej instrukcji.

Jesli przektadnia ma by¢ przechowywana (sktadowana) przez okres dtuzszy niz 6 miesiecy, nalezy
réwniez podjgé dodatkowe $rodki:

5. Pokry¢ wszystkie zewnetrzne powierzchnie antykorozyjnym srodkiem konserwujgym jak Shell Ensis
Fluid SX, Tectyl 506-EH lub innym o podobnych wtasciwosciach i zakresie zastosowan. Sprawdzac
powierzchnie regularnie i odnawia¢ pokrycie jesli konieczne.

6. Napeti¢ przektadnie olejem do petna i zastgpi¢ odpowietrznik korkiem zaslepiajgcym.

7. Cyklicznie obracac watkiem wejsciowym przektadni wykonujac kilka obrotéw aby unikngé uszkodzen
tozysk i uszczelniaczy.

SRODKI OSTROZNOSCI ktére nalezy wzigé pod uwage przygotowujac przektadnie do pracy po
okresie sktadowania.

Doktadnie oczys¢ wat wyjsciowy i powierzchnie zewnetrzne aby usung¢ srodek antykorozyjny i inne
zanieczyszczenia (uzywajac standardowych dostepnych rozpuszczalnikow). Zréb to poza strefg zagrozenia

wybuchem.

Nie dopuszczaj do kontaktu rozpuszczalnika z uszczelniaczami, poniewaz moze to spowodowac ich uszkodzenie i w
nastepstwie wycieki.

Jesli olej uzyty jako ochronny do celu przechowywania jest inny niz syntetyczny ktéry bedzie uzyty
do pracy, i jesli nie jest z nim kompatybilny, przeptucz wnetrze przektadni doktadnie przed
napetnieniem nowym olejem.

Po zakonczeniu okresu przechowywania, wymien odpowietrzniki przed rozruchem przektadni.

Aby przechowaé przektadnig/motoreduktor z suchym watem (opcja DW), w zaleznosci od
miejsca i okresu sktadowania skonsultuj z serwisem technicznym producenta.
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5 MONTAZ
5.1 MONTAZ PRZEKLADNI

Wszystkie etapy montazu i obstugi powinny by¢ wziete pod uwage podczas projektowania
maszyny. Projektant musi, jesli konieczne, wprowadzi¢ plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
wszystkich osob bezposrednio zaangazowanych, oraz zapewni¢ sciste stosowanie wszystkich
wiasciwych przepisow prawnych.

Podczas montazu konieczne jest unikanie uderzen, wstrzasow i naprezen.

Przed montazem motoreduktora, nalezy zapoznac sie rowniez z instrukcjg silnika elektrycznego.
Przed montazem przektadni:

1. Spus¢ olej uzyty do celu przechowywania jesli nie jest tym samym, ktory bedzie uzyty podczas
pracy i przeptucz wnetrze przektadni (spojrz w rozdziat “SMAROWANIE”).

2. Ostroznie zdejmij wszystkie elementy opakowania i powtoke ochronng odpowiednim detergentem.
Zwro¢ szczegodlng uwage na powierzchnie montazowe. Unikaj kontaktu detergentu z uszczelniaczami.
3. Sprawdz czy dane na tabliczce znamionowej zgadzajg sie z danymi zamdwienia.

4. Upewnij sie, ze konstrukcja do ktérej przektadnia bedzie montowana jest wystarczajgco sztywna i
mocna do masy przekladni i sit podczas pracy. Jesli normalna praca moze powodowac udary,
przecigzenia lub nagte piki momentu, zastosuj konieczne sprzegta hydrokinetyczne, fgczniki elastyczne,
ograniczniki momentu itp..

5. Sprawdz czy maszyna, w ktorej przektadnia bedzie montowana jest wytgczona i nie moze byc¢
przypadkowo wtgczona.

6. Sprawdz czy wszystkie powierzchnie tgczace sa ptaskie.

7. Sprawdz czy waty sg dobrze wyosiowane do montazu.

8. Zastosuj odpowiednie ostony dla ochrony przed przypadkowym kontaktem z elementami wirujgcymi.
9. Jesli srodowisko pracy jest korozyjne dla przektadni lub innych elementéw, zastosuj specjalne srodki
do ochrony. Skontaktuj sie z biurem technicznym producenta w celu uzyskania dodatkowych informacii.
10. Rekomendujemy zastosowanie pasty ochronnej jak Kliiberpaste 46 MR 401 (lub produkt o
podobnych wiasciwosciach i zakresie zastosowan) na wszystkie potgczenia typu wpustowego dla
zapewnienia optymalnego potaczenia i ochrony przed korozja fretingowa. Oczys¢ i odttus¢
doktadnie wszystkie polgczenia cierne lecz nie stosuj na nie zadnej pasty ochronnej.

11. Dla zapewnienia prawidiowego potgczenia, waty napedzane powinny by¢ obrobione w tolerancji zgodnej z
przedstawionymi w rozdziale “PRZYGOTOWANIE WALU MASZYNY”.

12. W przypadku instalacji na zewnatrz, oston przekfadnie i kazdy silnik przed bezposrednim dziataniem
promieni stonecznych i wptywem zjawisk atmosferycznych poprzez ostony lub obudowy. Upewnij sie
jednoczesnie, ze posiadajg wystarczajgcg wentylacje.

13. Upewnij sie, ze korpus przektadni jest uziemiony do konstrukcji maszyny.

14. Sprawdz czy dostepne powierzchnie moga przekracza¢ temperatury wskazane w normie EN ISO
13732-1 dla warunkow uzytkowania przektadni i temperatur otoczenia. Jesli te limity mogg by¢
przekraczane, przedmiotowe powierzchnie muszg byé zabezpieczone przed kontaktem (poprzez ostony
i/lub izolacje). Ktére niemozliwe, oznacz odpowiednim symbolem 5041 wg. standardu IEC 60417 “Gorgce
powierzchnie. Ryzyko poparzenia!”, powinien by¢ w widocznym miejscu dla uzytkujgcego maszyne
(biorgc pod uwage orientacje i potozenie przektadni). Spéjrz w rozdziat “DOPUSZCZALNE LIMITY
TEMPERATUROWE”.

Symbol 5041 standardu IEC 60417 “Gorgce powierzchnie. Ryzyko poparzenia!”
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Podczas montazu postepu;j jak nizej.

15. Umies$c¢ przektadnie w poblizu miejsca instalacji.
16. Zamontuj przektadnie i zabezpiecz w odpowiednich punktach utwierdzenia (fapy lub kotnierze).
17. Zlokalizuj korek olejowy za$lepiajacy uzyty do transport i zamien go na odpowietrznik dostarczony

wraz z przekfadnig (jesli wymagane i przektadnia byta dostarczona napetniona olejem).

18. Dokrec¢ sruby mocujace i sprawdz dokrecenie korkéw serwisowych do momentéw podanych w

tabeli.

(tab 1)
Moment dokrecania [Nm]
+5% /-10%
Rozmiar $ruby
Klasa
8.8 10.9
M4 3 4.5
M5 5.9 8.9
M6 10.3 15.3
M8 25.5 37
M10 50 73
M12 87.3 127
M14 138.3 201
M16 210.9 314
M18 306 435
M20 432 615
M22 592 843
M24 744 1060
mM27 1100 1570
M30 1500 2130
M33 1850 2600
M36 2350 3300
M39 X 3 3200 4500
M42 X 3 4050 5700
Gwint korka Skok gwintu Moment dokrecania [Nm]
(zwojéw na cal) +5%/-10%
1/8” 28 5
1/4” 19 7
3/8” 19 7
112 14 14
3/4” 14 14
17 11 25
171/2 11 25
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Montaz przektadni ze specyfikacjg ATEX

* Przektadnie kategorii 2D muszg by¢ instalowane zgodnie z wymogami norm EN 1127-1, EN 61241-14 i
EN 61241-17. Technicy instalujgcy muszg posiadac kwalifikacje do pracy w strefach zagrozonych
wybuchem.

Technicy dokonujacy instalacji muszg zwraca¢ uwage na klasyfikacje ATEX miejsca instalacji, muszg
rozumie¢ ryzyko zwigzane z atmosferami wybuchowymi ze szczegdinym uwzglednieniem zagrozen
wybuchu i pozaru, i muszg podjg¢ wszelkie niezbedne srodki ostroznosci.

» Wszystkie prace obstugowe, montazowe i demontazowe, muszg by¢ wykonywane przez personel
wyspecjalizowany w zagrozeniach stref wybuchowych.

» Sprawdz, czy wykonanie wszystkich komponentéw (kable, taczniki, ztgcza kablowe, wymienniki ciepta
itp.) réwniez jest zgodne z dyrektywg ATEX. Przenos wszystkie komponenty z najwyzszg uwagg aby
unikng¢ zmiany ich cech.

» Umiesc¢ sruby lub plastikowe zaslepki w otworach gwintowanych, ktére nie sg uzyte do montazu
przektadni (np. przygotowane do kotnierza wyj$ciowego). Sruby lub zaslepki powinny by¢ umieszczone
optywowo biorgc pod uwage nieuszkodzenie powierzchni montazowych.

« Jedli przektadnia jest montowana z ramieniem reakcyjnym, upewnij sie, ze nie wystepujg poslizgi
pomiedzy metalowymi czesciami podczas pracy przekfadni. Jesli konieczne, umies¢ niemetalowe
elementy antycierne zgodnie z dyrektywg 2014/34/EU pomiedzy ruchomymi cze$ciami metalowymi.

* Nie facz z przektadnig zadnych elementéw o rezystancji elektrycznej wiekszej niz 10° Q.

* Instaluj ostony przed niebezpiecznym zbieraniem sie pytow i ptyndw na uszczelnieniach watow.

* Predkosc¢ obrotowa przektadni (lub predkos¢ podtgczonego do niegj silnika) nie moze przekraczac
wymienionej na tabliczce znamionowe).

* Przy instalacji motoreduktora w pozycji z silnikiem pionowo i watkiem silnika skierowanym w dét,
silnik musi byc ostoniety daszkiem ochronnym.

» Wat wyjsciowy i wszelkie kota lub inne elementy przeniesienia napedu muszg byc¢ idealnie wyosiowane.
* Instaluj przekfadnie tylko w pozycji montazu zgodnej z zamoéwieniem. Przektadnie do montazu na wale
moga byc instalowane w polozeniu + 5° wzgledem teoretycznej pozycji montazu.

« Jedli przektadnia jest dostarczona bez oleju, musi zosta¢ zainstalowana w takim stanie, dopiero po
zainstalowaniu moze zosta¢ napetniona.

» Zabezpiecz przektadnie do ptaskiej, wolnej od wibracji powierzchni zdolnej przenies¢ obcigzenia
skrecajgce podczas pracy. Uwazaj, aby nie uszkodzi¢ powierzchni montazowych, fap mocujgcych lub
kotnierzy przez nadmierne dokrecenie Srub mocujgcych.

» Do montazu przektadni uzywaj srub o klasie nie nizszej niz 8.8. Dla instalacji silnie obcigzonych
wskazane jest stosowanie $rub 10.9. W rozdziale “MONTAZ PRZEKELADNI” wymienione sg wartosci
momentoéw dokrecania. Dla zabezpieczenia $rub przed odkrecaniem stosuj preparat Loctite 510 (lub
produkt o podobnych wtasciwosciach i zakresie zastosowan). Stosuj ten preparat réwniez do innych
potaczen gwintowych, takich jak Sruby mocujace tapy silnika, korki serwisowe (jesli nie bedg
odkrecane w celu napetniania i spuszczania oleju).

» Upewnij sie, ze obcigzenia poprzeczne, osiowe i momenty obcigzenia nie sg wyzsze niz
wyspecyfikowane dla przektadni.

» Upewnij sie, ze odpowietrznik i wskaznik poziomu oleju s3 tatwo dostepne do celu obstugi.

» Doktadnie oczysc¢ przektadnie po zainstalowaniu.

Po dokreceniu srub mocujacych sprawdz ponownie wyosiowanie watow.
Osiowanie musi by¢ sprawdzone ponownie, i jesli konieczne, skorygowane ponownie po kilku
dniach pracy.

Podczas wystepowania duzych zewnetrznych obcigzen, w szczego6lnosci podczas montazu w
nietypowych pozycjach pracy oraz innych niz B3, uzyj srub montazowych klasy 10.9.

19. Napetnij przektadnie olejem lub uzupetnij poziom zgodnie z rozdziatem “SMAROWANIE”.
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Jesli przektadnia jest wyposazona w wentylator chtlodzacy na wale, lub dodatkowy uktad

chlodzenia z chtodnicg powietrzng oleju, pozostaw odpowiednio duzo miejsca dla aby zapewni¢
poprawng cyrkulacje powietrza.

5.1.1 Przektadnie z watem pelnym (wejsciowy i wyjSciowy)

Do montazu elementéow na walach nie uzywaj mtotka lub podobnych narzedzi mogacych
uszkodzi¢ wat przektadni lub tozyska.

Postepuj jak pokazano ponizej i z zgodnie z zasadami
omoéwionymi w rozdziale “INSTALOWANIE ELEMENTOW POLACZENIOWYCH?”

— Al
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Sruba (1) i pierscien (2) nie sg na wyposazeniu przektadni

\.

W celu zminimalizowania obcigzen tozysk, montujgc na wale elementy przeniesienia napedu z
niesymetryczng piasta, nalezy zawsze stosowac¢ zasade jak ponizej (A)

5.1.2 Przektadnie z watem dragzonym z rowkiem wpustowym

Podczas montazu przektadni na wat maszyny, nalezy postepowac jak pokazano ponizej.
Nalezy réwniez zwrécic uwage na informacje w rozdziale “PRZYGOTOWANIE WALU MASZYNY”
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Sruba (1) i pierscien (2) nie sg na wyposazeniu przektadni.

Alternatywnie:

NN

Sruba (1), pierécien (2) i pierécien sprezysty (3) nie sg na wyposazeniu przektadni.

Zastosuj odpowiednie elementy zabezpieczajace przed zsunigciem si¢ przektadni z watu
maszyny.

5.1.3 Przektadnie z pierscieniem zaciskowym

Przektadnie moga by¢ wyposazone w pierscien zaciskowy do potgczenia watu drgzonego z watem
napedzanym maszyny. Podczas instalacji tego typu watu nalezy postepowac jak ponizej.

1. Zdejmij ostone ochronng.

2. Poluzuj kolejno Sruby pierscienia zaciskowego bez catkowitego wykrecania i zdejmij pierscien.

Oczys¢ i ostroznie odttus¢ powierzchnie otworu watu przektadni i czopu watu maszyny.

Nie uzywaj do tego celu srodkéw z zawartoscig dwusiarczku molibdenu lub jakiegokolwiek
smaru na tgczone powierzchnie, gdyz moga one zmniejszy¢ tarcie i spowodowac uszkodzenie
potaczenia. Z drugiej strony, nalezy uwazac¢ aby nie usungé¢ smaru z ruchomych czesci
pierscienia zaciskowego, ktére powinny by¢ nhasmarowane w celu poprawnego zacisniecia.

Zastosuj jeden ze sposoboéw utatwiajacych demontaz, na potaczeniu watéw w czesci
cylindrycznej przeciwnej do pierscienia zaciskowego.

e Uzyj smaru ochronnego (Kliiberpaste 46 MR 401 lub innego srodka o podobnych
wilasciwosciach i zakresie zastosowan).

e Zaprojektuj wal maszyny wg. sugestii rozdziatu “PRZYGOTOWANIE WALU MASZYNY” z
zastosowaniem tulei antyfretingowej, lub otworéw do wtrysniecia srodka antykorozyjnego.

) Bonfiglioli
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3. Zatdz przektadnie na wat napedzany maszyny.

4. Zatoz pierscien zaciskowy na wat przektadni.

5. Dokrecaj sruby pierscienia w kolejnosci zgodnej z ruchem wskazéwek zegara uzywajac klucza
dynamometrycznego. Operacje te nalezy powtdrzy¢ kilkukrotnie do osiggniecia momentu dokrecenia
Srub Mt zgodnego z ponizszg tabelg.

(tab 2)

= Mt

HDP | HDP | HDP HDP HDP HDP | HDP HDP|HDP HDP HDP|HDP HDP HDP
70

80 100 110 120 125 130 140 150 160 170 180

60
Mt [Nm]| 35 | 35 69 127 127 250 250 250 250 490 490 490 490 | 490

HDO | HDO @ HDO HDO HDO | HDO HDO HDO HDO | HDO

100 110 120 125 130 140 150 160 170 180

Mt [Nm]| 127 250 250 250 250 490 490 490 490 490

Dokre¢ pierscien zaciskowy jak opisano powyzej dla zapewnienia potgczenia utwierdzenia osiowego, przy
braku obcigzen zewnetrznych.

6. Na koniec zamontuj ostone ochronng i dokre¢ Sruby.

Dla przektadni ze specyfikacja ATEX montuj ostone ochronng przy uzyciu warstwy
uszczelnienia powierzchni Loctite 5366 (lub produktu o podobnych wiasciwosciach i zakresie
zastosowan) na zamku osiujacym i powierzchni ptaskiej i dokre¢ sruby z uzyciem Loctite 510
(lub produktu o podobnych wiasciwosciach i zakresie zastosowan).

W przypadku wystepowania zewnetrznych sit osiowych, wibracji, problemu bezpieczenstwa,
wymagan zwiekszonej niezawodnosci, lub niekorzystnej pozycji montazu (np. pozycja V5, wat
wyjsciowy skierowany w dét), nalezy zastosowa¢ odpowiednie mocowanie w celu ochrony watu
przed przypadkowym osiowym wysunigciem.

> | > @[>

Potaczenie pierscieniem zaciskowym musi by¢ czyste przed zainstalowaniem.
W celu oczyszczenia pierscien zaciskowy nalezy zdemontowac.
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Podczas czyszczenia i/lub podczas obstugi, uzywaj do smarowania czesci ruchomych
pierscienia zaciskowego tylko smaru statego o wspoétczynniku tarcia p = 0.04, jak Kliiber
Molybkombin UMF T4 (lub smaru oferujacego podobng trwatos¢).

Nigdy nie uruchamiaj przektadni przy zdjetej ostonie ochronnej pierscienia zaciskowego.

52 MONTAZ PRZEKLADNI Z SILNIKIEM W STANDARDZIE IEC (opcje AD-GL-GR)

Oczys¢ i odttus¢ doktadnie powierzchnie tgczace kotnierza przektadni i kotnierza silnika.
Bezpieczne przenoszenie momentu obrotowego zalezy gtéwnie od starannego przeprowadzenia
tej procedury.

Nie nakladaj zadnego smaru, gdyz moze on zmniejszy¢ tarcie w miejscu styku i wpltyna¢ na
uszkodzenie potaczenia.

 Nie wywieraj nacisku na powierzchnie przy zastosowaniu nieodpowiednich narzedzi przy tgczeniu.
Uwazaj by nie uszkodzi¢ powierzchni ptaskich lub cylindrycznych.

* Nie wywieraj zbyt duzych naciskéw na waty.

« Dla utatwienia potaczenia uzyj smaru na bazie syntetycznej jak Kliberpaste 46 MR 401 (lub $rodka o

podobnych wtasciwos$ciach i zakresie zastosowan).

« Dokre¢ wszystkie $ruby tgczgce z odpowiednim momentem. Spojrz w rozdziat “MONTAZ

PRZEKELADNI” odnosnie wymaganych momentéw dokrecania.

Gdy przekftadnia montowana jest z silnikiem elektrycznym w standardzie IEC, nalezy postepowac w
nastepujgcy sposob:

» Natozy¢ warstwe preparatu uszczelniajgcego Loctite 510 (lub produktu o podobnych wiasciwosciach i
zakresie zastosowan) na powierzchnie taczacg kotnierza i zamka silnika jak pokazano na rysunku
ponizej

1. Natoz Loctite 510 na ptaskg powierzchnie i zamek osiujgcy kotnierza silnika.

2. Natéz Kliberpaste 46MR401 na watek silnika i w otwér watu przektadni.

3. Uszczelnij potgczenie pomiedzy kotnierzami preparatem Loctite 5366, wypetniajgc wszelkie szczeliny
pomiedzy kotnierzami.

. . . . . ) Bonfiglioli
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* Po potaczeniu silnika z przektadnig natéz preparat uszczelniajgcy Loctite 5366 (lub produkt o
podobnych wtasciwosciach i zakresie zastosowan) wokot potgczenia wypetniajgc nim wszelkie
szczeliny miedzy kotnierzami.

« Jesli wat wyjsciowy przektadni jest takze wyposazony w kotnierz, uzytkownik powinien zastosowac
podobng ochrone przed gromadzeniem sie pytu w szczelinach.

Jesli przektadnia jest instalowana w miejscach, gdzie moze mie¢ wplyw na bezpieczenstwo
ludzi, zastosuj odpowiednie systemy bezpieczenstwa.

53 INSTALOWANIE ELEMENTOW POLACZENIOWYCH

Podczas instalowania réznych elementéw potgczeniowych nalezy zwréci¢ uwage, aby nie uszkodzié
czesci przektadni, jak uszczelniacze olejowe i powierzchnie wspotpracujgce, czy czesci
wewnetrznych, jak kota zebate i tozyska przektadni.

Upewnij sie ze dysponujesz odpowiednim sprzetem do podnoszenia aby wykona¢ czynnosci
prawidtowo.

Podczas instalowania dodatkowych elementéw napedowych nie uzywaj mtotkéw lub innych
nieodpowiednich narzedzi, aby unikngé ryzyka uszkodzenia watow przektadni lub podparé.

Podczas instalowania elementéw napedowych na watach, wskazane jest lekkie podgrzewanie ich.
Trzymaj sie ponizszych wskazéwek podczas tej operacji:

‘ A Zastosuj srodki ochrony osobistej przed poparzeniem!

Chron uszczelniacze olejowe przed uszkodzeniem pod wptywem przypadkowego przegrzania.
(ostaniaj je przed oddzialywaniem goraca).

Element potaczeniowe lub napedowe musza przenosic¢ statyczne lub dynamiczne obcigzenia
zewnetrzne na waty, ktoére powinny by¢ rozwazone podczas doboru przektadni.

Jesli element potgczony z watem przektadni nie jest utwierdzony osiowo, zastosuj odpowiednie elementy
zabezpieczajgce, aby zapobiec osiowemu przemieszczaniu sie elementu na wale.
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5.4 URZADZENIA DODATKOWE, AKCESORIA | OPCJE
5.4.1 UKLADY DODATKOWEGO CHLODZENIA | GRZALKI
5.4.1.1 Wentylator chlodzacy (opcje FANL, FANR, FANLR, FAN, FANJ)

Wentylator jest utwierdzony na wale wejsciowym przektadni i wyposazony w ostone przed
przypadkowym kontaktem.

Nigdy nie nalezy uruchamia¢ przektadni przy zdjetej ostonie wentylatora.
Po kazdej czynnosci obstugowej nalezy zamontowa¢ ostone przed uruchomieniem przektadni.

FAN

Wentylator wcigga powietrze przez otwory ostony i kieruje jego strumien na korpus przektadni,
powodujgc rozpraszanie ciepta. llo$¢ przejmowanego ciepta zalezy od sity strumienia czyli od
predkosci obrotowe;.

Efektywnos$c¢ cieplna wentylatora zmniejsza sig znacznie w przypadkach:

- predkos¢ obrotowa ponizej n;=900 obr/min; jesli okaze sie konieczne, w takich przypadkach nalezy
stosowac inne pomocniecze urzadzenia chtodzgce,

- zanieczyszczenie fopat wentylatora lub zablokowanie otwordw ostony przez zanieczyszczenia;
nalezy czysci¢ regularnie jak wskazano w rozdziale “OBStUGA”.

[ O
]
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€]
[6]
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T [T TP
B 1
FANL FANR FANLR
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Podczas instalowania przekladni wyposazonej w wentylator, nalezy zwréci¢ szczegélng uwage
na odpowiednig ilos¢ wolnej przestrzeni wokoét dla zapewnienia poprawnej cyrkulacji powietrza.
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Niezalezne uklady chtodzenia (opcje MCRW..., MCRA...)
Dla elementéw ATEX, zweryfikuj z katalogami i instrukcjami producentow.

Niezalezne uktady chtodzenia sg przygotowane do chtodzenia oleju przekfadniowego. Sg zamocowane
do korpusu przektadni na specjalnie przygotowanej ptycie stalowej. Posiadajg wykonane niezbedne
potaczenia w postaci sztywnych i elastycznych przewodow olejowych.

Za potaczenie elektryczne przewodow odpowiada klient i musi ono by¢ wykonane przed
uruchomieniem.

54121

Informacje na temat dopasowania ukfadu chtodzenia do wielkosci przektadni i warunkéw pracy mozna
znalez¢ w katalogu przekfadni. Znajdujg sie tam tez inne specyfikacje techniczne i wymiary.

Uktad chlodzenia z wymiennikiem olej/woda (MCRW...)

Obwad i elementy uktadu

1) Pompa elektryczna z obwodem by-pass
2) Filtr oleju ze wskaznikiem zanieczyszczenia
i zaworem cisnieniowym

3) Wymiennik ciepta olej/woda

4) Czujnik ci$nienia minimalnego (* tylko
w przypadku wymuszonego smarowania)

5) Czujnik temperatury maksymalnej

6) Czujnik temperatury

7) Elektrozawér wody (# nie dotyczy
przektadni ze specyfikacjg ATEX)

MCRW...

Charakterystyka funkcjonalna (MCRW...)
Uktady chtodzenia MCRW wystepujg w kilku rozmiarach, réznig sie przeptywem i efektywnoscig cieplna.

Olej jest pobierany bezposrednio z przekfadni i ttoczony zamknietym uktadem przez pompe oleju [1],
ktéra wyposazona jest w obwdd by-pass z zaworem bezpieczenstwa ustawionym na 6 bar w celu
zabezpieczenia przed wzrostem cisnienia w uktadzie.

Przed powrotem do przektadni olej jest ttoczony przez:

- filtr oleju ze wskaznikiem zanieczyszczenia i zaworem cisnieniowym [2],

- wymiennik ciepta z miedziang wezownicg [3], w ktérym nastepuje wymiana ciepta generowanego
przez przektadnie.

Dla zapewnienia poprawnego funkcjonowania, oraz dla oszczednosci energii i wody, uktad zawiera
dodatkowe elementy:

- czujnik cisnienia minimalnego [4]

- czujnik temperatury maksymalnej [5]

- czujnik temperatury [6]

- elektrozawor obiegu wody [7]

28/80
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Specyfikacja techniczna (MCRW...)
Czestotliwos¢ zasilania 50-60 Hz (1)

(tab 3)
Wielkosé Pompa Wymiennik olej/woda | Filtr oleju
elektryczna + elektrozawor wody
Oznaczenie \% f Pn In Przeptyw |Przeptyw]  Zigcze
Oleju Wody (GAS)
(AY) ) 0 60 um
V] [Hz] | [kW] [A] [I/min] | [I/min] IN | OUT zlgcze
(BSP)
BN 71B 6 IP55 230/400 | 50 | 0.25 0.82 5.3
MCRW 5 10 3/8" F[3/8" M 3/4”
CLF B35 CUS 265/460 | 60 | 0.3 0.79 6.4
BN 71C 4 IP55 230/400 | 50 | 0.55 1.55 9.5
MCRW 9 18 1/2”F|1/2" M 3/4”
CLF B35 CUS 265/460 | 60 | 0.65 1.55 11.4
BE 90S 4 IP55 230/400 | 50 2.5 21.4
MCRW 21 1.1 31 34 F| 1”F 3/14”
CLF B35 CUS 265/460 | 60 2.2 25.7
BE 90LA 4 IP55 230/400 | 50 35 33.6
MCRW 34 1.5 56 34"F| 1”F 11/4”
CLF B35 CUS 265/460 | 60 3.1 403
BE 100LA 4 IP55 230/400 | 50 6.6 50.8
MCRW 51 3 81 34"F| 1”F 11/4”
CLF B35 CUS 265/460 | 60 5.9 61
MCRW 70 Skontaktuj sie z przedstawicielem producenta.

(@) W przypadku innych czestotliwosci zasilania, skontaktuj sig z biurem technicznym producenta.
(@ Rzeczywisty przeptyw moze rézni¢ sie w zaleznosci od typu oleju i temperatury.

5.4.1.2.2 Uktad chiodzenia z chtodnicg powietrzng (MCRA...)

Obwad i elementy uktadu

A

&
b

1) Pompa elektryczna z obwodem by-pass
Filtr oleju ze wskaznikiem zanieczyszczenia
i zaworem cisnieniowym
Chtodnica oleju z czujnikiem
temperatury
Czujnik cisnienia minimalnego (* tylko

w przypadku wymuszonego smarowania)
Czujnik temperatury maksymalnej

2)
3)
4)

5)

& Bonfiglioli
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Charakterystyka funkcjonalna (MCRA...)

Uktady chtodzenia MCRA wystepujg w kilku rozmiarach, roznig sie przeptywem i efektywnoscig cieplna.

Olej jest pobierany bezposrednio z przektadni i ttoczony zamknigtym uktadem przez pompe oleju [1],

ktéra wyposazona jest w obwdd by-pass z zaworem bezpieczenstwa ustawionym na 6 bar w celu
zabezpieczenia przed wzrostem ci$nienia w uktadzie.
Przed powrotem do przektadni olej jest ttoczony przez:

- filtr oleju ze wskaznikiem zanieczyszczenia i zaworem cisnieniowym [2],

- chtodnice oleju z aluminiowymi radiatorami, wentylatorem elektrycznym i czujnikiem temperatury [3].

Dla zapewnienia poprawnego funkcjonowania, oraz dla oszczednosci energii, uktad zawiera dodatkowe

elementy:

- czujnik cisnienia minimalnego [4]
- czujnik temperatury maksymalnej [5]
- czujnik temperatury w chtodnicy [3].

Specyfikacja techniczna (MCRA...)
Czestotliwos¢ zasilania 50-60 Hz (1)

(tab 4)
Wielkosé Pompa Chtodnica olej/powietrze Filtr oleju
elektryczna
Oznaczenie \% f | Pn In Przeptyw [Stopien |V a.c. | P | Ztacze
oleju ochrony (GAS)
(ATY) ) @ 60 um
V] |[HzZ]|[kw]|  [A] [I/min] vl | w] [A] IN |OUT| Zigcze
(BSP)
BN 71B 6 |230/400| 50 [0.25| 0.82 5.3 55 | 0.25 | 34" | 3/4”
MCRA5 |IP55 CLF IP 44 | 1~230 3/4”
B35 CUS |265/460| 60 | 0.3 | 0.79 6.4 55 | 0.25 F | F
BN 71C 4 |230/400| 50 [0.55| 1.55 9.5 120 0.53
MCRA 9 |IP55 CLF IP 44 | 1~230 T”F|1'F 3/4”
B35 CUS |265/460| 60 |0.65| 1.55 11.4 160| 0.70
BE 90S 4 |230/400 | 50 25 214 3-230 | 180 0.61/0.35
MCRA 21|1P55 CLF 1.1 IP 54 T"F|1"F | 34"
B35 CUS |265/460| 60 2.2 25.7 AJ400Y| 260 | 0.74/0.43
BE 90LA 4 (230/400| 50 35 33.6 3-280 | 230 1.12/0.65
MCRA 34|1P55 CLF 15 IP 55 TFI1"F | 114
B35 CUS |265/460| 60 3.1 40.3 AJ480Y 300 | 1.10/0.63
BN 100LB 4| 230/400 | 50 6.6 50.8 3-280 | 230 1.12/0.65 |1.1/27|1-1/2"
MCRA 51|1P55 CLF 3 IP 55 11/4”
B35 CUS |265/460| 60 5.9 61 A/480Y|300|1.10/063| F | F
BE 100LB 4|230/400 | 50 6.8 75.8 3260 | 560 | 2.46/1.42 [1_1/27[1-1/2”
MCRA 70| 1P55 CLF 3 IP 54 11/2
B35 CUS |265/460| 60 5.9 93 AI460Y | g10| 2313 | F | F
(@) W przypadku innych czestotliwos$ci zasilania, skontaktuj sie z biurem technicznym producenta.
(@ Rzeczywisty przeptyw moze réznic¢ sie w zaleznosci od typu oleju i temperatury.
) Bonfiglioli
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5.4.1.2.3 Instalacja niezaleznych uktadéw chtodzenia (MCRW..., MCRA...)

Sprawdz czy parametry zasilania i warunki instalacji odpowiadajg przedstawionym na
tabliczkach znamionowych podzespotéw oraz w niniejszej instrukgcji.

Silniki elektryczne musza pracowac w kierunkach zgodnych z oznaczonymi.

Nalezy upewnic¢ sie, ze przewody zasilajace silniki posiadajg odpowiednie przekroje do poboru
pradu. Nieodpowiednie przewody moga ulec przegrzaniu i spowodowacé zwarcie.

Informacje na temat silnika pompy oleju nalezy uzyskac z katalogu i instrukc;ji silnika.
Dla wszystkich innych urzgdzen spojrz w rozdziat niniejszej instrukcji “CZUJNIKI”.

Okablowanie i potagczenia muszg zapewnia¢ logike funkcjonalng, dostosowang do
funkcjonalnosci jednostki sterowanej zgodnie z opisem ponizej.

MCRW...: Podigczenie elektrozaworu wody:
Konektor typu: trojstykowy DIN 43650

Typ kontaktu: NC (normalnie zamkniety)
Zasilanie [V/Hz]: 220-240/50 do 240/60

Moc: 9 W DC

Stopien ochrony: IP 65 (z zatozonym konektorem)

Dla zapewnienia odpowiedniej sprawnosci, ukfad zasilania wodg powinien spetnia¢ warunki:

— maksymalne cis$nienie 10 bar,

— maksymalna temperatura wody zasilajgcej 20°C,

— minimalny przeptyw wody zgodnie z tabelg 3 (w poprzednim rozdziale),

oraz podtgczenie obiegu wody powinno by¢ wykonane w taki sposéb, aby zasilanie wodg wchodzito
przez elektrozawor do wymiennika od strony najbardziej oddalonej od przewoddw olejowych, natomiast
wychodzito z wymiennika blisko przewodow olejowych.

Jesli woda chtodzgca jest bardzo twarda, wskazane jest uzywanie zmiekczacza wody.

W przypadku temperatur ujiemnych, lub dtugich okresow nieuzytkowania, w celu unikniecia uszkodzen
wymiennik powinien by¢ oprozniony z wody i przedmuchany sprezonym powietrzem aby unikng¢
powstawania osadow we wnetrzu.

MCRA...: Podtgczenie elektrycznego wentylatora chtodnicy, nalezy wykonac¢ zgodnie ze schematami:

MCRADS: Zasilanie jednofazowe

czamy

niebieski

|_ ! 26tto-zielony

1
TERMOSTAT:

| I
WENTYLATOR ELEKTRYCZNY

—l jednofazowy
I I LISTWA ZACISKOWA

230 V jednofazowe
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MCRAQ9: Zasilanie jednofazowe

czamy

KONDENSATOR J_
T brazowy
I I' zéno-z?zzl:yskl
| 1
TERMOSTAT
!
| I
- WENTYLATOR ELEKTRYCZNY
jednofazowy

I I LISTWA ZACISKOWA

230V jednofazowe

MCRA21 - MCRA34 — MCRAJG1: Zasilanie tréjfazowe

szary czamy

= niebieski
ek
1 gl brazowy
TERMOSTAT

gk

[ 20tto-zielony
WENTYLATOR ELEKTRYCZNY
tréjfazowy

112]3]4]5 6| LISTWA ZACISKOWA

T

230/400 V trojfazowe

Aby zapewni¢ prawidtowy przeptywa powietrza i sprawnos¢ cieplna, nalezy instalowaé chlodnice
z zachowaniem wolnej przestrzeni wokét w odlegosci ok. 1 m.

Przy instalacji w przestrzeniach zamknietych, nalezy zapewni¢ prawidlowa wentylacje w celu
ochrony przed przegrzaniem.

Wiecej informaciji odno$nie montazu w rozdziale “MONTAZ PRZEKLADN/”.

5413 Wezownica chtodzaca (opcja SR)

Wezownica chtodzaca jest zintegrowanym obwodem chtodzenia przygotowanym do wykonania
potgczenia przez klienta. Umieszczona jest wewnatrz przektadni i jest elementem niedemontowalnym.
Dla uzyskania optymalnej wydajnosci chtodzenia, obwdd powinien spetniaé warunki:
- maksymalne ci$nienie 8 bar
- minimalny przeptyw wody 5 I/min dla przektadni HDP 60 ... HDP 90
- minimalny przeptyw wody 10 I/min dla przektadni HDP 100 ... HDP 140 - HDO 100 ... HDO 140
- maksymalna temperature wody zasilajgcej 20°C
Woda chtodzgca moze przeptywac przez wezownice w kazdym kierunku (kierunek nie ma znaczenia).
Jesli woda chtodzaca jest bardzo twarda, wskazane jest uzywanie zmigkczacza wody.
W celu unikniecia strat, dobrg praktykg jest wyposazenie obwodu w zawor elektrostatyczny, ktéry otworzy
przeptyw wody kiedy temperatura oleju osiggnie 70°C.
W przypadku temperatur ujemnych, lub dtugich okreséw nieuzytkowania, w celu unikniecia uszkodzen,
wezownica powinna by¢ oprdozniona z wody i przedmuchana sprezonym powietrzem aby unikngé
powstawania osadow we wnetrzu.
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Przed rozruchem przektadni nalezy upewnic¢ sie, ze wszystkie potgczenia zostaty wykonane
prawidiowo.

Jest rowniez wskazane cykliczne sprawdzanie przekrojéow obwodu wody, aby upewni¢ sie czy sg
wolne od osadow lub ubytkéw ktére moga wpltyngé na sprawnosé uktadu chlodzenia. Jesli
konieczne, nalezy wyczysci¢ obwod poprzez przeptukanie odpowiednim detergentem, upewniajac
sie najpierw, ze srodek jest kompatybilny z materiatem wezownicy. Interwaly czasowe
sprawdzania stanu obwodu chlodzenia zaleza od jakosci uzywanej wody (sp6jrz w rozdziat
“OBSLUGA RUTYNOWA” niniejszej instrukcji).

Zwracaj szczeg0lng ostroznos¢ podczas uzywania detergentéw chemicznych, i postepuj
zgodnie z przepisami BHP.

5.4.1.4 Grzalki oleju (opcja HE)

W bardzo niskich temperaturach otoczenia (spdjrz w rozdziat “DOPUSZCZALNE LIMITY
TEMPERATUROWE”"), zwiekszenie lepkosci moze powodowaé nieprawidtowy przeptyw oleju. W takich
warunkach przektadnia moze byc wyposazona w jedng lub wiecej elektrycznych grzatek oleju i termostat
do zatgczania i wylgczania ich. Jesli nie ustalono inaczej, zadziatanie termostatu jest nastawione
na 25 + 5°C (spojrz rozdziat “CZUJNIKI"). Przyktady sytuacji wymagajgcych podgrzewania oleju:

e praca w temperaturach ponizej 0°C

e rozruchy przektadni ze smarowaniem tylko rozbryzgowym ponizej temperatury o 10°C wyzszej niz
temperatura krzepniecia oleju.

e rozruchy przekfadni wyposazonej w wymuszony ukfad smarowania gdy lepko$¢ oleju przekracza 1500
cSt. Zaleznie od uzytego oleju, najczesciej o lepkosci kinematycznej miedzy 220 i 460 cSt, taka
maksymalna lepkos¢ wystepuje przy temperaturze pomiedzy ok. 5°C a 25°C.

Dla precyzyjnych wartosci temperatur, zweryfikuj je z danymi producenta oleju.

Grzalki oleju sa zainstalowane bezposrednio w korpusie przektadni ponizej poziomu oleju.
Dlatego przed wymontowaniem grzatki, przektadnie nalezy oprézni¢ z oleju.

Standardowym napieciem zasilania grzatek jest 230 V AC.

Pobér mocy zalezy od konfiguracji i wielkosci przektadni.

W celu uzyskania wiecej szczegotéw i prawidtowego doboru, nalezy skontaktowac sie z biurem
technicznym producenta.

Podtgczenie elektryczne do termostatu powinno by¢ nastepujgce:

- grzafki sg zatgczane gdy temperatura oleju spadnie ponizej wymaganego poziomu,

- grzafki sg wytgczane gdy temperatura oleju osiggnie wymagany poziom.

W razie potrzeby, nalezy skontaktowac sie z biurem technicznym producenta w celu okreslenia
prawidtowych wartosci temperatur zatgczania i wytgczania grzatek. Mogg one zbiegac sie z innymi
wartosciami, ale zawsze determinowane sg zastosowaniem przektadni i typem uzytego oleju.

Za potaczenie elektryczne przewodow odpowiada klient i musi ono by¢ wykonane przed
uruchomieniem.

Grzatki powinny by¢ kompletnie roztagczone podczas diuzszych postojow.

Grzatki powinny by¢ zalgczane przed uruchomieniem przektadni, tylko catkowicie zanurzone w
oleju, i tylko na czas osiggniecia przez olej minimalnej wymaganej temperatury.

Zalgczanie grzalek przez dluzszy okres czasu, moze skutkowa¢ zweglaniem czastek oleju
pogarszajac warunki smarowania i wptywajac przez to na skrécenie zywotnosci elementow
przekiadni.
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Specyfikacje i wymagania podane powyzej majg zastosowanie tylko dla przektadni
dostarczonych z rozwigzaniami standardowymi, do ktorych odnosi sie ta instrukcja.

Jesli standardowe grzatki sg niewystarczajgce do podgrzania oleju do minimalnej wymaganej
temperatury, lub jesli potrzeba skrocenia czasu podgrzewania, nalezy skonsultowac sie z biurem
technicznym producenta.

W przypadku uktadu wymuszonego smarowania, zewnetrzne czesci obwodu, jak przewody olejowe,
pompa i inne, réwniez narazone na dziatanie niskich temperatur, powinny by¢ réwniez podgrzewane
aby zapewni¢ prawidtowg cyrkulacje oleju przed uruchomieniem przektadni.

5.4.2 UKLADY SMAROWANIA

Wewnetrzne elementy przektadni sg zwykle smarowane w kgpieli olejowej w sposéb rozbryzgowy.
W niektorych konfiguracjach poszczegolne tozyska mogg by¢ kryte i smarowane smarem statym.
W innych przypadkach dostarczany jest uktad wymuszonego smarowania.

5.4.2.1 Smarowanie rozbryzgowe
W przekfadniach o robryzgowym smarowaniu, olej jest przenoszony przez wirujgce elementy do czesci
potozonych powyzej poziomu oleju.
Dla zagwarantowania odpowiedniego smarowania olej musi by¢ odpowiednio ptynny, tzn. jego lepko$c¢
musi zapewnia¢ odpowiedni przeptyw, a jednoczesnie smarowanie zazebienia pod obcigzeniem.
W szczegodlnosci nalezy zwréci¢ uwage na nastepujgce warunki i odpowiednio dostarczane uktady
chtodzenia/podgrzewania oleju:

e zastosowania powodujgce temperature oleju powyzej dozwolonego limitu (spéjrz w rozdziat
“DOPUSZCZALNE LIMITY TEMPERATUROWE”)

e rozruchy w sytuacjach, w ktérych temperatura otoczenia jest nizsza niz 10°C powyzej temperatury
krzepniecia oleju

e praca przektadni w tempetraturach otoczenia poza odpowiednim zakresem (spojrz w rozdziat
“‘DOPUSZCZALNE LIMITY TEMPERATUROWE?”)

5.4.2.2 Wymuszone smarowanie
Przektadnia wyposazona w pompe podajaca olej do két zebatych i tozysk gdzie jest to wymagane.
Pompa oleju moze by¢ mechaniczna na jednym z watéw przektadni (opcja OP), lub napedzana silnikiem
elektrycznym, zamocowana do korpusu przektadni (opcja MOP).

Jesli zastosowane jest wymuszone smarowanie, zwr6¢ uwage na maksymaing lepkos¢ oleju
(1500 cSt), szczegolnie podczas rozruchu. Zaleznie od uzytego oleju, najczesciej o lepkosci

kinematycznej miedzy 220 i 460 cSt, taka maksymalna lepkos¢é wystepuje przy temperaturze
pomiedzy ok. 5°C a 25°C.

Dla precyzyjnych wartosci temperatur, zweryfikuj je z danymi producenta oleju.

Jesli te wartosci nie sg osiggane podczas normalnych warunkow pracy, olej musi by¢ podgrzewany.
Uzytkownik moze by¢ wyposazony w odpowiednie urzgdzenia zapewniajgce prawidtowg prace i
monitorujgce parametry funkcjonowania.

Po wiecej informacji spéjrz w rozdziat “CZUJNIKI” niniejszej instrukcji.

5.4.2.3 Wymuszone smarowanie z pompa mechaniczng (opcje OP, OP1, OP2, OP...)
Ten uktad posiada pompe oleju utwierdzong bezposrednio na wale przektadni, filtr oleju, czujnik cisnienia
minimalnego i niezbedne przewody olejowe.

) Bonfiglioli
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Aby zapewni¢ optymalne smarowanie, predkos¢ obrotowa pompy musi by¢ zawsze najbardziej
zblizona do predkosci do jakiej pompa jest zaprojektowana (spojrz do katalogu).

Za potaczenie elektryczne przewodow odpowiada klient i musi ono by¢ wykonane przed
uruchomieniem.

Czujnik elektryczny minimalnego cisnienia oleju sygnalizuje alarm kiedy cisnienie spadnie
ponizej minimalnej wymaganej wartosci (0.5 bar) (spojrz w rozdziat “CZUJNIKI” niniejszej
instrukcji).

W przypadku wystgpienia tego alarmu, zatrzymaj przektadnie tak szybko jak to mozliwe,
zidentyfikuj i usun problem.

5.4.2.4 Wymuszone smarowanie z niezalezng pompa elektryczng (opcja MOP)
Uktad wyposazony jest w niezaleznie zasilang elektryczng pompe oleju, filtr oleju, czujnik cisnienia

minimalnego i niezbedne przewody olejowe.

Aby zapewni¢ prawidtowe smarowanie, nalezy upewnic sie czy zasilanie silnika pompy jest zgodne z
danymi na tabliczce znamionowej i podanymi w tabelach ponizej, jesli nie jest inaczej wyspecyfikowne
dla wykonan specjalnych.

(tab 5)
HDP... V5... MOP... (bez opcji DW)
Czestotliwos¢é znamionowa 50 Hz 60 Hz
230A/400Y 265A/460Y
Wielkosé Oznaczenie Pn In [400V] Pn In [460 V]
[kw] [Al [kw] [Al
HDP 60 BN 63B 6 IP55 CLF B34 CUS 0.12 0.64 0.14 0.64
HDP 70 ' ' ' '
HDP 80
BN 71A 6 IP55 CLF B34 CUS 0.18 0.67 0.21 0.60
HDP 90
HDP 100
HDP 110
BN 71A 6 IP55 CLF B34 CUS 0.18 0.67 0.21 0.60
HDP 120
HDP 125
HDP 130 BN 71A 4 IP55 CLF B34 CUS 0.25 0.78 0.30 0.78
HDP 140 ' ' ' '
HDP 150
BN 71B 6 IP55 CLF B34 CUS 0.25 0.82 0.30 0.79
HDP 160
(tab 6)
HDP... V5... MOP... DW
Czestotliwo$¢ znamionowa 50 Hz 60 Hz
230A/400Y 265A/460Y
Wielkos$¢ Oznaczenie Pn In [400V] Pn In [460 V]
[kw] [A] [kw] [A]
HDP 60 BN 63A 4 IP55 CLF B34 CUS 0.12 0.47 0.14 0.46
HDP 70 ' ' ' '
HDP 80 BN 71A 6 IP55 CLF B34 CUS 0.18 0.67 0.21 0.60
HDP 90 BN 71A 4 IP55 CLF B34 CUS 0.25 0.78 0.30 0.78
HDP 100 ... HDP 160 Skontaktuj sie z przedstawicielem producenta.

& Bonfiglioli _ o -
Riduttori IOM Manual HDPO_gb - Translation of original instructions in Italian - Rev 02_0 - 30/09/16 35/80



ATEX INCLUDED

(tab 7)

HDO... V5... MOP... (bez opcji DW)
Czestotliwo$¢ znamionowa 50 Hz 60 Hz
230A/400Y 265A/460Y
Wielkosé Oznaczenie Pn In [400V] Pn In [460 V]
[KW] (Al [kw] (Al

HDO 100
HDO 110

BN 71A 6 IP55 CLF B34 CUS 0.18 0.67 0.21 0.60
HDO 120
HDO 125
HDO 130

BN 71A 4 IP55 CLF B34 CUS | 0.25 0.78 0.30 0.78
HDO 140
HDO 150

BN 71B 6 IP55 CLF B34 CUS 0.25 0.82 0.30 0.79
HDO 160

Dla HDO 100 ... HDO 160 z opcja suchego watu (DW) skontaktuj sie z przedstawicielem producenta.

Za potaczenie elektryczne przewodow odpowiada klient i musi ono by¢ wykonane przed
uruchomieniem.

Czujnik elektryczny minimalnego cis$nienia oleju sygnalizuje alarm kiedy ci$nienie spadnie
ponizej minimalnej wymaganej wartosci (0.5 bar) (sp6jrz w rozdziat “CZUJNIKI” niniejszej
instrukcji).

W przypadku wystgpienia tego alarmu, zatrzymaj przektadnie tak szybko jak to mozliwe,
zidentyfikuj i usun problem.

Uktad wymuszonego smarowania musi byé uruchomiony przed uruchomieniem przekfadni.
Nie uruchamiaj przektadni przed uruchomieniem pompy smarowania.

Pompa oleju musi zawsze pracowa¢ podczas pracy przektadni.
Moze by¢ zatrzymana dopiero po zatrzymaniu przektadni.

Sprawdz parametry zasilania, czy sg zgodne z danymi na tabliczce znamionowej i z podanymi w
niniejszej instrukciji.

Silnik elektryczny pompy musi obraca¢ si¢ w oznaczonym na nim kierunku.

Nalezy upewni¢ sie, ze przewody zasilajace silniki posiadaja odpowiednie przekroje do poboru
pradu. Nieodpowiednie przewody mog3g ulec przegrzaniu i spowodowac zwarcie.

Informacje na temet pompy wymuszonego smarownia nalezy zweryfikowa¢ z danymi jej silnika

elektrycznego dostepnymi w jego katalogu i instrukcji. Dla wszystkich innych elementéw ukfadu spéjrz w

rozdziat “CZUJNIKI” niniejszej instrukcji.

) Bonfiglioli
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5.4.3 BLOKADA WSTECZNYCH OBROTOW - BACKSTOP (opcja A CW, A CCW)

Blokada wstecznych obrotéw zapewnia, ze praca przektadni jest mozliwa tylko w jednym kierunu
obrotéw i nie pozwala na obrét w przeciwnym kierunku w przypadku przytozenia momentu do watu.
Element jest sprzegtem jenokierunkowym typu odsrodkowego.

W niektérych przypadkach blokada moze przenosi¢ mniejszy moment obrotowy niz przektadnia.
Sprawdz w katalogu przektadni szczegétowe wartosci tych momentéw, lub zapytaj
przedstawiciela producenta.

Przed przystgpieniem do prac serwisowych, nalezy upewni¢ sie czy wat wyjsciowy przektadni obraca
sie lekko w kierunku pracy, czyli ze zwolnione jest wsteczne obcigzenie.

Niezbedne jest zabezpieczy¢ silnik napedowy przed obracaniem sie w przeciwnym kierunku.
Mogtoby to spowodowa¢ uszkodzenie blokady wstecznych obrotéw lub przektadni.

Podczas pracy ciagtej, wskazane jest aby zachowa¢ utrzymywanie predkosci obrotowej
wejsciowej n1 wiekszej od podanej w katalogu przektadni, aby zapewni¢ zwolnienie zapadek
odsrodkowych blokady w celu uniknigcia ich przedwczesnego zuzycia.

W celu uzyskania wiecej szczeg6tow skontaktuj sie z przedstawicielem producenta.

Blokada wstecznych obrotéw zamontowana na przedtuzeniu watu wejsciowego jest smarowana
olejem z przektadni. Jej umiejscowienie zapewnia tatwy dostep do ewentualnych prac serwisowych.
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Blokada wstecznych obrotéw zamontowana na wale posrednim jest smarowana olejem z przekfadni,
jednak jej umiejscowienie zapewnia tatwy dostep do ewentualnych prac serwisowych.
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Kierunek dziatania blokady wstecznych obrotéw mozna zamieni¢ poprzez obrécenie blokady na
druga strone. Skontaktuj sie z przedstawicielem producenta w celu uzyskania dodatkowych
informacji jesli potrzeba.

5.4.4 PRZEKLADNIA Z KOLNIERZEM (opcje F...L, F...R)

Doktadnie oczys¢ i odttus¢ kotnierz przektadni i miejsce potaczenia maszyny.
Bezpieczne przenoszenie momentu obrotowego zalezy gtéwnie od starannego przeprowadzenia
tej procedury.

Nie nakladaj zadnego smaru, gdyz moze on zmniejszy¢ tarcie w miejscu styku i wptyng¢ na
uszkodzenie potaczenia.

Dokre¢ sruby w kolejnosci krzyzowej do maksymalnego momentu podanego w tabeli ponizej przy
uzyciu klucza dynamometrycznego.

(tab 8)
Gwint Sruba Nakretka Moment dokrecania
UNI 5737 | UNI 5588
HDP 60 M16 Klasa 10.9 | Klasa 10 314 Nm
HDP 70 M16 Klasa 10.9 | Klasa 10 314 Nm
HDP 80 M16 Klasa 10.9 | Klasa 10 314 Nm
HDP 90 M16 Klasa 10.9 | Klasa 10 314 Nm
HDP 100 M20 Klasa 10.9 | Klasa 10 615 Nm
HDP 110 M20 Klasa 10.9 | Klasa 10 615 Nm
HDP 120 M20 Klasa 10.9 | Klasa 10 615 Nm
HDP 125 Skontaktuj sie z przedstawicielem producenta.
HDP 130 M24 Klasa 10.9 | Klasa 10 1060 Nm
HDP 140 M24 Klasa 10.9 | Klasa 10 1060 Nm
HDP 150 ... HDP 180 Skontaktuj sie z przedstawicielem producenta.
(tab 9)
Gwint Sruba Nakretka Moment dokrecania
UNI 5737 UNI 5588
HDO 100 M20 Klasa 10.9 | Klasa 10 615 Nm
HDO 110 M20 Klasa 10.9 | Klasa 10 615 Nm
HDO 120 M20 Klasa 10.9 | Klasa 10 615 Nm
HDO 125 Skontaktuj sie z przedstawicielem producenta.
HDO 130 M24 Klasa 10.9 | Klasa 10 1060 Nm
HDO 140 M24 Klasa 10.9 | Klasa 10 1060 Nm
HDO 150 ... HDO 180 Skontaktuj sie z przedstawicielem producenta.
) Bonfiglioli
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Jesli przektadnia jest instalowana w miejscach, gdzie moze mie¢ wplyw na bezpieczenstwo ludzi,
zastosuj odpowiednie systemy bezpieczenstwa.

5.4.5 PRZEKLADNIA Z KOLNIERZEM NA WALE (opcja FM)

Doktadnie oczys¢ i odttus¢ kotnierz przektadni i miejsce polaczenia maszyny.

Bezpieczne przenoszenie momentu obrotowego zalezy gtéwnie od starannego przeprowadzenia

tej procedury.

Nie nakladaj zadnego smaru, gdyz moze on zmniejszy¢ tarcie w miejscu styku i wplyna¢ na

uszkodzenie potaczenia.

Dokre¢ sruby w kolejnosci krzyzowej do maksymalnego momentu podanego w tabeli ponizej

przy uzyciu klucza dynamometrycznego.

(tab 10)
Gwint Sruba Nakretka | Moment dokrecania
UNI 5737 | UNI 5588

HDP 60 M18 Klasa 10.9 | Klasa 10 435 Nm
HDP 70 M18 Klasa 10.9 | Klasa 10 435 Nm
HDP 80 M20 Klasa 10.9 | Klasa 10 615 Nm
HDP 90 M20 Klasa 10.9 | Klasa 10 615 Nm
HDP 100 M24 Klasa 10.9 | Klasa 10 1060 Nm
HDP 110 M24 Klasa 10.9 | Klasa 10 1060 Nm
HDP 120 M24 Klasa 10.9 | Klasa 10 1060 Nm
HDP 125 Skontaktuj sie z przedstawicielem producenta.

HDP 130 M30 Klasa 10.9 | Klasa 10 2130 Nm
HDP 140 M30 Klasa 10.9 | Klasa 10 2130 Nm
HDP 150 ... HDP 180 Skontaktuj sie z przedstawicielem producenta.

& Bonfiglioli
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(tab 11)
Gwint Sruba Nakretka | Moment dokrecania
UNI 5737 UNI 5588
HDO 100 M24 Klasa 10.9 | Klasa 10 1060 Nm
HDO 110 M24 Klasa 10.9 | Klasa 10 1060 Nm
HDO 120 M24 Klasa 10.9 | Klasa 10 1060 Nm
HDO 125 Skontaktuj sie z przedstawicielem producenta.
HDO 130 M30 Klasa 10.9 | Klasa 10 2130 Nm
HDO 140 M30 Klasa 10.9 | Klasa 10 2130 Nm
HDO 150 ... HDO 180 Skontaktuj sie z przedstawicielem producenta.

Jesli przekladnia jest instalowana w miejscach, gdzie moze mie¢ wptyw na bezpieczenstwo
ludzi, zastosuj odpowiednie systemy bezpieczenstwa.

5.4.6 USZCZELNIACZE | USZCZELKI (opcje VS, DS, DVS, TK)

Przektadnia na zyczenie moze by¢ wyposazona w alternatywne uszczelnienia:

Uszczelniacze kontaktowe:

e pojedyncze lub podwojne NBR (DS)

e pojedyncze (VS) lub podwdjne (DS) uszczelniacze Viton®

e takonitowe uszczelnienia (TK) sa rekomendowane do srodowisk charakteryzujgcych sie duzym
zapyleniem. Uszczelnienia takonitowe sg potgczeniem uszczelniaczy kontaktowych, labiryntowych, i
komory ze smarem statym. Nalezy je dosmarowywaé zgodnie z interwatami czasowymi podanymi w
rozdziale “OBSEUGA RUTYNOWA?”, podajgc ok. 30 gram smaru poprzez smarowniczke.

Wszelkie czynnosci musza by¢ wykonywane wytacznie podczas postoju przektadni. Silnik musi
by¢ zabepieczony przed przypadkowym uruchomieniem (np. przez zablokowanie gtéwnego
wiacznika zasilania lub wyjecie bezpiecznika). W takim przypadku réwniez musi by¢ informacja,
ze trwaja prace konserwacyjne i nie wolno uruchamiaé urzadzenia.

. . . . . ) Bonfiglioli
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5.4.7 CZUJNIKI

Dla elementéw ATEX, zweryfikuj z katalogami i instrukcjami producentow.

5.4.7.1 Czujnik temperatury bimetalowy (opcja TG)
Nienastawialny termostat o statej temperaturze zadziatania. Temperatura zadziatania zalezy od funkc;ji jakg
ma petnic i w jaki uktad jest wbudowany:
¢ 90°C = 5°C - opcja TG, w tym przypadku termostat zadziata kiedy olej osiggnie maksymalng
dopuszczalng temperature. W przypadku zatgczenia, nalezy zatrzymac przekfadnie tak szybko jak to
mozliwe i zidentyfikowac przyczyne.
e 25°C = 5°C — ustawienie dla opcji HE, spojrz w rozdziat “GRZALKI OLEJU”.
e 60°C £ 5°C i 90°C £ 5°C — ustawienie dla opcji MCRW..., spojrz rozdziat “Niezalezne uktady
chtodzenia”.
e 90°C % 5°C — ustawienie dla opcji MCRA..., spojrz rozdziat “Niezalezne uktady chtodzenia”.

Zaleznie od konfiguracji, termostaty mogg by¢ instalowane na korpusie przektadni lub dostarczane
oddzielnie. Jesli czujnik jest dostarczony oddzielnie, nalezy wykreci¢ korek zaslepiajacy, ktory jest
wkrecony na czas transportu, i umiesci¢ czujnik w jego miejsce.

Za potaczenie elektryczne przewodow odpowiada klient i musi ono by¢ wykonane przed
uruchomieniem.

Typ kontaktu: NC (normalnie zamkniety)

Obcigzalnos¢: 5 A/240V AC
5A/24VDC

Stopien ochrony: IP 65 (z konektorem)

Gwint przytgczeniowy: GAS 1/2” M

5.4.7.2 Czujnik poziomu oleju (opcja OLG)
Czujnik bezpieczenstwa smarowania monitorujgcy poziom oleju jest zainstalowany na zyczenie.

Jesli czujnik jest dostarczony oddzielnie, nalezy wykreci¢ korek zaslepiajacy, ktory jest wkrecony na czas
transportu, i umiesci¢ czujnik w jego miejsce.

Urzadzenie wskazuje poprawny poziom oleju kiedy przektadnia jest na postoju.
Podczas pracy przektadni sygnat z czujnika poziomu powinien by¢ pominiety.

Za potaczenie elektryczne przewodow odpowiada klient i musi ono by¢ wykonane przed
uruchomieniem.

Typ kontaktu: NC (normalnie zamkniety)

brazowy O <«
: czarny out D

O«

Czujnik | opiesq o

Napiecie zasilania: 28 V AC
Stopien ochrony: IP 65
Gwint przytgczeniowy: GAS 1/2” M
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5.4.7.3 Czujnik ci$nienia minimalnego
Czujnik ci$nienia minimalnego w uktadzie wymuszonego smarowania (spojrz opcjonalne warianty
OP..., MOP, MCRW..., MCRA..., i rozdziaty niniejszej instrukcji “UKLADY DODATKOWEGO
CHLODZENIA | GRZALKI” oraz “SYSTEMY SMAROWANIA”), dostarcza sygnat jesli cisnienie w
ukftadzie smarowania spadnie ponizej minimalnej wartosci tj. 0.5 bar.
Sygnat przez czujnik ci$nienia musi by¢ podany w krotkim czasie (ok. 30 sekund), niezwtocznie po
uruchomieniu, kiedy olej wypetni uktad.

Nie zmieniaj nastawy czujnika cisnienia srubg nastawna na gérze czujnika.

Za potaczenie elektryczne przewodoéw odpowiada klient i musi ono by¢ wykonane przed
uruchomieniem.

Typ kontaktu: SPDT (zmienny)

NC
NO

C = Wspdlny (Common)
NC = Normalnie zamkniety
NO = Normalnie otwarty

Uziemienie 6.3x0.8

Potozenie stykéw ma charakter orientacyjny.

Obcigzalnos¢ stykéw: 5 A/240V AC
2A/24VDC
Stopien ochrony: IP 65 (z zatozonym konektorem).

5.4.8 SUCHY WAL (opcja DW — DRYWELL)

Urzadzenie drywell zabezpiecza przed wyciekiem oleju przez uszczelnienie na wale wyjsciowym
przekfadni. Stanowi je komora wypetniona smarem statym, ktéry zapewnia smarowanie dla dolnego
tozyska watu i blokuje wyptyw oleju.

Nalezy dosmarowywac tozysko poprzez smarowniczke, zgodnie z interwatami czasowymi w ponizszej
tabeli.

(tab 12)

llosci smaru [kg] - opcja DW

HDP | HDP | HDP | HDP | HDP | HDP | HDP | HDP | HDP | HDP | HDP | HDP | HDP | HDP
60 | 70 | 80 | 90 | 100 | 110 | 120 | 125 | 130 | 140 | 150 | 160 | 170 | 180

Wstepna [0.100{0.150(0.250(0.350

Dosma- Skontaktuj sie z przedstawicielem producenta.

rowanie 0.030|0.030|0.040|0.040

HDO 100 ... HDO 180

Skontaktuj sie z przedstawicielem producenta.

) Bonfiglioli
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Przektadnia jest dostarczana bez smaru w komorze dolnego tozyska watu.

Wszelkie czynnosci musza by¢é wykonywane wylacznie podczas postoju przektadni. Silnik musi
by¢ zabepieczony przed przypadkowym uruchomieniem (np. przez zablokowanie gtéwnego
wiacznika zasilania lub wyjecie bezpiecznika). W takim przypadku réwniez musi by¢ informacja,
ze trwaja prace konserwacyjne i nie wolno uruchamia¢ urzadzenia.

Przektadnia zawsze musi by¢ oprézniona z oleju kiedy ma by¢ przenoszona, aby unikna¢
przelania oleju do komory tozyska.

5.4.9 RAMIE REAKCYJNE (opcja TA)

Dla montazu przektadni na wale, przektadnia moze by¢ wyposazona na zyczenie w ramie reakcyjne.
Moze ono by¢ wyposazone w tuleje antywibracyjng, badz w pakiet sprezyn talerzowych. Poniewaz jest
ono zaprojektowane specjalnie do tego celu, gwarantuje najlepszy mozliwy i prawidtowy sposéb
montazu.

Wat maszyny musi by¢ odpowiedni do podtrzymania przektadni osiowo i promieniowo. Ramie
reakcyjne musi byé montowane bez naprezen.

Sruby utwierdzajace powinny byé umieszczone po stronie przektadni po stronie watu
napedzajacego maszyne. Powierzchnie podpierajgce powinny byé utwardzane przez hartowanie
(minimalna twardos¢ 58 HRC na gtebokos¢ of 0.6 mm), gladkie i szlifowane jesli potrzeba.
Alternatywnym procesem dla uzyskania odpornosci na naciski jest azotowanie.

Jesli wystepuje zagrozenie bezpieczenstwa i/lub wymoég maksymalnej niezawodnosci, instaluj
odpowiednie urzadzenia zatrzymujace w przypadku uszkodzenia ramienia reakcyjnego.
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HDP 100 ... HDP 140

(tab 13)
HDP 100 HDP 110 HDP 120 HDP 125 HDP 130 HDP 140
G [mm]| 33.4 33.4 33.4 Skontakiuj sie 2 42.7 427
0.1 0.1 0.1 przedsctlawicielem +0.25 +0.25
producenta
fyfmm] (08 |08 |08 09 |o9,

HDP 150 ... HDP 180

e

o)
ne =
(tab 14)
HDP 150 HDP 160 HDP 170  HDP 180
G* [mm] 204.3 204.3 Skontaktuj sie z
przedstawicielem
+0.5 +0.5
fy[mm] | 1.05 o 1.05 0 producenta.

Lo = Wysoko$¢ w stanie wolnym [mm] - L; = Wysokos$¢ pod obcigzeniem [mm] - f; = Ugiecie Ly-L; [mm]
* (warto$¢ nominalna)

) Bonfiglioli
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HDO 100 ... HDO 140

(tab 15)
HDO 100 HDO 110 HDO 120 HDO 125 HDO 130 HDO 140
G* [mm] 33,4 33,4 33,4 33,4 42,7 42,7
+0.1 +0.1 +0.1 +0.1 +0.25 +0.25
f,[mm] | 0.8 0.8 0.8 0.8 0,9 0,9
0 0 0 0 0 0
HDO 150 ... HDO 180
i HDO ...
i HDO ...
Gd HDO .
=2 HDO ..
HDO ..
_____ O HDO ...

L1
Lo

(tab 16)

HDO 150 HDO 160 HDO 170 - HDO 180

Skontaktuj sie z
przedstawicielem
producenta.

+0.5 +0.5

f,[mm] | 1.05 1.05

Lo = Wysokos¢ w stanie wolnym [mm] - L; = Wysokos$¢ pod obcigzeniem [mm] - f; = Ugiecie Ly-L4 [mm]
* (warto$¢ nominalna)
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W celu zapewnienia wymaganego naprezenia, nalezy ustawi¢ ramie reakcyjne przed
uruchomieniem przekfadni aby uzyska¢ odlegtosé G zgodna pokazang w tabeli.

W zestawie sprezyn talerzowych, wysokos¢ sprezyn jest zmienna. Po uruchomieniu przektadni i
poézniej, cyklicznie nalezy sprawdzac i w razie potrzeby korygowa¢ ustawienie wymiaru G.

W celu poprawienia zywotnosci sprezyn talerzowych poprzez zmniejszenie ich Scierania, nalezy
posmarowac ich powierzchnie cierne smarem z dodatkiem dwusiarczku molibdenu Iub innym
srodkiem smarnym.

5.4.10 INNE AKCESORIA

W przypadku wyposazenia przektadni w specjalne akcesoria, ktére zostaty ujete przy zamowieniu,
nalezy odnies¢ sie do instrukcji dostarczanej przez producenta akcesoriéw. Takie komponenty mogg
wymagac specjalnej obstugi lub smarowania.

55 MALOWANIE

HDP 60 ... 90

Jesli nie jest wyspecyfikowane przy zamdwieniu, malowanie powierzchni (zeliwnych) wykonane jest
odpowiednio do klasy korozyjnosci C2 (UNI EN ISO 12944-2). Dla podniesienia odpornosci na warunki
$rodowiska przektadnie mogg by¢ dostarczone z malowaniem klasy C3 lub C4, osigganej przez
catkowite pomalowanie powierzchni zewnetrznej.

HDP 100 ... 180 - HDO 100 ... 180

Jesli nie jest wyspecyfikowane przy zamoéwieniu, malowanie powierzchni (zeliwnych) wykonane jest
odpowiednio do klasy korozyjnosci C3 (UNI EN ISO 12944-2). Dla podniesienia odpornosci na warunki
$rodowiska przektadnie mogg by¢ dostarczone z malowaniem klasy C4.

Jesli przekladnia musi byé pomalowana, zabezpiecz tabliczke znamionowg i uszczelniacze
przez kontaktem z farbg i Srodkiem odtltuszczajacym.

Nie maluj powierzchni, ktére beda uzyte do finalnego montazu przektadni w maszynie (fapy lub
kotnierze). Jesli powierzchnie potaczeniowe sg pomalowane, sprawdz czy przektadnia
zamocowana jest sztywno i czy waty sg poprawnie wyosiowane.

Skontaktuj sie z przedstawicielem producenta przed malowaniem elementéw urzadzen
specjalnych w ktoére przektadnia jest wyposazona.
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5.6 SMAROWANIE

W przekfadniach z korkiem poziomu oleju, nalezy sprawdza¢ poziom oleju przed rozruchem. Jak
nepetnianie, czynnosc te nalezy wykonywac w pozycji montazu w jakiej przektadnia bedzie
zainstalowana do pracy. Nalezy napetnia¢ olej, lub uzupetnia¢ jesli konieczne, do potowy wziernika, do
oznaczenia na bagnecie, lub do poziomu otworu korka przelewowego - w zaleznos$ci od wyposazenia
przektadni.

Tabele ponizej przedstawiajg usytuowanie korkow serwisowych.

Wlewany olej musi by¢ nowy i niezanieczyszczony. Podczas nalewania przez otwér wlewowy lub
pokrywe inspekcyjng mozna uzywac siatki filtrujgcej o ziarnistosci 25 ym, upewniajac sie ze uszczelka
pokrywy (czy korka) przy ponownym dokreceniu zapewni szczelnosé.

Poziom oleju nigdy nie moze by¢ ponizej oznaczonego minimum i musi by¢ cyklicznie
sprawdzany na postoju po ostygnieciu przektadni.

Nie mieszaj olejow roznych producentéw czy réoznych specyfikacji, oraz sprawdzaj odpornos¢
oleju na pienienie i czy zawiera dodatki EP (Extreme Pressure).

W przypadku braku tego samego typu oleju, nalezy oprézni¢ przektadnie i przeptukaé nowym olejem w
celu usuniecia pozostatosci poprzedniego. Dopiero potem napetni¢ ponownie nowym olejem.

Stosuj ochrone przed kontaktem z gorgcymi elementami: ryzyko poparzenia!

W przypadku przektadni wyposazonej w uktad wymuszonego smarowania, obwdéd oleju réwniez musi
by¢ napetniony. W tym przypadku nalezy uruchomi¢ przektadnie na krétki czas, po czym zatrzymac i
sprawdzi¢ ponownie poziom oleju.

Oleje, smary i sSrodki czyszczace sg szkodliwe dla zdrowia:

- moga powodowac podraznienia skory

- podczas wdychania ich oparéw moga powodowac zatrucia

- w przypadku potknigecia moga by¢ trujace.

Przenos je ostroznie z uzyciem odpowiednich srodkéw ochrony osobiste;j.

Nie wyrzucaj ich do sSrodowiska i postepuj zgodnie z odpowiednimi przepisami.

& Bonfiglioli 4780
Riduttori IMO_Instrukcja HDPO_pl — Ttumaczenie oryginatu w j.wtoskim - Rev 02_0 - 30/09/16



ATEX INCLUDED

5.6.1 Oleje syntetyczne i mineralne z dodatkami EP (Extreme Pressure)

Mobil

Shell

&castrol |

ToTAL

T
° ¢ g < 1&l5 |5

”gJé 5:|:m 2 o o | ® %
% | e 50 o | © 2|05 o
< | <X “lsllEl sl < 2 0 ~ || a c
W | 0 o= || E|E|E = T Ll ||l @| ®
o | o | Bllal = 5 ol o 2zt
T ® S iRl 5| 22 Z| 3 ol 8/l 8 8
E| E m £ 8 g o | B >l c|]|© |
O | O 3| 5|3 = | = 0| =2 z

o

=

Do kontaktu z zywnoscia.

[l Rekomendowane.

|:| * Dozwolone. Producent nie moze gwarantowac jakosci i zgodnosci olejéw. Charakterystyki powinny
by¢ weryfikowane bezposrednio z producentem wybranego oleju (lub nalezy zapyta¢ przedstawiciela
Bonfiglioli).

[ ] Oleje syntetyczne PAG (glikol polialkilenowy) - API grupa V

[ ] Oleje syntetyczne PAO (polialfaolefinowe) - API grupa IV

[ Oleje mineralne z dodatkami EP

Sprawdz w odpowiednim katalogu lepkos¢ oleju.
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5.6.2

Smary kompatybilne

e Kluber Staburags NBU 8 EP (do tozysk)

e Kliberpaste 46 MR 401 (do potgczen czesci powierzchni cylindrycznych)
e |ITP Fluorocarbon gel 880 (do smarowania uszczelniaczy)

e Klliber Petamo GHY 133 N (do uszczelnien typu Takonit)

Srodki smarne do przektadni ze specyfikacja ATEX

Smary:

* Kliber Asonic GHY 72 (do tozysk)

* Kliiber Kliberquiet BQ 72-72 (do tozysk)

* Kliberpaste 46 MR 401 (do tatwego roztgcznia potaczen cylindrycznych)
* ITP Fluorocarbon gel 880 (do smarowania uszczelniaczy)

Oleje (alternatywne do Shell Omala S4 WE 320 — standard w dostawach):
* Shell: Tivela Oil S320

* Kluber: Klibersynth GH 6 320

* Total: Carter SY 320

* Mobil: Glygoyle 320

* Castrol Alphasyn PG 320

5.6.3 llosci oleju
lloSci oleju wymienione w tabelach ponizej sg przyblizone. Przektadnie musza by¢ napetniane do
potowy szklanego wziernika poziomu, lub poziomu oznaczonego na bagnecie, lub otworu korka
przelewowego, odpowiednio do pozycji montazu wyspecyfikowanej w zamowieniu.
(tab 17)
]
B  B6 | B7 V5
HDP 60 2
10 14,8 14,6 16
HDP 60 3
HDP 70 2
11 16 15 17
HDP 70 3
HDP 80 2
16 24 24 26
HDP 80 3
HDP 90 2
23 34 33 37
HDP 90 3
& Bonfiglioli
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(tab 18)

0

B3 B6 B7 V5

HDP 100 2 27 61 49 51
HDP 100 3 32
HDP 100 4 34 70 56 58
HDP 1102 27 61 49 51
HDP 110 3
HDP 110 4 32 70 56 58
HDP 120 2 35 83 64 68
HDP 120 3
HDP 120 2 45 96 74 79
HDP 125 Skontaktuj sie z przedstawicielem producenta.
HDP 130 2 57 154 119 128
HDP 130 3
HDP 130 4 86 181 140 150
HDP 140 2 76 163 126 115
HDP 140 3 89
HDP 140 4 88 191 147 135
HDP 150 2 109 244 189 173
HDP 150 3
HDP 150 2 125 281 217 199
HDP 160 2 118 264 204 187
HDP 160 3
HDP 160 2 135 303 234 214
HDP 170 . -
HDP 180 Skontaktuj sie z przedstawicielem producenta.
(tab 19)
0
B  B6 BT | V5 |
HDO 100 2 27 42 49 51
HDO 100 3 32 52
HDO 100 4 34 70 56 58
HDO 1102 27 44 49 51
HDO 110 3 52
HDO 110 4 32 70 56 58
HDO 120 2 35 59 64 68
HDO 120 3 72
HDO 120 4 45 96 4 79
HDO 125 Skontaktuj sie z przedstawicielem producenta.
HDO 130 2 57 110 119 128
HDO 130 3 138
HDO 130 4 86 181 140 150
HDO 140 2 76 117 126 115
HDO 140 3 89 146
HDO 140 4 88 191 147 135
HDO 150 2 109 174 189 173
HDO 150 3 212
HDO 150 4 125 281 217 199
HDO 160 2 118 191 204 187
HDO 160 3 230
HDO 160 4 135 303 234 214
HDO 170 . .
HDO 180 Skontaktuj sie z przedstawicielem producenta.
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5.6.4 Korki serwisowe

Ponizsze tabele pokazujg réozne umiejscowienie korkow.

A B|C| D F | G I L M N (0] P
HDP €02 368.5/ 25 |60 | 149|147 |30 | 9 |25 | 231 | 25 [130.5| 60
HDP 60 3 ’ .
HDP 70 2
HDP 70 3 404 | 25 | 70 | 149 | 147 | 30 |27.5| 35 |247.5) 35 | 135 |62.5
C = Korek napetniania z odpowietrznikiem T = Korek za$lepiajgcy
L = Korek poziomu @ = Korek nie pokazany
S = Korek spustu L* = Korek przelewowy
B3
T1 T2 T3 T4 T5 T6 T7
L =] S T C T T
B6
T1 T2 T3 T4 T5 T6 T7
C = T S L T T
B7 57
T1 T2 T3 T4 T5 T6 T7 ©
S ot L C T T T
V5
3 }g;_w- T1 T2 T3 T4 T5 T6 T7
il
\\||!»l|| a
e C S T L T T

@ Bonfiglioli IMO_Instrukcja HDPO_pl — Ttumaczenie oryginatu w j.wtoskim - Rev 02_0 - 30/09/16
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A A
g} F{n)@mu@ I S‘\ @@@mm MO
T4 ~a L ! 1w o ! P 5 T4
a [E:D'“E“o, | ! ‘o @,.,0‘ _I_D
i Q o ! | 1 o Q, i
RN § a W ’*Q ! ‘ ol
AN 2 v
0O | C!lt3s| T2 e 28| T2 |T3/C. O
R | R
=] e
M
| T5 @DW
BT —
[6) ! ' 1/0
y L::)’} _I?%r_lzl A B Cc D F G | L M N (o] P R
** 1:F* - - HDP 80 2
i H PRl J* HDP 80 3 441 |37.5| 80 | 175|173 |30 [ 7.5] 55 |292.5] 55 | 160 | 80 | 160
Da Lol HDP 90 2
| ——
508.5(42.5]190 | 197|190 | 30 | 14 | 55| 286 | 55 | 197 ]| 90 | 180
T5-LE’W HDP 90 3

C = Korek napetniania z odpowietrznikiem T = Korek zaslepiajgcy
L = Korek poziomu & = Korek nie pokazany
S = Korek spustu L* = Korek przelewowy
I
B3
T1 T2 T3 T4 T5 T6 T7
L T S T C T T | HDP 80 (i<75.2)| HDP 90 (i <73.3)
T T S L C T T | HDP 80 (1276.4)| HDP 90 (i 277.9)
56 iﬁ;
T1 T2 T3 T4 T5 T6 T7 %(O 9} S
C T T S L T T
57
B7 ; |
SCETS o
1| T2 T3 | T4 | T5| T6 T7 nB an ©
0
S T L C T T T
V5
T1 T2 T3 T4 T5 T6 T7
C T S T L T T
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HDP 1002 |385|170| 90 |236|236|238|230| 50 |237|129.5| 55

—
L’_G’l
4
(T HDP 1102 |400|170| 105|236 |236|238|230| 50 |222|114.5| 55
@)
| -

HDP 1202 |410|185|115|261 |255|261|258| 50 | 261 |127.5| 66
HDP 1252 | 460|185 |125|282|282|300|288| 50 300 | 161 | 66

Ti2

A
A
LC TiaL T5L TSR T14R TiL
o ® oﬂ—ﬁ{_a I )
8 AVO O_h ’O/O(j\— 5‘ "
m o
)
L e =%
o LL = o o w
o
T AL e [
1Cl T TioL e G T TI0R .(_:.NT3R T2
A
A G
H AlB|c|D|DL|E|F|G|H]| I |L
—l
T9 HDP 100 3
0 Jn[ I Il[ = L“ HDP 100 4 477.5/170 | 90 | 236|236 (238|230 | 50 | 237 (129.5| 55
i TN I H“ HDP 110 3
g o 492.5/170 [ 105 | 236 | 236 | 238 | 230 | 50 | 222 (114.5| 55
. -~ : B/ U HDP 110 4
el ole o & o HDP 120 3
4w mw— e HDP 1204 | 590 | 185|115 | 261 | 255|261 | 258 | 50 |261(127.5| 66
W HDP 1253 1 610 | 185 | 125 | 282 | 282 | 300 | 288 | 50 | 300 | 161 | 66
HDP 125 4
C = Korek napetniania z odpowietrznikiem T = Korek za$lepiajgcy
L = Korek poziomu @ = Korek nie pokazany
S = Korek spustu L* = Korek przelewowy
B3
T5R-T5L-T7-T10
TL | T2 | T3L | TR |20 7r | T6 T8 T9 T14L | T14R
Uktad watow Uktad watéw
2/3x |LR, RR,[ RL, LL, [LR, RR, | RL, LL,
= |LD, DR,| RD, DL |LD, DR, | RD, DL
DD DD
L] s | T T T T "4x |LD,RL [LR, RR,|LD,RL, [LR,RR,| | | T
% | LL, DL |DR,DD,| LL, DL |DR, DD,
ks RD RD
C T T C
B6
T5R-T5L-T7-T10
TLO| T2 | TL | TSR | 300 7m0 T6 T8 T9 T14L | T14R
s |wc | T T T T T T T T
B7
T5R-T5L-T7-T10
TLO| T2 | T3L | TSR |30 7r s T6 T8 T9 T14L | T14R
T S L L T c T T T T
V5 (%)
T5R-T5L-T7-T10
TL| T2 | T3L | TSR |20 7r s T6 T8 T9 T14L | T14R
T T S c T T T T T L

(*) Z wytgczeniem DW
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o

- HDP 1302 | 555 | 180 | 140 | 340 | 340 | 325 | 50 | 310

I HDP 1402 | 595 | 180 | 150 | 340 | 340 | 325 | 50 | 335
o) o
T12 e

°

(o] O ®© o] o]
3 © Y ®)
™ T
N2\ e )
fa' % — 9 o
Q 4 ® ©) o :)
_EJ T3L T5L
A
| © ° |
™ 1 i | AlB|lc|Dbp|E|F |G ]|H
; DS m
o U HDP 130 3
530 | 138 | 140 | 340 | 340 | 325 | 50 | 310
[ o] lo | HDP 130 4
HDP 140 3
560 | 195 [ 150 | 340 | 340 | 325 | 50 | 335
HDP 140 4
C = Korek napetniania z odpowietrznikiem T = Korek za$lepiajgcy
L = Korek poziomu @ = Korek nie pokazany
S = Korek spustu L* = Korek przelewowy
B3
T1 T2 T3L T3R T5R-T5L -T7-T12-T13 T6
L/C S T T T T
B6
T1 T2 T3L T3R T5R-T5L -T7-T12-T13 T6
S L/C T T T T
B7
T1 T2 T3L T3R T5R-T5L -T7-T12-T13 T6
T S L L T C
V5 (%)
T1 T2 T3L T3R T5R-T5L -T7-T12-T13 T6
T T S L T T

(*) Z wytgczeniem DW
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~
T2

o7+

80

80

20

599 | 147 | 145 | 365 | 331 | 350 | 90 | 395

640 | 147 | 145|385 | 351|370 | 90 | 395 | 20

609 | 147 | 145 | 365 | 331 | 350 | 90 | 395 | 240 | 80

650 | 147 | 145|385 | 351 | 370 | 90 | 395 | 240 | 80

HDP 150 2

HDP 160 2

HDP 150 3
HDP 150 4
HDP 160 3
HDP 160 4

)
© |+
N~
TT
©
TT
> |
c Te)
AR LT
N
Ol c| O
T|¥|3
ol 8|2
be-n/_booR
v | .2
s|lc|al m 10 =
N ol o
X | O | ®©
O | =] =
< | O| O
g|2|2
TR o
N o |
SN | B =
» | v
T
o~
TT
- [ O
H | 3

Korek napetniania z odpowietrznikiem

C
L
S

Korek poziomu

korek spustu

B6

T8

T8

T8

T7

T7

T7

T6

T6

T6

T5L

T5L

T5L

T5R

B7

T5R

V5 (%)

T5R

T3R

T3R

T3R

T3L

T3L

T3L

T2

L/C

T2

T2

T1

T1

T1

(*) Z wytgczeniem DW

Skontaktuj sie z przedstawicielem producenta.
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HDO 1002 |385|170| 90 | 236|236 (238|230 | 50 |237|129.5| 55
H HDO 1102 | 400|170 | 105|236 | 236 | 238|230 | 55 |222|114.5| 55
JJ‘J— HDO 1202 | 410|185 | 115|261 | 255|261 |258 | 50 | 261 |127.5| 66

B

HDO 1252 | 460|185 | 125|282 | 282|300 |288 | 50 |300| 161 | 66

T12 [

T14L T5L TSR T14R T11

g
o yGA«D L
O //.C’ o -2 S

lo

D1
N
DA

'\D_%
Ea

(a]
0| 0|
< 1 - 1:)
C T3L T10L 767 G T7 TlOR/ T3R c
"_" A L T2
G A
H 1=
I
T9 — A B C D |Dl1| E F G H | L
[ 1 1
T [ [ 1 0 HDO 100 3
4 \I R R m HDO 100 4 4775|170 | 90 | 236 | 236|238 |230| 50 |237|129.5| 55
s . O
L ] ) HDO 110 3
e w HDO 1104 | 4925 [170( 105 | 236|236 | 238|230 | 50 | 222 1145 55
o7 ] 6]
/ﬂ T T T HDO 120 3
T8 HDO 120 4 590 |185|115|261|255|261|258| 50 | 261 |127.5| 66
HDO 1253
HDO 125 4 610 |185|125|282|282|300|288| 50 |300| 161 | 66
C = Korek napetniania z odpowietrznikiem T = Korek za$lepiajgcy
L = Korek poziomu @ = Korek nie pokazany
S = korek spustu L* = Korek przelewowy

B3

T5R-T5L-T7-T10
T1 T2 T3L T3R T6 T8 T9 T14L | T14R
T10L-T11-T12

L s T T T T Wyk. 1 | Wyk. 2 | Wyk. 1 | Wyk. 2

B6

T5R-T5L-T7-T10
T1 T2 T3L T3R T6 T8 T9 T14L | T14R
T10L-T11-T12

S L/C T T T T T T T T

B7

TS5R-T5L-T7-T10
Tl T2 T3L T3R T6 T8 T9 T14L | T14R
T10L-T11-T12

T S L L T C T T T T

V5 (%)

T5R-T5L-T7-T10
Tl T2 T3L T3R T6 T8 T9 T14L | T14R
T10L-T11-T12

T T S C T T T T T L

(*) Z wytgczeniem DW
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5T o AlB|lc|DpD|E|F|G]|H
ol
N g8 %:‘ HDO 130 2 555 | 180 | 140 | 340 | 340 | 325 | 50 | 310
T12 ‘i i o HDO 140 2 595 | 180 | 150 | 340 | 340 | 325 50 335
T11
(o] ® ©) o
o | o]
® Sl wl
7T T T (G
N Lo s/
q P & \—y fa
(=) 9 o
® ® O
_EJ A T3L T5L T2
T, T8 i : T = ] GR A B c D E F G H
¢ £
b0 HDO 130 3
o 530 | 138 | 140 | 340 | 340 | 325 | 50 | 310
. HDO 130 4
2] [] (o
‘ : 8 § HDO 140 3
560 | 195 | 150 | 340 | 340 | 325 | 50 | 335
HDO 140 4
C = Korek napetniania z odpowietrznikiem T = Korek zaslepiajgcy
L = Korek poziomu @ = Korek nie pokazany
S = Korek spustu L* = Korek przelewowy
B3
T1 T2 T3L T3R T5R-T5L -T7-T11-T12 T6
L/C S T T T
B6
T1 T2 T3L T3R T5R-T5L -T7-T11-T12 T6
S L/C T T T
B7
T1 T2 T3L T3R T5R-T5L -T7-T11-T12 T6
T S L L C
V5 ()
T1 T2 T3L T3R T5R-T5L -T7-T11-T12 T6
T T S L/C T
(*) Z wytgczeniem DW
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g o ® S
- c! | = Gl|iG™ Al o X
TiL A TS5l g ——b——— 17 TSR A — Tir T2
LA | A
:—H“—l‘ﬂ A B C D E F G H | L
|
: = T HDO 1502 | 599 | 147 | 145 | 365 | 331 | 350 | 90 | 395 | 20 | 80
T a
i Qy ﬂ ﬁ‘:[ ]-—5—1# HDO 1602 | 640 | 147 | 145|385 | 351 | 370 | 90 | 395 | 20 | 80
E | — 1
[o ] [1@ [ 9 T}\ HDO 150 3
T T T HDO 150 4 609 | 147 | 145|365 | 331 | 350 | 90 | 395 | 240 | 80
HDO 1
© 1603 650 | 147 | 145|385 | 351 | 370 | 90 | 395 | 240 | 80
HDO 160 4
C = Korek napetniania z odpowietrznikiem T = Korek zaslepiajacy
L = Korek poziomu @ = Korek nie pokazany
S = Korek spustu L* = Korek przelewowy
B3
T1 T2 T3L T3R T5R T5L T6 T7 T8
L/C T S S T T T T T
B6
Tl T2 T3L T3R T5R T5L T6 T7 T8
S L/C T T T T T T T
B7
Tl T2 T3L T3R T5R T5L T6 T7 T8
T S L L T T C T T
V5 (%)
T1 T2 T3L T3R T5R T5L T6 T7 T8
T T S C T T T T L

(*) Z wytgczeniem DW

Skontaktuj sie z przedstawicielem producenta.

) Bonfiglioli
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5.7

PRZYGOTOWANIE WALU MASZYNY

Nalezy wykona¢ wat napedzany, ktéry bedzie potgczony z watem wyjsciowym przektadni ze stali dobrej
jakosci, z zachowaniem wymiaréw podanych w tabelach. Pokazane ponizej elementy dodatkowe
powinny by¢ zainstalowane w celu zabezpieczenia osiowego watu. Zwré¢ uwage na sprawdzenie

wymiaréw tych elementéw pod katem zgodnosci z mozliwoscig zastosowania w urzgdzeniu.

H B
B1 B2 ‘
K oT5 8
INEARE
< g | ( ’ 2 ‘ ) g o =
D ¢
Al | A2 | A3 | B |BL|B2|C | D E F|R| S —
UNI 6604
HDP 60 278 | 70h6 | 69 |283 | 56 | 172 (220 | 30 [20h9 | 745 | 25 2 20x12x220A
HDP 70 289 [80h6 | 79 |283 | 78 | 127 | 220 | 30 |22h9| 85 | 2.5 | 2.5 | 22x14x220A
HDP 80 2104 |(95h6 | 94 (338 73 | 192|280 | 30 |25h9 | 100 | 2.5 | 2.5 | 25x14x280A
HDP 90 >121|110h6| 109 | 378 | 88 [ 202 [ 320 [ 30 [28h9 | 116 | 2.5 | 2.5 | 28x16x320A
HDP 100 2133|120 h6|119.5| 420 | 100 | 250 [ 360 | 30 [32h9| 127 | 3 | 2.5 | 32x18x360A
HDP 110 2143|130 h6|129.5| 420 | 100 | 250 [ 360 | 30 |32h9| 137 | 3 | 2.5 | 32x18x360A
HDP 120 >153 (140 h6|139.5| 444 | 110 | 260 | 400 | 40 |36h9| 148 | 3 | 2.5 | 36x20x400A
HDP 125 2163|150 h6|149.5| 444 | 110 | 260 | 400 | 40 |36h9| 168 | 3 | 2.5 | 36x22x400A
HDP 130 2183|170 h6|169.5| 540 | 135 | 310 [ 400 | 80 [40h9 | 179 | 3 | 2.5 | 40x22x400A
HDP 140 >193 180 h6|179.5| 540 | 135 [ 310 [ 400 [ 80 [45h9 | 190 | 3 | 2.5 | 45x25x400A
HDP 150 2223 (210 h6(209.5( 667 | 155 | 400 | 500 [ 100 |50h9 | 221 | 3 50x28x450B
HDP 160 2223 (210 h6(209.5( 667 | 155 | 400 | 500 [ 100 |50 h9 | 221 | 3 50x28x450B
HDP 170 > 255|240 h6|239,5| 697 | 170 | 400 | 506 | 100 {56 h9 | 252 | 3 56x32x450B
HDP 180 Skontaktuj sie z przedstawicielem producenta.
Nie zawarte w dostawie
Q S g
UNI 7437 G Gl G2 G3 G4 H H1 UNI 5739
HDP 60 — 90 70 d9 — 22 — 10 8.5 M20x50
HDP 70 — 100 80 d9 — 22 — 10 8.5 M20x50
HDP 80 — 115 95 d9 — 26 — 15 135 M24x60
HDP 90 — 130 | 110d9 — 26 — 15 135 M24x60
HDP 100 120x4 120 d9 96 64 26 M16 24 12 M24x70
HDP 110 130x4 130 d9 105 69 26 M20 24 12 M24x70
HDP 120 140x4 140 d9 115 79 26 M20 30 15 M24x80
HDP 125 150x4 150 d9 122 86 26 M20 30 15 M24x80
HDP 130 170x4 170 d9 142 102 33 M24 34 17 M30x90
HDP 140 180x4 180 d9 150 110 33 M24 34 17 M30x90
HDP 150 210x5 210 d9 178 140 33 M24 36 18 M30x100
HDP 160 210x5 210 d9 178 140 33 M24 36 18 M30x100
HDP 170 240x5 240d9 | 208 160 39 M24 36 18 M36x100
HDP 180 Skontaktuj sie z przedstawicielem producenta.
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60 /80

H
B
B1 B2
v 6T g
r AR -
C ’ 2 ‘ ) o o g =i
H1
D c H
Al A2 A3 B B1 B2 C D E F R S %
UNI 6604
HDO 100 | 2133|120 h6 |119.5| 420 | 100 | 250 | 360 | 30 [32h9| 127 | 3 2.5 | 32x18x360A
HDO 110 | 2 143 [130 h6|129.5| 420 | 100 | 250 | 360 | 30 |32h9| 137 | 3 2.5 | 32x18x360A
HDO 120 | 2 153 (140 h6|139.5| 444 | 110 | 260 | 400 | 40 |36h9| 148 | 3 2.5 | 36x20x400A
HDO 125 [ 2163 [150 h6 [149.5( 444 | 110 | 260 | 400 | 40 |36h9| 168 3 2.5 | 36x22x400A
HDO 130 | 2183 (170 h6|169.5| 540 | 135 | 310 | 400 | 80 |40h9| 179 | 3 2.5 | 40x22x400A
HDO 140 | 2 193 (180 h6 ({179.5| 540 | 135 | 310 | 400 | 80 |[45h9 | 190 3 2.5 | 45x25x400A
HDO 150 | 2223 [210 h6|209.5| 667 | 155 | 400 | 500 | 100 |50 h9 | 221 | 3 50x28x450B
HDO 160 | 2223 (210 h6|209.5| 667 | 155 | 400 | 500 | 100 |50h9 | 221 | 3 50x28x450B
HDO 170 | 2 255 (240 h6|239.5| 697 | 170 | 400 | 506 | 100 |56 h9 | 252 | 3 56x32x450B
HDO 180 Skontaktuj sig z przedstawicielem producenta.
Nie zawarte w dostawie
QD © g
UNI 7437 G G1 G2 G3 G4 H H1 UNI 5739
HDO 100 120x4 120 d9 96 64 26 M16 24 12 M24x70
HDO 110 130x4 130 d9 105 69 26 M20 24 12 M24x70
HDO 120 140x4 140 d9 115 79 26 M20 30 15 M24x80
HDO 125 150x4 150 d9 122 86 26 M20 30 15 M24x80
HDO 130 170x4 170 d9 142 102 33 M24 34 17 M30x90
HDO 140 180x4 180 d9 150 110 33 M24 34 17 M30x90
HDO 150 210x5 210d9 178 140 33 M24 36 18 M30x100
HDO 160 210x5 210 d9 178 140 33 M24 36 18 M30x100
HDO 170 240x5 240 d9 208 160 39 M24 36 18 M36x110
HDO 180 Skontaktuj sie z przedstawicielem producenta.
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B
B1 B2
R MAX .S o
i w |\ 5
T -
- o~ ) \y‘ < o -
x| Yy« < < al — 2 —3f
M1
1 2 M
Al A2 A3 A4 B B1 B2 R S

HDP 60 =290 72 h7 69 70 g6 328 59 194 25 25
HDP 70 2104 82 h7 79 80 g6 332 77 174 25 2.5
HDP 80 2119 97 h7 94 95 g6 398 95 205 25 2.5
HDP 90 > 136 112 h7 109 110 g6 440 87 273 2.5 2.5
HDP 100 =138 125 hé 119.5 120 g6 517 104 328 3 2.5
HDP 110 > 148 135 h6é 129.5 130 g6 523 104 334 3 2.5
HDP 120 > 158 145 hé 139.5 140 g6 550 104 354 3 2.5
HDP 125 =168 155 h6 149.5 150 g6 570 104 363 3 25
HDP 130 > 188 175 hé 169.5 170 g6 681 104 462 3 25
HDP 140 > 198 185 h6 179.5 180 g6 689 104 470 3 2.5
HDP 150 2228 215 h6 209.5 210 g6 839 104 593 3 3
HDP 160 > 228 215 h6 209.5 210 g6 839 104 593 3
HDP 170 - HDP 180 Skontaktuj sie z przedstawicielem producenta.

Nie zawarte w dostawie
@ © 7

UNI 7437 L L1 L2 M M1 UNI 5739
HDP 60 — 90 70 d9 22 10 8.5 M20x50
HDP 70 — 100 80 d9 22 10 8.5 M20x50
HDP 80 — 115 95 d9 26 15 13.5 M24x60
HDP 90 — 130 110 d9 26 15 13.5 M24x60
HDP 100 120x4 120 d9 96 26 16 12 M24x65
HDP 110 130x4 130 d9 105 26 16 12 M24x65
HDP 120 140x4 140 d9 115 26 19 15 M24x70
HDP 125 150x4 150 d9 122 26 19 15 M24x70
HDP 130 170x4 170 d9 142 33 21 17 M30x80
HDP 140 180x4 180 d9 150 33 21 17 M30x80
HDP 150 210x5 210d9 178 33 29 18 M30x90
HDP 160 210x5 210 d9 178 33 29 18 M30x90
HDP 170 - HDP 180 Skontaktuj sie z przedstawicielem producenta.

& Bonfiglioli

Riduttori IMO_Instrukcja HDPO_pl — Ttumaczenie oryginatu w j.wtoskim - Rev 02_0 - 30/09/16 61/ 80



Q ATEX INCLUDED
s B
B1 B2
R MAX .S
/v v 1
9 -
z A% 2 2 =

1 M

Al A2 A3 A4 B B1 B2 R S
HDO 100 | =138 125 h6 119.5 120 g6 517 104 328 3 2.5
HDO 110 | 2148 135 h6 129.5 130 g6 523 104 334 3 25
HDO 120 | =158 145 h6 139.5 140 g6 550 104 354 3 2.5
HDO 125 | =168 155 hé 149.5 150 g6 570 104 363 3 25
HDO 130 | =188 175 hé 169.5 170 g6 681 104 462 3 25
HDO 140 | =198 185 h6 179.5 180 g6 689 104 470 3 2.5
HDO 150 | 2228 215 h6 209.5 210 g6 839 104 593 3
HDO 160 | =228 215 h6 209.5 210 g6 839 104 593 3
HDO 170
HDO 180 Skontaktuj sie z przedstawicielem producenta.

Nie zawarte w dostawie
Q S p
UNI 7437 L1 L2 M M1 UNI 5739

HDO 100 120x4 120 d9 96 26 16 12 M24x65
HDO 110 130x4 130 d9 105 26 16 12 M24x65
HDO 120 140x4 140 d9 115 26 19 15 M24x70
HDO 125 150x4 150 d9 122 26 19 15 M24x70
HDO 130 170x4 170 d9 142 33 21 17 M30x80
HDO 140 180x4 180 d9 150 33 21 17 M30x80
HDO 150 210x5 210 d9 178 33 29 18 M30x90
HDO 160 210x5 210 d9 178 33 29 18 M30x90
HDO 170
HDO 180 Skontaktuj sie z przedstawicielem producenta.

W celu utatwienia demontazu, w wale maszyny nalezy wykona¢ otwér, przez ktéry moze by¢

wirysniety ptyn antykorozyjny (2) i/lub na czopie watu po przeciwnej stronie pierscienia zaciskowego
wykonac¢ prowadzenie do montazu tulei antyfretingowej (1).
W przypadku wystepowania zewnetrznych sit osiowych, wibracji, problemu bezpieczenstwa, wymagan
zwiekszonej niezawodnosci, lub niekorzystnej pozycji montazu (np. pozycja V5, wat wyjsciowy
dot), nalezy zastosowa¢ odpowiednie mocowanie w celu ochrony watu przed
przypadkowym osiowym wysunieciem.

skierowany w
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58 ROZRUCH PRZEKLADNI

Przektadnie sg testowane przez producenta.

Przed rozruchem nalezy sie upewnic:

e czy maszyna lub elementy maszyny, w ktorej przektadnia ma by¢ zainstalowana spetnia wymagania
Dyrektywy 2006/42/EC i inne specyficzne przepisy dotyczace aplikaciji

e czy pozycja montazu przektadni zgadza sie z oznaczeniem na tabliczce znamionowe;j

e czy zasilanie elektryczne jest odpowiednie i funkcjonuje zgodnie z normg EN 60204-1, oraz posiada
uziemienie zgodnie z EN 60079

e czy parametry zasilania silnika i innych urzgdzen elektrycznych mieszczg sie w zakresie +/- 10%
znamionowych

e czy poziom oleju w przektadni jest prawidtowy oraz inne zainstalowane elementy wymagajgce
smarowania nie wykazujg przeciekéw

e czy jakie$ potgczenia i/lub element dodatkowe roztgczone na czas transportu zostaty ponownie
poprawnie potgczone

e czy zdjete ostony zostaty ponownie zamontowane

e czy nie wystepujg nietypowe dzwieki i/lub wibracje podczas uruchomienia przektadni

e po pierwszych 100 godzinach pracy, nalezy sprawdzi¢ dokrecenie wszystkich srub mocujgcych:

- pierscienie zaciskowe

- kotnierze silnikow

- kotnierze maszyny

- podparcia

Przed oddaniem przektadni do pracy, upewnij sie czy

e Montaz nie bedzie przeprowadzony w atmosferze potencjalnie wybuchowej (olej, kwas, gaz, pary,

promieniowanie) i czy pyly osadzajgce sie na przektadni nie przekraczajg warstwy 5 mm.

e Wyczy$¢ ostroznie przektadnie po zainstalowaniu.

e Korki poziomu oleju, spustu i odpowietrznik sg tatwo dostepne.

e \Wszystkie ostony zaprojektowane do ochrony przed incydentalnym kontaktem z czesciami

wirujgcymi i wszystkie uszczelnienia olejowe sg wystarczajgce.

e Przekfadnie z watami drgzonymi, z lub bez pierscienia zaciskowego powinny by¢ prawidtowo
zamontowane.

o Wszystkie rodzaje akcesoriéw zainstalowanych na przektadni posiadaja specyfikacje ATEX oraz sg

zainstalowane zgodnie z wymaganiami ATEX.

Podczas pracy upewnij sie czy
e Przektadnia jest odpowiednio chtodzona i nie jest wystawiona na dziatanie zewnetrznych zrodet ciepta.
e Temperatura powietrza chtodzacego nie przekracza 40°C.

Zmierz temperature powierzchni przektadni

» Maksymalna temperature powierzchni przektadni zalezy od predkosci silnika, przetozenia i wersji
silnika, ale nigdy nie moze przekroczy¢ 135°C.

» Maksymalna temperatura powierzchni wyspecyfikowana na tabliczce znamionowej odnosi sie do
pomiaru w normalnych warunkach otoczenia i poprawnego montazu. Nawet niewielkie réznice od tych
warunkoéw (np. mniejsza przestrzeh wokoto) moze mie¢ wptywa na rozpraszanie ciepta.

* Kiedy oddajesz przektadnie do pracy, temperatura powierzchni musi by¢ zmierzona w tych samych
warunkach w jakich przektadnia bedzie pracowaé. Temperature powierzchni nalezy mierzy¢ w
miejscu zesprzeglenia pomiedzy silnikiem i przektadnig oraz w punktach najbardziej ostonietych
przed strumieniem powietrza generowanym przez wentylator silnika.

& Bonfiglioli IMO_Instrukcja HDPO_pl — Tlumaczenie oryginatu w j.wtoskim - Rev 02_0 - 30/09/16
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WAZNE:
Maksymalna temperatura powierzchni jest osiggana po okoto 3 godzinach pracy pod obcigzeniem.

Maksymalna zmierzona temperatura w najcieplejszym punkcie, w stosunku do temperatury
otoczenia nie powinna przekraczac 75 K (AT).

Jesli ré6znica temperature przekracza te wartos¢, nalezy zatrzymac przektadnie i skontaktowac sie
z serwisem technicznym producenta.

« Jesli temperatura utrzymuje sie ponizej wyzej podanej wartosci, zaczekaj az przektadnia ostygnie i
umies¢ w najcieplejszym zidentyfikowanym punkcie dostarczony wskaznik temperatury.

Przyktad:
W%S’o

70400

@ » Sprawdz czy przektadnia pracuje normalnie (brak nietypowych wibracji i hataséw).

o Jesli powyzsze warunki kontrolne zostang pozytywnie zakonczone, oraz pod warunkiem, ze
przestrzegane byly wszystkie instrukcje zawarte w ninijeszej instrukcji, moze by¢ zainstalowany
silnik elektryczny o kategorii ATEX réwnej lub wyzszej niz w przektadnia w celu utworzenia
motoreduktora spetniajacego przepisy dyrektywy 2014/34/UE.

e Jesli silnik i przektadnia sg potagczone w inny sposoéb niz opisano w instrukcji, lub jedno lub
wiecej zalecen podanych w instrukcji sa pominiete, uzytkownik musi wykonaé¢ ocene ryzyka
potaczenia silnik-przektadnia.

e Ocena ryzyka jest obowigzkowa jesli silnik jest zasilany falownikiem. Tylko jesli zostanie
przeprowadzona, kompletny naped moze by¢ zainstalowany jako zgodny z wymaganiami
Dyrektywy 2014/34/EU. Uktad zasilania falownikiem musi uniemozliwia¢ przekraczanie predkosci
wejsciowej przektadni n1=1500 obr/min, lub sygnalizowaé przecigzenie w kazdym ryzykownym
przypadku, np. przekroczenia temperatury.

W przypadku obecnosci elementéw wyposazenia dodatkowego réwniez konieczne jest, aby
upewnic¢ sie, ze wszystkie operacje wymagane dla ich poprawnego dziatania przeprowadzono w
sposoéb opisany w odpowiednich rozdziatach instrukcji.

Gdy przektadnia jest uruchamiana po raz pierwszy, nalezy uruchomi¢ jg z niska predkoscia, bez
obciazenia przez pewien czas. Jesli nie zostang zauwazone anomalie w pracy, obciazenie i
predkos¢ moga by¢ stopniowo zwiekszane do znamionowych warunkéw pracy w rozsadnym
okresie czasu, w ktérym przektadnia powinna by¢ $cisle monitorowana.

. ~ . . . . ) ) Bonfiglioli
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5.8.1 Rozruch niezaleznych uktadéw chtodzenia (MCRW... , MCRA...)

Dla produktow ATEX, zweryfikuj z katalogiem i instrukcjg producenta.
Jesli przekfadnia jest wyposazona w niezalezny uktad chtodzenia, nalezy réwniez postepowac
wedtug ponizszych instrukgji.
Podane wymagania i specyfikacje podane nizej sa wazne, o ile dostarczono uktad chtodzenia w
wersji standardowej. Jesli dostarczono uktad chtodzenia w wykonaniu niestandardowym, nalezy
zweryfikowa¢ dane z opisem parametréw na produkcie.
Nalezy regularnie kontrolowa¢ funkcjonowanie w trakcie uzytkowania, w celu identyfikacji
wszelkich usterek lub probleméw jak najwczesnie;j.
Podczas pracy nalezy unika¢ nawet przypadkowego kontaktu z powierzchniami wymiennikéw
ciepla, ktére moga posiada¢ wysoka temperature.
Przypadek 1) Funkcjonalnos¢ ukfadu: Chtodzenie z wymiennikiem olej/woda (MCRW...)
- kiedy po uruchomieniu przektadni olej osiggnie temperature 60°C, czujnik temperatury powinien dac
sygnat startu dla elektrycznej pompy oleju i otworzy¢ elektrozawér obiegu wody,
- kiedy olej osiggnie temperature 90°C, czujnik maksymalnej temperatury powinien aktywowacé alarm i
zatrzymac prace przektadni tak szybko jak to mozliwe.
Chtodnica oleju olej/powietrze (MCRA...)
- kiedy przektadnia zostanie uruchomiona, bezposrednio powinien by¢ uruchomiony réwniez uktad
chtodzenia zgodnie z rozdziatem niniejszej instrukcji “Warunki i limity pracy”,
- aby unikng¢ ciagtej pracy wentylatora bez potrzeby, zatgczanie jego silnika moze byé¢ kontrolowane
przez czujnik temperatury w chtodnicy. Jesli nie zaznaczono inaczej, zadziatanie tego czujnika
ustawione jest na 60°C,
- kiedy olej osiggnie temperature 90°C, czujnik maksymalnej temperatury powinien aktywowac alarm
i zatrzymac prace przekfadni tak szybko jak to mozliwe.
Przypadek 2) Funkcjonalno$¢ uktadu: chtodzenie i wymuszone smarowanie dla przektadni

- kiedy przektadnia jest uruchamiana, musi juz by¢ uruchomiony réwniez uktad chtodzenia i smarowania
zgodnie z rozdziatem niniejszej instrukcji “Warunki i limity pracy”,

- nie nalezy uruchamiac¢ przekfadni przed uruchomieniem uktadu smarowania, ktéry powinien byc¢
uruchomiony predzej przez kilka minut.

Pompa oleju musi zawsze pracowa¢ podczas pracy przektadni.
Moze by¢ zatrzymana dopiero po zatrzymaniu przekfadni.
Niezalezne wymienniki ciepta olej/'woda (MCRW...)

- kiedy olej w przektadni osiggnie temperature 60°C, czujnik temperatury powienien poda¢ sygnat do
otwarcia elektrozaworu obiegu wody,

- kiedy olej osiggnie temperature 90°C, czujnik maksymalnej temperatury powinien aktywowac alarm
i zatrzymacé prace przektadni tak szybko jak to mozliwe.

- kiedy cisnienie oleju spadnie ponizej 0.5 bar, oznacza to niewystarczajgce smarowanie. Czujnik
cisnienia minimalnego powinien aktywowac alarm i zatrzymac przektadnie najszybciej jak to mozliwe.
Niezalezne chlodnice oleju olej/powietrze (MCRA...)

- aby unikng¢ ciggtej pracy wentylatora bez potrzeby, zatgczanie jego silnika moze by¢ kontrolowane
przez czujnik temperatury w chiodnicy. Je$li nie zaznaczono inaczej, zadziatanie tego czujnika
ustawione jest na 60°C,

- kiedy olej osiggnie temperature 90°C, czujnik maksymalnej temperatury powinien aktywowac¢ alarm
i zatrzymac prace przekfadni tak szybko jak to mozliwe.

- kiedy cisnienie oleju spadnie ponizej 0.5 bar, oznacza to niewystarczajgce smarowanie. Czujnik
cisnienia minimalnego powinien aktywowac alarm i zatrzymac przektadnie najszybciej jak to mozliwe.
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6 OBSLUGA

Obstuga i wymiana musi by¢ przeprowadzana przez wyspecjalizowanych i przeszkolonych
technikéw w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy oraz specyficznych warunkéw pracy w
konkretnej instalacji. Dla dobrego funkcjonowania i bezpieczenstwa przektadni/silnika,
rekomendujemy aby czynnosci obstugi nierutynowej byly wykonywane przez specjalistyczny
punkt serwisowy producenta. Skontaktuj sie z siecig serwisowa poprzez sie¢ sprzedazy. Usterki
wynikle w okresie gwarancji z powodu niezastosowania sie do tej rekomendacji powoduja utrate
odpowiedzialnosci gwarancyjnej producenta.

Nigdy nie improwizuj napraw.

Przed wykonanie jakichkolwiek czynnosci przy przektadni, operator musi wytaczy¢ zasilanie i
upewnic¢ sie, ze przektadnia jest w potozeniu serwisowym, i ze wszystkie urzadzenia sg
zabezpieczone przed przypadkowym uruchomieniem.

Nastepnie, nalezy wzig¢ pod uwage wszystkie dodatkowe wzgledy bezpieczenstwa (np.
wydzielanie si¢ gazow, pytow itp.).

» Roztagcz zasilanie maszyny w korej przekfadnia jest zainstalowana przed podjeciem jakichkolwiek

czynnosci obstugowych i zabezpiecz wytgczniki w pozycji OFF. Osoby wykonujgce obstuge muszg mie¢

przy sobie zabezpieczenia np. klucze umozliwiajgce uruchomienie maszyny.

» Upewnij sie, ze elementy sg schtodzone przed rozpoczeciem pracy. Jesli konieczne uzyj rekawic

ochronnych przed wysoka temperaturg. Spojrz w rozdziat “DOPUSZCZALNE LIMITY

TEMPERATUROWE?” dla wigcej szczegotow.

* Przed rozpoczeciem pracy aktywuj wszelkie urzadzenia bezpieczenstwa przez przypadkowym

uruchomieniem, i je$li konieczne, poinformuj osoby pracujgce w poblizu. Zabezpiecz teren w poblizu

przed innymi osobami, jesli czynnosci moga spowodowac niebezpieczenstwo dla zycia lub zdrowia

osoby postronnej.

» Uzywaj tylko rekomendowanych olejow i smaréw.

» Podczas pracy przy przektadni, zawsze wymieniaj wszystkie uszczelki i uszczelniacze na oryginalne.

« Jedli tozysko wymaga wymiany, dobrg praktyka jest wymienia¢ wszystkie tozyska na jednym wale
jednoczesnie.

» Wymien olej po zakonczeniu czynnosci obstugowych.

« Jesli podczas pracy jest ryzyko kontaktu z olejami lub smarami, stosuj Srodki ochrony osobistej

odpowiednie do zalecen producentow.

Jesli przekfadnia jest zainstalowana a nie jest uzytkowana przez dtuzszy okres czasu, musi by¢
uruchamiana najrzadziej raz w miesigcu. Jesli nie jest to mozliwe, przektadnia musi by¢ zabezpieczona
przed korozjg odpowiednim inhibitorem korozji, lub catkowicie napetniona olejem, ktérym normalnie
bedzie napetniona podczas pracy. (Spoéjrz w rozdziat “PRZECHOW YWANIE” niniejszej instrukcji)

Powyzsze wskazowki majg na celu zapewnienie bezpieczehstwa przektadni i utrzymania sprawnosci
pracy.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia ciata lub urzgdzen w wyniku zastosowania
nieoryginalnych czesci zamiennych podczas obstugi bez uzyskania autoryzacji. Spojrz do katalogu
czesci zamiennych podczas zamawiania czesci do przekfadni.
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Nalezy unika¢ zanieczyszczen srodowiska ptynami eksploatacyjnymi i zuzytymi czesciami
zamiennymi. Postepuj ze wszystkimi tego rodzaju substancjami zgodnie z przepisami ochrony
srodowiska.

6.1 KONTROLA POPRAWNOSCI PRACY

Cyklicznie usuwac wszelkie zapylenie z korpusu przekfadni i silnika.
Sprawdza¢ czy staty hatas generowany podczas pracy pod obcigzeniem nie zmienia sie.
Podwyzszony hatas i wibracje mogg wskazywac na zuzycie zazebienia lub tozysk przekfadni.

e Sprawdzac¢ pobdr mocy i napiecie w stosunku do znamionowych wartosci podanych na
tabliczce znamionowej silnika.

e W silnikach z hamulcem sprawdza¢ powierzchnie cierne i zuzycie elementéw ciernych oraz
regulowac szczeling jesli konieczne.

e Sprawdzac¢ pod wzgledem wyciekow oleju uszczelki, uszczelniacze, korki, korpusy i rurki.

e Sprawdzac¢ czy temperatura nie wykracza poza dopuszczalny poziom (zgodnie z rozdziatem
“‘DOPUSZCZALNE LIMITY TEMPERATUROWE?”) chyba, Ze jest to uzasadnione wzrostem
obcigzenia, predkosci obrotowej, temperatury otoczenia lub innym wskaznikiem. Jesli
temperature wzrasta, zatrzymaj przektadnie niezwtocznie i zidentyfikuj powod problemu.

e Sprawdzac¢ wszystkie potaczenia srubowe pod wzgledem uszkodzen, deformaciji, korozji, i
dokreca¢ sruby odpowiednio, nie przekraczajgc momentoéw dokrecania podanych w rozdziale
“INSTALACJA PRZEKEADNI” niniejszej instrukciji.

» Nalezy stosowac rutynowg obstuge przektadni dla utrzymania jej w stanie prawidtowej sprawnosci i

najwyzszej wydajnosci. Prawidtowa obstuga zapewnia maksymalng sprawnos¢, wydtuzenie czasu

zycia i gwarantuje odpowiednie bezpieczenstwo ochrony przeciwwybuchowej.

» Poczeka¢ az przektadnia catkowicie ostygnie przed przystgpieniem do przegladu lub naprawy aby

unikng¢ wybuchu z powodu nagrzanych elementow.

* Przed przystgpieniem do obstugi nalezy upewnic sie ze urzgdzenia bezpieczenstwa sg w stanie
wytgczenia.

+ Ostroznie wyczysc¢ przektadnie po zakonczeniu czynnosci obstugowych lub naprawy.

» Po zakonczeniu obstugi dokre¢ wszystkie odpowietrzenia, korki napetniania i spuszczania oleju zgodnie

z momentami wyspecyfikowanymi w rozdziale “INSTALACJA PRZEKLADNI” niniejszej instrukcji.

* Zastosuj swiezy srodek Loctite 510 (lub produkt o podobnych wtasciwosciach i zakresie

zastosowan) do wszystkich demontowanych gwintéw.

» Po zakonczeniu obstugi wymien wszystkie uszczelki na nowe i zastosuj odpowiednie komponenty

uszczelniajgce. W przektadniach z podwojnymi uszczelniaczami przestrzan pomiedzy nimi musi by¢

wypetniona smarem syntetycznym jak Fluorocarbon 880 ITP (lub produkt o podobnych wtasciwosciach

i zakresie zastosowan).

« Jedli uszczelniacz jest wymieniony, jego wargi powinny byé posmarowane cienkg warstwg smaru

Fluorocarbon 880 ITP (lub produkt o podobnych wiasciwosciach i zakresie zastosowan) przed

zamontowaniem.

» Nalezy uzywac tylko oryginalnych czesci zamiennych.
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6.2 OBSLUGA RUTYNOWA
Nalezy stosowa¢ rutynowg obstuge przektadni dla utrzymania jej w stanie prawidtowej sprawnosci
i najwyzszej wydajnosci. Prawidlowa obstuga zapewnia maksymalng sprawnos¢, wydtuzenie czasu
zycia i gwarantuje odpowiednie bezpieczenstwo.
Lista kontroli rutynowych
Rekomendujemy utrzymywanie listy kontroli rutynowych, ktére pozwolg na zidentyfikowanie wszelkich
zmian parametrow odpowiednio szybko i tatwo.
Czasy wymienione w tabeli ponizej zalezg w znacznym stopniu od sposobu uzytkowania
przektadni i muszg by¢ traktowane jako obowigzkowe w przypadku niewystepowania innych
problemoéw.
Zaleznie od temperatury osigganej podczas pracy przez olej, nalezy go wymienia¢ zgodnie z interwatami
w tabeli ponizej.
(tabela 20)
Interwaty czasowe wymiany [h]
Srednia
temperatura oleju Olej Olej
podczas pracy mineralny syntetyczny
[°C] EP() PAO PAG
to <65 8000 25000 25000

65<t <80 4000 15000 15000

80<to <95 2000 @ ® 12500 12500
(*) = Wymiana raz w roku
(@) = Nie jest konieczne jesli temperatura oleju nie osigga 80°C do 95 °C
(#) = Zalecane sprawdzenie co kazde 6 miesiecy
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(tabela 21)

Czestotliwos¢

Sprawdzany parametr

300 h

Pierwsza wymiana oleju po oddaniu do eksploataciji (nie dotyczy
przektadni w wersji nie wymagajgcej wymiany)

Spojrz tabela

Kolejne wymiany oleju

24 h Temperatura oleju
24 h Temperatura tozysk
24 h Cisnienie oleju
24 h Hatas, wibracje
170h...720h Stan zewnetrzny przektadni (zanieczyszczenia, $lady oleju)
720 h Woycieki oleju, uszczelniacze i uszczelki
720 h Poziom oleju
720 h Wskaznik zanieczyszczenia filtra oleju
2200 h Droznos¢ odpowietrznika

2000 h ... 4000 h

Dokrecenie srub mocujgcych, potgczenie kotnierzy i ramion reakcyjnych

2000 h ... 4000 h

Zuzycie elementow elastycznych i wszystkich potgczen

2000 h ... 4000 h

Dosmarowanie komory “Drywell”, fozysk i uszczelnien (gdzie wymagane)

3000 h Sprawdzenie sprezyn talerzowych pod wzgledem zuzycia i ustawienie
ramienia reakcyjnego.
3000 h Stan tulei polimerowej ramienia reakcyjnego (pekniecia, wykruszenia)

2000 h ... 9000 h

Stan oleju w przektadni (wystepowanie wtrgcen, szczegolnie wody)

9000 h ... 18000 h

Czystos¢ wewnetrzna wezownicy chtodzgcej i wymiennika woda/olej;

mozliwe wystepowanie ciat obcych

9000 h ... 18000 h

Osiowanie watéw przektadni wzgledem watéw maszyny

kazda wymiana
oleju

Kapitalne sprawdzanie elementéw wewnetrznych przektadnie, urzadzen

smarujgcych, chtodzgcych i kontroli

kazda wymiana
oleju

Stan powierzchni zebdw koét zebatych

kazda wymiana
oleju

Czyszczenie wentylatora silnika elektrycznego i ostony oraz czyszczenie

powierzchni zewnetrznej przektadni.
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W instalacjach w strefach 21 i 22, uzytkownik musi wprowadzi¢ i stosowa¢ program
regularnego czyszczenia wszystkich powierzchni i zakamarkéw w celu unikniecia
nagromadzenia warstwy pylow powyzej 5 mm.

W przypadku wystepowania wentylatora chtodzgcego (FAN) istotna jest czestotliwos¢
monitorowania otworéw ostony wentylatora pod wzgledem unikniecia zatkania pylem.

Kazde 100 godzin pracy lub kazde 2 tygodnie:

» Zmierzy¢ temperature powierzchni w poblizu sprzegta miedzy silnikiem a przektadnig oraz w punktach
ostonietych przed strumieniem powietrza generowanym przez wentylator silnika. Maksymalna
temperatura powierzchni w tych punktach nie powinna przekraczac 75 °K powyzej temperatury
otoczenia.

» Sprawdzi¢ stan i wskazanie wskaznika temperatury.

Przyktad:

w"‘g % w“g S
70 40() 70 4°
Limit temperatury przekroczony Limit temperatury nie przekroczony

Sprawdzi¢ réwniez czy wysoka temperatura nie wystepuje w poblizu tozysk przektadni.

Kazde 1000 godzin pracy lub kazde 6 miesiecy:

» Sprawdzi¢ poziom oleju zgodnie z tabelg w rozdziale “SMAROWANIE” niniejszej instrukcji i zgodnie
Z ponizszymi wskazowkami.

» Sprawdzi¢ czy w poblizu przektadni nie ma sladéw wyciekow.

* W przypadku zauwazenia jakichkolwiek anomalii, zidentyfikowa¢ przyczyne, usunaé ja, i
uzupetni¢ olej do wymaganego poziomu przed oddaniem przektadni do ponownej pracy.

Kazde 3000 godzin pracy:
» W przektadni z ramieniem reakcyjnym, sprawdzi¢ polimerowg tuleje pod wzgledem uszkodzen. Jesli
tuleja wykazuje jakiekolwiek uszkodzenia, wymieni¢ jg na oryginalng czes¢ zamienng.

Kazde 5000 godzin pracy:

» Wymienic olej syntetyczny i smar tozyskowy, jesli przektadnia nie jest w wersji niewymagajgce;j
wymiany oleju.

» Wymienic¢ wszystkie zewnetrzne uszczelniacze oleju jesli nie zostato to uprzednio zrobione podczas

stwierdzenia wycieku.

Kazde 5000 godzin pracy przy obcigzeniu momentem znamionowym

(Minimalne interwaty wyspecyfikowane tutaj, mogg wymagac rozwazenia zwigkszenia w zaleznosci od
rzeczywistych cykli pracy. Spojrz tabela ponizej.)

 Kapitalna naprawa przektadni, jesli nie wykonano wczesniej jako usuwanie usterki (Kapitalna
wymiana wszystkich tozysk i/lub innych elementéw wykazujgcych zuzycie ktére mogg wplynac na
funkcjonowanie przekfadni).
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6.2.1

OBSLUGA DODATKOWEGO URZADZENIA CHLODZACEGO
(OPCJE: MCRW..., MCRA..\)

Dla urzadzen ATEX, skonsultuj z katalogami i instrukcjami producentow

Jesli przekfadnia jest wyposazona w dodatkowe urzgdzenie chtodzace, postepuj zgodnie z instrukcja
ponizej.

Przed rozpoczeciem czyszczenia lub obstugi:

- aktywowac wszystkie urzadzenia bezpieczenstwa zabezpieczajace przed przypadkowym

uruchomieniem przektadni i urzadzenia chtodzacego

- zaczeka¢ az przektadnia i wszystkie urzadzenia ostygna

- oproznié¢ przektadnie lub obnizyé poziom oleju ponizej miejsca, ktérego komponent chcemy
wymienié

W szczegolnosci nalezy wykonywaé czynnosci okresowe:

- sprawdzac¢ wskaznik ci$nienia uktadu, zawsze kiedy olej jest goracy, i oczyscic¢ lub wymienic filtr

oleju na nowy o tej samej charakterystyce ci$nienia co zainstalowany jesli:

- wskazywane cisnienie jest powyzej 6 baréw lub ponizej 1.5 bara, lub

- wskazdwka jest na polu czerwonym.

- sprawdzac¢ przekroje rur wodnych (dla wymiennika MCRW...), pod wzgledem blokowania ich przez
ciata obce, ktére moga wptyna¢ na zmniejszanie wydajnosci przeptywu: jesli konieczne, oczyscié
obwaod przez wyptukanie odpowiednim detergentem, sprawdzi¢ jego kompatybilno$¢ z materiatami
konstrukcyjnymi elementéw wymiennika.

Interwaty sprawdzenia wodnego wymiennika ciepta zalezg od indywidualnej jakosci zastosowanej wody
chtodzacej.

Wszelkie uszkodzenia obwodu wymiennika wodnego mogg by¢ identyfikowane przez obserwowanie
kondycji oleju przektadniowego, jak nadmierne pienienie, co wskazuje na zanieczyszczenie oleju wod3.
- kondycja chtodnicy oleju (dla chtodnicy MCRA...), regularnie sprawdza¢ zewnetrzne zanieczyszczenie
chtodnicy ciatami obcymi, ktére wptywa na sprawnosc¢ cieplng chtodnicy: jesli konieczne, nalezy
przedmuchac¢ radiatory chfodnicy czystym sprezonym powietrzem (maks. ci$nieniem 6 baréw), uwazajgc
aby strumien powietrza kierowa¢ rownolegle do ptytek radiatoréow aby unikngé uszkodzenia ich, nalezy
ochronia¢ rowniez komponenty elektryczne jak przewody. Tylko jesli obsolutnie konieczne, spryskac
chtodnice detergentem kompatybilnym z materiatem z ktorego jest wykonana przed przedmuchaniem.
Interwaty sprawdzania stanu zanieczyszczenia chtodnicy i wszelkich czynnosci obstugowych nalezy
dostosowac do warunkdéw otoczenia w jakich naped jest zainstalowany.

Oleje, smary i sSrodki czyszczgce sg szkodliwe dla zdrowia:

- moga powodowacé podraznienia skéry

- podczas wdychania moga powodowac¢ zatrucia

- w przypadku potkniecia moga byc¢ trujace.

Przenos je ostroznie z uzyciem odpowiednich srodkéw ochrony osobiste;j.

Nie wyrzucaj ich do srodowiska i postepuj zgodnie z odpowiednimi przepisami.

Przyktadaj duza uwage podczas postepowania z chemikaliami i upewnij sie ze wszelkie
czynnosci sg wykonywane zgodnie z przepisami.

Przed ponownym rozruchem przektadni lub urzgdzenia dodatkowego napetnij je olejem do
wymaganego poziomu.

Nigdy nie uruchamiaj urzagdzen bez koniecznych oston. Zawsze zamontuj ostony przed
ponownym uruchomieniem.
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6.3

KONTROLA POZIOMU OLEJU

Szklany korek poziomu oleju:

W celu skontrolowania poziomu oleju spéjrz w szklany korek poziomu, prawidtowy poziom powinien by¢
w okolicach potowy korka. W przypadku wyposazenia przektadni w bagnet poziomu oleju, wykre¢
bagnet, oczys¢, wkre¢ ponownie lekko rekg, nastepnie wyjmij i sprawdz poziom wzgledem oznaczenia
na bagnecie. Oznaczenie na bagnecie wskazuje prawidtowy poziom. Jesli poziom oleju jest nizszy niz
wymagany, uzupeij ilos¢ oleju oraz zlokalizuj i usun przyczyne.

Korek przelewowy:

Przektadnie wyposazone w niektore opcje oraz w niektorych pozycjach montazu, moga by¢
wyposazone w korek przelewowy poziomu oleju, ktory jest oznaczony kolorem zoéttym. Aby
skontrolowac¢ poziom oleju, najpierw zidentyfikuj zotty korek w przektadni. Wykre¢ go i umie$¢ w jego
otworze przygotowany uprzednio pret wygiety pod katem 90stopni jak pokazano na rysunku ponize;.
Zmierzony poziom oleju nie powinien byc nizszy niz 3 mm od krawedzi otworu gwintowanego korka.
Jesli jest nizszy uzupetnij olej i zlokalizuj i usun przyczyne.

3 mm

Upewnij sie, ze pret
spoczywa réwno w
otworze gwintowanym

Przektadnie wyposazone w zétte korki przelewowe poziomu oleju, wymagajg umieszczenia w

otworze wygietego preta w celu skontrolowania poziomu (nie jest dostarczany).

Przektadnie sg wyposazane w zotte korki kontroli poziomu oleju. Mogg byc one korkami przelewowymi i
wymagac postuzenia sie specjalnym pretem (nie jest dostarczany). W innym przypadku korek poziomu
oleju jest wyposazony w bagnet ze znacznikiem poziomu.

Zby skontrolowa¢ poziom oleju w przypadku korka typu przelewowego, najpierw nalezy go zidentyfikowaé
(jest oznaczony kolorem zottym). Wykreé go'i umies¢ w jego otworze przygotowany uprzednio pret wygietyl
pod katem 90stopni jak pokazano na rysunku powyzej. Zmierzony poziom oleju nie powinien byc nizszy
niz 3 mm od krawedzi otworu gwintowanego korka.

Jesli korek poziomu oleju wyposazony jest w bagnet, poréwnaj poziom oleju z oznaczeniem na
bagnecie.
Jesli jest nizszy uzupetnij olej i zlokalizuj i usun przyczyne.
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6.4 WYMIANA OLEJU

1.Podstaw odpowiedni pojemnik pod korkiem spustowym.

2.Wykre¢ odpowietrznik oraz korek spustowy i spusc olej.

3.Zaczekaj kilka minut i upewnij sie ze olej catkowice zleciat.

4.Wyczys¢ korek spustowy magnetyczny z osadéw metalowych (jesli jest w wyposazeniu), wymien
uszczelke korka i uwaznie wkre¢ go na swoje miejsce.

5.Do przekfadni zamontowanej w swojej prawidtowej pozycji pracy nalej $wiezego oleju do poziomu
potowy wziernika szklanego, lub zaznaczonego na bagnecie poziomu, lub az olej zaczyna wyptywaé
przez otwdr korka przelewowego wskazanego dla danej pozycji pracy. Zastosuj typ oleju wskazany na
tabliczce znamionowej. Sprawdz w rozdziale “Smarowanie” inne szczegoty.

6.Zastosuj nowg uszczelke i dokre¢ korek wlewowy (lub odpowietrznik).

Zastosuj Loctite 510 na gwinty korkow (lub srodek o podobnym zakresie zastosowan).

Spojrz w rozdziatl “Smarowanie” tej instrukcji, w celu informacji o wymaganych ilosciach. Podane
ilosci sg tylko orientacyjne. Przektadnie powinny by¢ napetniane do poziomu potowy wziernika
szklanego, lub zaznaczonego na bagnecie poziomu, lub kiedy olej zaczynie wyptywa¢ przez otwor
korka przelewowego wskazanego dla danej pozycji pracy.

Oleje, smary i srodki czyszczgce sg szkodliwe dla zdrowia:

- mogg powodowacé podraznienia skory

- podczas wdychania moga powodowa¢ zatrucia

- w przypadku potkniecia moga by¢ trujace.

Przenos je ostroznie z uzyciem odpowiednich srodkéw ochrony osobistej. Nie wyrzucaj ich do
srodowiska i postepuj zgodnie z odpowiednimi przepisami.

W przypadku stwierdzenia wycieku, nalezy zidentyfikowa¢ przyczyne i usuna¢ ja przed
napetnieniem olejem i uruchomieniem.

> | > | B B>

6.5 CZYSZCZENIE

Do czyszczenia przektadni z pyldw, zanieczyszczen i pozostatosci procesowych, nie nalezy uzywac rozpuszczalnikow
ani innych detergentéw, ktére moglyby reagowa¢ z materiatami, z ktorych jest wykonana przektadnia.
Nie nalezy réwniez kierowac strumienia wysokiego cisnienia wody na przektadnie.
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71

DEMONTAZ
DEMONTAZ PRZEKLADNI Z WALEM DRAZONYM Z WPUSTEM
e Zdemontuj element mocujgcy przektadnie osiowo.

Wat maszyny moze by¢ wypchniety za pomocg $ciggacza hydraulicznego lub przyrzadu pokazanego ponizej.

Wat maszyny

Wat drgzony

Wopust (nie dostarczany)

Sruba $ciggacza (nie dostarczana)
Sruby (nie dostarczane)

Ptyta sciggacza (nie dostarczana)

Rama $ciggacza (nie dostarczana)

Noogp,whRE

Podczas wyciskania nalezy zwréci¢ uwage na nieprzekroczenie maksymalnej sity osiowej
(tabela ponizej) oraz unika¢ uderzen i zeskosowania.

(tab 22)
HDP HDP HDP HDP HDP HDP
60 70 80 90 100 110
Maksymalna Skontaktuj sie
sita osiowa | 25000 25000 40000 59000 59000 59000 76000 | 7 serwisem.
[N]
HDP HDP HDP HDP HDP HDP
130 140 150 170 180
Maksymalna .
sita osiowa | 122000 | 122000 | 122000 | 122000 | Skontaktujsie z
IN] serwisem.
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(tab 23)
HDO HDO HDO HDO HDO HDO
100 110 120 140 150 160
Maksymalna Skontaktuj sie z
sita osiowa | 59000 | 59000 76000 serwisem. 122000 | 122000 | 122000 | 122000
[N]
HDO 170 - HDO 180
Maksymalna . .
sita osiowa | 122000 | 122000 | SKONtaktu sie z serwisem.
[N]

Alternatywnie nalezy postepowac¢ w sposéb pokazany na ponizszym rysunku przez obracanie $rub jedna po
drugiej.

1. Sruby (nie dostarczane)
2.Plyta Sciggajgca (nie dostarczana)
3.Pierscien sprezysty (nie dostarczany)

72 DEMONTAZ PRZEKLADNI Z WALEM DRAZONYM Z PIERSCIENIEM ZACISKOWYM

e Poluzuj Sruby mocujace pierscienia i zdejmij pierscien zaciskowy.
e Wycisnij wat maszyny jak opisano w rozdziale
“DEMONTAZ PRZEKLADNI Z WALEM DRAZONYM Z ROWKIEM WPUSTOWYM”.
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USUWANIE USTEREK

Ponizsze informacje maja stuzy¢ jako pomoc w zlokalizowaniu i wyeliminowaniu wad i usterek. W
niektorych przypadkach takie problemy moga by¢ spowodowane przez maszyny lub urzgdzenia, do
ktorego przektadnia jest zamontowana, a co za tym idzie, przyczyna i rozwigzanie zostang opisane w
dokumentac;ji technicznej producenta dla maszyny/urzadzenia.

Jesli jakie$ elementy sg uszkodzone i wymagajg wymiany w wyniku zuzycia, mogg narazi¢ przektadnie
na uszkodzenia, w takim przypadku nalezy skontaktowac sie z przedstawicielem producenta.

8.1 Przektadnia:

PROBLEM

PRZYCZYNA

USUWANIE

Temperatura tozysk zbyt wysoka.

Za niski poziom oleju

Uzupetnij ole;j.

Olej zuzyty.

Wymien ole;.

Uszkodzone fozysko.

Skontaktuj sig¢ z serwisem.

Temperatura podczas pracy zbyt
wysoka.

Za wysoki poziom oleju.

Sprawdz poziom oleju i upusc.

Olej zuzyty.

Wymien olej.

Zanieczyszczony olej.

Wymien olej.

Nietypowy hatas podczas pracy.

Koto zebate uszkodzone.

Skontaktuj sie z serwisem.

Nadmierny luz osiowy tozysk.

Skontaktuj sie z serwisem.

tozyska uszkodzone lub zuzyte.

Skontaktuj sig¢ z serwisem.

Nadmierne obcigzenie.

Zredukuj obcigzenie do zgodnego z
urzgdzeniem i danymi przekfadni.

Olej zuzyty.

Wymien olej.

Nietypowe hatasy od
elementéw montazowych
przektadni.

Sruby mocujace poluzowane.

Dokre¢ sruby z wtasciwym momentum.

Sruby mocujace uszkodzone.

Wymien uszkodzone $ruby.

Woycieki oleju.

Zbyt wysoki poziom oleju.

Sprawdz poziom oleju.

Nieprawidtowosci w miejscach
montazu uszczelek/uszczelniaczy.

Skontaktuj sie z serwisem.

Uszkodzone uszczelki.

Skontaktuj sie z serwisem.

Przekfadnia nie rusza lub rusza z
trudnoscia.

Za duza lepkosc¢ oleju

Wymien olej na jeden z listy
rekomendowanych.

Zbyt wysoki poziom oleju.

Sprawdz poziom oleju.

Nadmierne obcigzenie.

Zredukuj obcigzenie do zgodnego z
urzgdzeniem i danymi przektadni.

Wat wyjsciowy przektadni nie
obraca sie przy obracajgcym
sie wejsciowym.

Uszkodzone kota zgbate.

Skontaktuj sie z serwisem.
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8.2 Zespo6t chitodnicy (MCRW..

, MCRA...):

PROBLEM

PRZYCZYNA

USUWANIE

Za wysoka temperatura pracy.

Niewystarczajgca cyrkulacja powietrza.

Sprawdz predkos¢ i kierunek obrotow
pompy elektrycznej. Sprawdz czy filtr
jest drozny. Sprawdz czy termostat
funkcjonuje prawidtowo.

Sprawdz czy czujnik ci$nienia
funkcjonuje prawidtowo.

Wymiennik woda/olej nie funkcjonuje
prawidtowo (MCRW...).

Sprawdz doptyw wody. Sprawdz
elektrozawoér. Sprawdz czy wymiennik
ciepta nie jest zanieczyszczony.
Sprawdz czy termostat funkcjonuje
prawidtowo.

Wymiennik powietrze/olej nie
funkcjonuje prawidtowo
(MCRA...).

Sprawdz predkos¢ i kierunek obrotow
wentylatowa elektrycznego. Sprawdz
czy chtodnica nie jest zanieczyszczona.
Sprawdz czy termostat funkcjonuje
prawidtowo.

Temperatura tozysk za wysoka.

Niewystarczajgca cyrkulacja oleju.

Skontaktuj sig¢ z serwisem.

Nietypowe dZzwieki podczas
pracy (ogolnie) spowodowane
przez brak lub niewystarczajgce
cisnienie w obwodzie.

Brak lub niewystarczajgca cyrkulacja.

Sprawdz poziom oleju. Sprawdz uzyty
olej. Sprawdz wszystkie uszczelnienia.
Sprawdz czy pompa elektryczna
prawidtowo pracuje. Sprawdz droznosc¢
filtra oleju.

Pompa elektryczna uszkodzona.
Uszkodzony zawor obwodu by-pass.
Czujnik ci$nienia uszkodzony lub Zle
skalibrowany.

Skontaktuj sie z serwisem.

Niedrozny przewdd ssacy oleju.

Sprawdz przewdd ssacy oleju.

Temperatura oleju zbyt wysoka.

Spojrz w odpowiedni punkt.

Nietypowe dzwigki podczas
pracy (ogolnie) spowodowane
przez przekroczone ci$nienie w
obwodzie.

Olej za gesty.

Check the used lubricant. Wait for the
gear unit to reach its normal operating
temperature.

Przewody olejowe niedrozne.

Sprawdz droznos¢ przewodow.
Sprawdz droznos¢ filtra oleju.
Sprawdz drozno$¢ wymiennika ciepta.

Nienormalne dzwieki podczas
pracy z chtodnicy powietrzne;j.

Wentylator uszkodzony.

Sprawdz poprawnos$¢ dziatania
wentylatora. Sprawdz czystos¢
chfodnicy.

Woycieki oleju lub ubytki
oleju.

Poluzowane potgczenia.

Sprawdz szczelnos¢ potaczen.

Uszkodzone uszczelnienia.

Sprawdz jako$¢ uszczelnien.
Skontaktuj sie z serwisem.

Uszczelka filtra oleju uszkodzona.

Wymien filtr oleju.

Wycieki z chtodnicy.

Skontaktuj sie z serwisem.
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PROBLEM

PRZYCZYNA

USUWANIE

Wyciek wody (MCRW...).

Uszkodzony wymiennik ciepta lub
poluzowane potgczenia.

Sprawdz stan wymiennika. Sprawdz
potgczenia obwodu wody.

Filtr czesto zatkany
elementami metalowymi.

Zuzyty lub zanieczyszczony ole;.

Wymien olej.

Pompa oleju uszkodzona.

Skontaktuj sie z serwisem.

Przewody olejowe lub chtodnica
zanieczyszczone.

Sprawdz czystos$¢ przewodow.
Sprawdz czystos¢
chfodnicy/wymiennika.

Nietypowe uszkodzenie lub zuzycie
elementéw w przektadni.

Sprawdz stan elementéw
wewnetrznych przektadni (két
zebatych, tozysk itd.).
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9 UTYLIZACJA

Upewnic¢ sie, ze przektadnia nie pracuje przypadkowo gdy jest wycofana z ekspolatacji

Przektadnia/motoreduktor powinna by¢ utylizowana zgodnie z przepisami Srodowiska, a wszystkie
uzyte do produkcji materiaty powinny by¢ przekazane do specjalistycznego punktu utylizacji/recyklingu.

Przektadnia musi by¢é wycofana z eksploatacji przez przeszkolone osoby w zakresie
przestrzegania obowiazujacych przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy.

Nie wolno wyrzucaé do otoczenia produktow nie ulegajacych biodegradacji, smaréw, metali,
gumy, PCV, zywic itp.. Pozby¢ sie wszystkich takich materialéw zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami dotyczgcymi ochrony srodowiska.

Nie wolno ponownie uzywaé czesci lub komponentéw, ktére wydaja sie by¢é w dobrym stanie,
jesli zostaty wymienione przez wykwalifikowany personel jako niezdatne do uzytku.
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WYKAZ ZMIAN (R)

G BR_IOM_HDPO_ATX_PL_R02_0

11 Dodano rozdziat “Dozwolone limity temperaturowe".

Zastrzegamy prawo do modyfikacji niniejszej instrukcji bez uprzedzenia.
Niniejsza instrukcja nie moze by¢ powielana bez autoryzacji w cato$ci ani cze$ciowo.
Niniejsze wydanie zastepuje wszystkie poprzednie wersje i poprawki.
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Forever Forward

Bonfiglioli projektuje i opracowuje innowacyjne i niezawodne
rozwigzania przenoszenia napedu i sterowania

dla przemystu, maszyn samobieznych oraz zastosowan

energii odnawialnej od 1956 roku.

HEADQUARTERS

Bonfiglioli Riduttori S.p.A.

Via Giovanni XXIIl, 7/A
40012 Lippo di Calderara di
Reno Bologna (Italy)

tel: +39 051 647 3111
fax: +39 051 647 3126
bonfiglioli@bonfiglioli.com
www.bonfiglioli.com
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