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1.0 - INFORMACJE OGOLNE

1.1 - ZASTOSOWANIE INSTRUKCJI OBSLUGI

Producent w instrukcji obstugi dostarcza informacje dotyczgce bezpiecznego transportu, obstugi, instalaciji,
konserwacji, naprawy i demontazu przektadni.

Wszystkie informacje dla uzytkownikow i projektantow sg zawarte w Katalogu Produktéw. Stosujac sie do
ogodlnie przyjetej praktyki inzynieryjnej, nalezy scisle przestrzega¢ wytycznych zawartych w niniejszej
instrukcji.

Nieprzestrzeganie wymienionych wymogéw moze doprowadzi¢ do uszkodzen ciata lub mienia.

Wytyczne zostaty opublikowane w jezyku producenta (wtoski), ale sg dostepne réwniez w innych jezykach, aby
sprosta¢ oczekiwaniom klientow.

Dokumentacja powinna by¢ przechowywana przez wyznaczong do tego osobe w odpowiednim miejscu, aby nie
ulegta zniszczeniu i byta zawsze dostepna w celu dostarczenia informaciji.

W razie uszkodzenia lub utraty dokumentacji, nalezy zwrdci¢ sie z prosbg o duplikat do swojego dostawcy lub
skorzystaé z pliku udostepnionego na stronach internetowych producenta i dostawcy.

Instrukcja opisuje stan faktyczny przektadni w momencie wejscia jej na rynek.

Producent zastrzega sobie prawo zmian w instrukcji, gdy uzna, Ze niniejszy dokument przestat odpowiadaé
wyznaczonym standardom.

Szczegolnie wazne dziaty tej publikacji i inne wazne dane zostaly oznaczone symbolami objasnionymi ponizej.

SYMBOLE:

A UWAGA - NIEBEZPIECZENSTWO

Symbol ten oznacza sytuacje powaznego niebezpieczenstwa, ktére w przypadku
zignorowania mogg stwarza¢ powazne zagrozenie dla zdrowia i Zycia pracownikéw.

UWAGA - ZACHOWAC OSTROZNOSC

Symbol ten oznacza koniecznos¢ zastosowania szczegolnych srodkéw ostroznosci w celu
unikniecia zagrozenia dla zdrowia i zycia pracownikéw oraz strat materialnych.

>

& UWAGA - WAZNE
Symbol ten oznacza wazne informacje techniczne.

wytgcznie do przektadni spetniajgcych wymogi Dyrektywy “ ATEX 2014/34/UE

potencjalnie wybuchowymi.

® >

cztowieka i otoczenia.

Instrukcje przedstawione na szarym tle obok takich symboli jak przedstawione obok, odnoszg sie

Czynnosci oznaczone tymi symbolami muszg by¢ wykonywane przez wykwalifikowanych pracownikéw,
specjalistycznie przeszkolonych w zakresie zasad BHP dla stref charakteryzujgcych sie warunkami

Nieprzestrzeganie niniejszej instrukcji moze powodowaé powazne zagrozenia dla bezpieczehstwa
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1.2 - IDENTYFIKACJA URZADZENIA

Informacje o urzgdzeniu sg zamieszczone na tabliczce znamionowej. Na motoreduktorach znajdujg sie dwie
tabliczki znamionowe; jedna na przektadni (zawiera informacje o przektadni), druga na silniku (elektrycznym lub
hydraulicznym), zawierajgca informacje dotyczace silnika.

Rysunek ponizej przedstawia tabliczke znamionowg przektadni i zawarte w niej dane.

Kod przektadni jest objasniony w Katalogu Produktow. Jezeli dostarczona przektadnia jest wyposazona w silnik
elektryczny (silnik przektadniowy) wszystkie informacje o nim sg zawarte w instrukcji obstugi silnika.

Dane z tabliczki znamionowej

-

TYPE
|

|
Q | O
RATIO 1/ I:I SERIAL N“|

DRWG. N° | | DATE |

|

|

coD.N° | | | MADE IN ITALY |
N /

Logo producenta

Typ przektadni i oznaczenie pozycji montazu

Kod produktu, ewentualnie kod typu wejscia
Przetozenie

Numer seryjny

Ewentualny kod dokumentacji technicznej - rysunku
Miesigc / rok produkciji

Ewentualny kod klienta

Dodatkowa tabliczka na przektadniach w wykonaniu zgodnym z ATEX

~
(©)rourcuou C€
A EC-Cert. No.[EX9 04 07 53387 001]
Gearbox compliant with o
& ATEX Directive 94/9/EC-GROUP I
2G CATEGORY - T4 Temperature
2D CATEGORY - 135° C Temperature )

Czytelnos¢ tabliczki znamionowej

Tabliczka znamionowa oraz zawarte na niej informacje muszg by¢ czytelne przez caty czas, w zwigzku z czym
tabliczka powinna by¢ odpowiednio i regularnie czyszczona.

Dane z tabliczki nalezy podaé¢ kontaktujagc sie z producentem w sprawie np. czesci zamiennych,
informaciji, pomocy, itp.
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1.3 - SLOWNIK | TERMINOLOGIA

Niektére z termindéw regularnie pojawiajgcych sie w niniejszej instrukcji zostaty ponizej objasnione w celu
jednoznacznego okreslenia ich znaczenia.

Konserwacja rutynowa: zestaw czynnosci koniecznych do zapewnienia funkcjonalnosci i wydajnosci jednostek
napedowych. Harmonogram tych czynnosci ustalany jest zazwyczaj przez producenta, ktéry okresla wymagane
kwalifikacje i zadania.

Konserwacja nierutynowa: zestaw czynnosci koniecznych do zapewnienia funkcjonalnosci i wydajnosci
zespotdw napedowych. Czynnosci te nie sg uwzgledniane w harmonogramie ustalanym przez producenta i
muszg by¢ wykonywane przez wykwalifikowanego konserwatora urzgdzen.

Wykwalifikowany konserwator urzadzen: upowazniony pracownik techniczny wyznaczony przy uwzglednieniu
kwalifikacji, umiejetnosci oraz wyszkolenia w zakresie obstugi urzgdzen elektrycznych w dokonywaniu napraw i
nierutynowej konserwacji zespotéw napedowych.

Renowacja: na renowacje sktada sie wymiana fozysk i/lub elementéw mechanicznych, ktére zuzyly sie w takim
stopniu, ze mogg zaktoci¢ prawidiowg prace jednostki napedowej. Renowacja obejmuje takze weryfikacje stanu
wszystkich elementéw sktadowych przekfadni (przetacznikéw, uszczelek, otwordw wentylacyjnych, itp.). W
przypadku uszkodzenia ktorejkolwiek z tych czesci, takg czes¢ nalezy niezwtocznie wymieni¢ ustalajgc przyczyne
uszkodzenia.

1.4 - POMOC TECHNICZNA

W celu uzyskania jakiejkolwiek pomocy technicznej nalezy kontaktowac sie z najblizszym przedstawicielem sieci
sprzedazy producenta, podajgc informacje znajdujace sie na tabliczce znamionowej, przyblizong liczbe godzin
pracy urzadzenia oraz rodzaj usterki.

1.5 - ODPOWIEDZIALNOSC PRODUCENTA
Producent zrzeka sie wszelkiej odpowiedzialnosci w przypadku:

. Uzytkowania przektadni z naruszeniem obowigzujgcych lokalnie przepisow prawnych dotyczacych
BHP i zapobiegania wypadkom przy pracy.

. Nieprawidtowej instalacji, ignorowania lub niewlasciwego stosowania zalecen zawartych w instrukgcji
obstugi.

. Niewtasciwego lub wadliwego zasilania (silnikow).

Modyfikacji i przerébek.
Prac przeprowadzonych na urzadzeniu przez niewykwalifikowane lub nieodpowiednie osoby.

Bezpieczenstwo przektadni zalezy rowniez od skrupulatnego stosowania sie do zalecen zawartych w niniejszej
instrukcji obstugi, w szczegoélnosci:

° Zawsze uzytkowac przektadnie w jej przewidzianych zakresach pracy.

. Scisle przestrzegaé harmonogramu konserwacji rutynowe;.

. Upowaznia¢ jedynie przeszkolone osoby do przeprowadzenia przeglagdéw i napraw serwisowych
urzadzenia.

. Stosowac wylgcznie oryginalne czesci zamienne.

i} o Konfiguracje podane w katalogu przektadni sg jedynymi dozwolonymi.
o Nie probowaé uzytkowaé przektadni w sposéb niezgodny z dostarczong instrukcja.
Zalecenia podane w niniejszej instrukcji nie zastepuja, lecz podsumowujg wymogi
obowigzujacych przepiséw prawnych dotyczgcych bezpieczenstwa.

1.6 - WARUNKI DOSTAWY
Przekfadnie sg dostarczane w nastepujgcej postaci:

. Gotowe do zamontowania w odpowiedniej pozycji pracy wyspecyfikowanej w zamowieniu Klienta.

. Jako suche (nie sg zalane olejem), z elementami wewnetrznymi zabezpieczonymi warstwg smaru, ktéra
jest mieszalna z zalecanymi olejami.

. Ze wszystkimi powierzchniami mocujgcymi nie pomalowanymi, i pokrytymi $rodkiem chronigcym przed
korozjg na czas niedtugiego okresu magazynowania.

. Z korpusem nie pomalowanym lub z pokrytym warstwg szarej, chronigcej przed korozjg farby

podktadowej (kolor RAL 7042). Ostateczne prawidtowe zabezpieczenie przektadni przed korozjg w
warunkach pracy lezy po stronie Klienta. Przektadnie z ostatecznym malowaniem powierzchniowym
dostarczane sg na specjalne zyczenie klienta.

. Sprawdzone wstepnie w warunkach fabrycznych pod wzgledem prawidtowosci pracy.
. Odpowiednio zapakowane na czas transportu i niedtugiego okresu magazynowania.
4 @ Bonfiglioli
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2.0 - INFORMACJE TECHNICZNE

2.1 - OPIS PRZEKLADNI

Przektadnia napedzana silnikiem elektrycznym lub hydraulicznym, zostata zaprojektowana i wykonana w sposob
by mogta by¢ zmontowana z innymi zintegrowanymi elementami i urzadzeniami jako element o szczegdlnym
zastosowaniu. W zalezno$ci od zastosowania, przektadnia moze by¢ napedzana réznego rodzaju silnikami.
Urzadzenie spetnia specyficzne wymagania przemystu mechanicznego, chemicznego, rolniczego, spozywczego
itp.

BONFIGLIOLI TRASMITAL oferuje szeroki wybdér akcesoriéw i rozwigzan, dzieki czemu produkty sg jeszcze
bardziej wszechstronne. Dalsze informacje zawarte sg we wiasciwym Katalogu Produktow.

Uzytkownik jest odpowiedzialny za uzytkowanie, instalacje, konserwacje przektadni we wiasciwy sposob, zgodnie
z instrukcja.

PRZEPISY BEZPIECZENSTWA DLA PRZEKLADNI WYKONANYCH ZGODNIE Z DYREKTYWA

ATEX 94/9/EC
. Dobér urzadzenia musi uwzglednia¢ wysokie standardy bezpieczenstwa
. Nalezy uzywac¢ tylko syntetycznych srodkéw smarnych (oleje lub smary)
o Uszczelniacze typu VITON®
. Korki odpowietrzajagce muszg by¢é wyposazone w obcigzone sprezyng zawory

A bezpieczenstwa (tzw. cisnieniowe)

. Korki olejowe powinny posiada¢ aluminiowe podktadki uszczelniajgce

. Uszczelniacze z wargg p/pytowa

. Na powierzchni korpusu przektadni nie powinno by¢ ruchomych metalowych czesci

. Przektadnia nie moze zawiera¢ elementéw z tworzyw sztucznych moggcych wzbudzaé
tadunki elektrostatyczne. Jesli takie elementy zastosowano, powinny by¢ szczelnie
ostoniete

o Przy instalacji w strefach 21 i 22 Uzytkownik musi regularnie czysci¢ wszystkie

powierzchnie i zagtebienia, aby warstwa pytu nie byta grubsza niz 5 mm.

2.2 - ZGODNOSC Z NORMAMI

Wszystkie przektadnie lub silniki (gdy dostarczone sg wraz z silnikami), zaprojektowane sg zgodnie z
Podstawowymi Wymogami BHP, ,Dyrektywy w sprawie maszyn i urzadzen” 98/37/EC, oraz w razie
zapotrzebowania, moga zosta¢ dostarczone z Deklaracjg Producenta Aneks IIB, jak stanowi w/w dyrektywa.
Wszystkie silniki przektadniowe firmy BONFIGLIOLI odpowiadajg wytycznym zawartym w Dyrektywie dotyczacej
Sprzetu Elekirycznego Niskiego Napiecia 2006/95/EC oraz Dyrektywie dotyczgcej kompatybilnosci
elektromagnetycznej 2004/108/EC.

Jezeli wymagane jest uzytkowanie w atmosferze potencjalnie wybuchowej, przektadnie zostaty
zaprojektowane i wykonanie zgodnie z przepisami BHP, Aneks Il Dyrektywy Atex 94/9/EC i sg
sklasyfikowane jako:

Grupa sprzetowa: Il

Kategoria: Gaz 2G - Pyt 2D

Strefa: Gaz 1 — Pyt 21

Maksymalna temperatura powierzchni: klasa temperaturowa T4 dla 2G i 130°C dla 2D

® >

2.3 - ZAKRESY | WARUNKI PRACY

serwis techniczny firmy BONFIGLIOLI.

A Wszelkie modyfikacje wykonania oraz pozycji montazu przektadni, muszg by¢ autoryzowane przez
@ Swiadectwo ATEX traci wazno$¢ przy niedostosowaniu sie do tego przepisu.
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Warunki otoczenia

Zakres temperatury otoczenia dla pracy przektadni wynosi od -20°C do + 40°C. W temperaturach otoczenia
pomiedzy -20°C a -10°C, maszyna powinna by¢ przed rozruchem wstepnie ogrzana, wzglednie uruchomiona
bez obcigzenia. Petne obcigzenie dla przektadni mozna zadaC¢ po osiggnieciu przez przektadnie
temperatury -10°C lub wyzszej. W przypadku koniecznosci pracy przektadni w temperaturze wykraczajacej poza
okreslony zakres, nalezy skonsultowaé sie z przedstawicielem producenta w celu uzyskania dodatkowych
informac;ji. Nie uzywac przekfadni, gdy nie zachodzi wyjatkowa potrzeba, w atmosferze potencjalnie wybuchowej,
oraz gdy przekfadnia nie jest wykonana jako zgodna z ATEX.

A Informacje na tabliczce znamionowej dotyczgce maksymalnej temperatury powierzchni, odnoszg

@ znaczacy wptyw na temperature przektadni.

sie do przecietnych warunkéw otoczenia i instalaciji.
Nawet minimalne odchylenia od powyzszych warunkéw (np. mniejsza przestrzen montazu), majg

Oswietlenie

ﬁ Jezeli przektadnia ma by¢ uzytkowana w niedostatecznie oswietlonym miejscu, nalezy dostosowacd

3.0 -
3.1-

oswietlenie do wymogow przepisow BHP.

INFORMACJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

NORMY BEZPIECZENSTWA

Przeczyta¢ uwaznie zalecenia podane w niniejszej instrukcji obstugi oraz zamieszczone bezposrednio na
przektadni, w szczegélnosci te dotyczace bezpieczehstwa.

Osoby wyznaczone do pracy z przektadnig musza by¢ odpowiednio przeszkolone podczas catego okresu
eksploatacji urzgdzenia w zakresie umiejetnosci i doswiadczenia w pracy z tego typu urzgdzeniami oraz
winny byé wyposazone w odpowiednie narzedzia i osobisty sprzet bezpieczenstwa (jak stanowig
odpowiednie przepisy BHP). Niezastosowanie sie do tych wymogdéw stwarza zagrozenie dla zdrowia i
zycia.

Stosowacé przektadnie wytgcznie w zastosowaniach przewidzianych przez producenta. Niewtasciwe uzycie
urzgdzenia moze stwarza¢ zagrozenie dla zdrowia i zycia oraz skutkowaé stratami materialnymi.

ﬁ Zastosowania okreslone przez producenta sg zastosowaniami przemystowymi, dla ktorych

przekladnia zostata zaprojektowana.

Przektadnie nalezy utrzymywa¢ w stanie najwyzszej wydajnosci poprzez dotrzymywanie terminéw
harmonogramu konserwacji rutynowej. Wtasciwa konserwacja umozliwia prace mechanizmu z najwyzszg
wydajnoscig w ciggu dtugiego okresu eksploatacji urzadzenia, zgodnie z przepisami bezpieczenstwa.
Podczas prac przy przektadni w miejscach trudnodostepnych lub niebezpiecznych, nalezy upewnic sie, ze
osoba obstugujgca urzadzenie oraz pozostate osoby zastosowaty odpowiednie srodki bezpieczenstwa
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami BHP.

Wszelkie prace konserwacyjne, naprawcze oraz inspekcje mogg byé przeprowadzane wytgcznie przez
wykwalifikowanego konserwatora urzadzen, w peini znajgcego istniejgce zagrozenia. Dlatego tez
konieczne jest wprowadzenie procedur operacyjnych dotyczacych szczegdlnych rodzajéw zagrozen oraz
ich zapobiegania dla catego urzgdzenia. Konserwator urzadzen powinien zawsze pracowa¢ podejmujgc
szczegolne srodki ostroznosci, w petni stosujac sie do obowigzujgcych norm BHP.

A\
&

bez ostrzezenia.

wyeliminowanie pozostatosci gazéw lub pytow itp.).

@ Bonfiglioli
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Jezeli konserwacja przektadni ma zostaé przeprowadzona w warunkach potencjalnie wybuchowych,
operator musi najpierw odigczy¢ zasilanie prgdem elekirycznym i upewni¢ sie, ze jest on catkowicie
wytgczony. Operator musi takze podjg¢ wszelkie s$rodki ostroznosci na wypadek przypadkowego
ponownego uruchomienia urzgdzenia, bgdz na wypadek wprowadzenia w ruch jakichkolwiek jego czesci

Ponadto, nalezy réwniez podja¢ wszelkie odpowiednie srodki bezpieczenstwa dotyczgce otoczenia (np.
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° Podczas pracy z przektadnig nalezy stosowac wytgcznie odziez i sprzet ochronny wskazane w instrukcji
dla uzytkownika dostarczonej przez producenta lub okreslone przez obowigzujgce przepisy prawne
dotyczgce bezpieczenstwa przy pracy.

° Zuzyte czesci wymienia¢ wytacznie na oryginalne czesci zamienne. Stosowaé wytacznie preparaty
smarujgce (oleje i smary) zalecane przez producenta.

° Nie zanieczyszczaé Srodowiska odpadami. Wszelkie odpady nalezy utylizowa¢ zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami prawnymi.

. Po dokonaniu wymiany preparatu smarujgcego (oleju lub smaru) nalezy oczysci¢ powierzchnie

mechanizmu oraz obszar wokét urzgdzenia dla zapewnienia bezpiecznego przemieszczania sie
pracownikow.

4.0 - PRZENOSZENIE | TRANSPORT
4.1 - OPAKOWANIE

Standardowe opakowanie przy dostawie, chyba, ze ustalono inaczej, nie jest zabezpieczone przed opadami
atmosferycznymi i przeznaczone jest do przewozu drogg lgdowa, nie morskg, oraz przystosowane jest do
warunkéw ostonietych i bez wilgoci. Mozliwe jest przechowywanie w odpowiednich warunkach przez okres dwu
lat, pod przykryciem i w temperaturze -15°C - +50°C, przy wilgotnosci wzglednej nie wiekszej niz 80%.
Przechowywanie w innych warunkach wymaga specjalnego opakowania.

Dla ufatwienia przenoszenia ciezkie opakowania mozna umiesci¢ na paletach.

Najczesciej wystepujgce opakowania pokazano na rysunkach ponize;.

- Wyroby zapakowane na palecie przykrytej folig termokurczliwg — opakowanie do wysytki drogg ladowa.
- Wyroby zapakowane w drewnianej skrzyni — opakowanie do wysytki droga morska lub lotnicza.

Py

Z chwilg otrzymania przesytki nalezy sprawdzi¢, czy dostarczony towar odpowiada

& wyszczego6lnionemu w zamoéwieniu, oraz czy nie zostat uszkodzony lub nie jest w jakikolwiek
sposob wadliwy. Wszelkie niezgodnosci nalezy zgtosi¢ swojemu dostawcy BONFIGLIOLI
niezwiocznie.

Zgtoszenie niezgodnosci po czasie dluzszym niz 14 dni od daty wydania towaru, moze
zostaé nieuwzglednione.

Materialy opakowaniowe nalezy utylizowaé w sposéb okreslony przez obowigzujgce przepisy
prawne.

& Bonfiglioli 7
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4.2 - WSKAZOWKI DOTYCZACE PRZENOSZENIA

Opakowania nalezy przemieszcza¢ zgodnie z zaleceniami producenta oraz wskazaniami umieszczonymi
bezposrednio na opakowaniach. Poniewaz masa i ksztatt opakowann moze utrudnia¢ ich przenoszenie reczne,
nalezy uzy¢ specjalnego sprzetu w celu unikniecia uszkodzenia opakowan oraz uszkodzen ciata. Osoby
upowaznione do wykonywania tych czynnosci muszg by¢ odpowiednio przeszkolone i posiadaC stosowne
dosdwiadczenie w wykonywaniu tego rodzaju pracy dla zapewnienia bezpieczehstwa wtasnego oraz pozostatych
zaangazowanych oséb.

Osoba upowazniona do przenoszenia takiego towaru musi podja¢ odpowiednie srodki
ostroznosci dla zapewnienia bezpieczenstwa wlasnego oraz pozostatych zaangazowanych
osob.

4.2.1 - Przemieszczanie opakowan z urzadzeniem
. Przygotowaé¢ odpowiednig rowng powierzchnie w celu dokonania wytadunku opakowan.

. Przygotowac¢ sprzet wymagany do przemieszczenia opakowan. Sprzet do przemieszczania (np. dzwig lub
wozek widtowy) musi by¢ odpowiedni do obstugiwania tadunku o danej masie i rozmiarach, biorgc pod
uwage jego punkty zaczepowe oraz $rodek ciezkosci. W razie potrzeby informacje te wskazane sg na
samym opakowaniu. Ciezkie opakowania nalezy zabezpieczy¢ fancuchami, pasami i linami stalowymi
upewniwszy sie, ze sg one w stanie utrzymac obcigzenie, ktére zazwyczaj jest wyszczegdlnione.

. W trakcie przenoszenia fadunku nalezy utrzymywaé go na tym samym poziomie w celu zapewnienia jego
stabilnosci i/lub uniknigcia przechylenia sie i wypadniecia fadunku.

4.2.2 - Przemieszczanie urzadzenia

Wszystkie nastepujace czynnosci nalezy wykonaé¢ z nalezyta ostroznoscig i starannoscia
bez wykonywania nagtych ruchéw.

Przy podnoszeniu, nalezy stosowaé¢ wyposazenie dodatkowe takie jak sruby oczkowe,
szekle, karabinczyki, pasy, liny i haki etc., ktore sg certyfikowane i odpowiednie dla danego
tadunku.

Masa urzadzenia, ktére ma by¢é podnoszone podana jest w Katalogu Produktow, na
opakowaniu, na dokumencie dostawy lub na dokumencie sprzedazy.

. Okresli¢ punkty zaczepowe do unoszenia przektadni. Dla uzyskania takich informacji nalezy spojrze¢ na
rysunki ponizej w niniejszej instrukcji obstugi.

° Przygotowaé¢ przektadnie do podniesienia poprzez doczepienie paséw, hakéw, strzemion, klamer itp. do
punktéw zaczepowych, lub ewentualnie, do przemieszczenia tadunku mozna uzyé¢ palety. W przypadku
uzycia dzwigu, nalezy najpierw unies¢ przekfadnie pionowo do gory, a nastepnie wyjac jg z opakowania.

. W przypadku uzycia wézka widtowego lub wézka paletowego, nalezy wyjgé opakowanie i umiesci¢ widty
wozka we wskazanych pozycjach.

. Poczatkowo nalezy unie$¢ tadunek bardzo powoli i upewnic sie, ze jest stabilny.

. Przenies¢ przektadnie na powierzchnie roztadunkowg i delikatnie obnizy¢ do wiasciwej pozycji, uwazajgc

by nie wywota¢ nagtego kotysania podczas przemieszczania.

Jezeli przekladnia sprzezona jest z silnikiem elektrycznym, nie nalezy uzywaé¢ uchwytéw
umieszczonych na silniku do podnoszenia catego tadunku, chyba ze zostalo to wyraznie
wskazane.

Na nastepnych stronach przedstawiono szczegdtowo rézne metody przymocowywania urzgdzen nalezacych do
réznorodnych serii wyrobow i charakteryzujacych sie ré6znorodng wielkoscig i konfiguracja, ktére opisane zostaty
W niniejszej Instrukcji.

Dla kazdego rodzaju urzgdzenia wskazano najbardziej odpowiednie rozwigzanie dotyczgce bezpiecznego
podnoszenia i przemieszczania.

8 @ Bonfiglioli
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Symbole:

Rodzaj s

podnoszenia Reczne Za pomocg urzgdzenia dzwigowego

Symbol M A | B

Przyblizona masa <15 Kg > 15 Kg

Instrukcja Zalecana metoda przemieszczania Zalecana metoda przemieszczania

Ostrzezenie

tadunek moze by¢ niestabilny

tadunek moze kotysac sie na boki lub
drgaé

Rozwigzanie

Przesung¢ pierscien podnoszgcy w
ten sposéb, aby ustawi¢ go w jednej
linii ze srodkiem ciezkosci tadunku, w
sposéb pokazany na rysunkach
ponizej

Zablokowa¢ liny ponizej pierscienia
za pomocg zacisku kablowego lub
podobnego przyrzadu, aby
uniemozliwi¢ ich przesuwanie, a
nastepnie podnies¢ fadunek
Stosowac wszystkie Srodki
ostroznosci dotyczgce przenoszenia
tadunkéw

Przytrzymywac reka poruszajacy sie
tadunek w jego potozeniu

Stosowaé wszystkie srodki
ostroznosci dotyczgce
przemieszczania fadunkéw

Nie nalezy dopusci¢ do tego, aby podczas podnoszenia tadunek przechylat sie o wiecej niz 15° w jakimkolwiek

kierunku.

Jezeli przechyt tadunku przekracza podang warto$¢, nalezy wstrzymaé i powtdrzyé operacje podnoszenia w

sposo6b zgodny z instrukcjami.

& Bonfiglioli
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Punkty zamocowania zawiesi i lin przy podnoszeniu przektadni. Patrz: rysunki przedstawione ponizej.

(A) 300 L..316 L

a a A
MD

(1) Uprzaz z pierscieniem Szekla Maksymalne dopuszczalne
(uzywana z uprzeza) przechylenie podczas
(2 Lina i haki @) Karabinczyk (uzywany z ling)
3 Uprzaz otwarta z oczkami Sruba oczkowa (juz dotgczona do
B E/ przektadni 317 — 321)

10 @ Bonfiglioli

Riduttori



POLPAS!“g@'_))

systemy napegdowe i st

(a) 300R ... 316 R

(1) Uprzaz z pierécieniem @ Szekla (I;/Iaksymalr?e
(uzywana z uprzezg) opuszczalne
przechylenie podczas

@) Lina i haki Karabinczyk (uzywany z ling) . przenoszenia: 15°
C BT s
2
Uprzaz otwarta z oczkami ® Sruba oczkowa (juz dotgczona do < ET—— -
® przektadni 317 — 321) = oy =
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(a) 300R ... 316 R

(1) Uprzaz z pierscieniem Szekla 0 BT~ B —-

(uzywana z uprzeza) A S k(2 / o
@) Lina i haki Karabinczyk (uzywany z ling) <Et ‘.’2 - - \\Qlll”i _

i . Maksymalne
(3)Uprzaz otwarta z oczkami Sruba oczkowa (juz dotgczona do dopuszczalne

B/ przektadni 317 — 321) przechylenie podczas
nrzennszenia® 15°
@ Bonfiglioli
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(1) Uprzaz z pierscieniem

(2) Lina i haki

Karabinczyk (uzywany z ling)

Sruba oczkowa (juz dotgczona do

(@) Uprzaz otwarta z oczkami
3/ przektadni 317 — 321)

Szekla
@ (uzywana z uprzeza)
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300L...321L

(1) Uprzaz z pierscieniem Szekla Maksymalne dopuszczalne
(uzywana z uprzezg) przechylenie podczas
przenoszenia: 15°

(@) Lina i haki (L&) Karabinczyk (uzywany z ling)

Sruba oczkowa (juz dotgczona do
T / przektadni 317 — 321)

@Uprzaz otwarta z oczkami

@ Bonfiglioli
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4.3 - SKLADOWANIE
W przypadku magazynowania przektadni nalezy przestrzegac nastepujgcych zalecen.

1.

2.
3.

Nie nalezy przechowywac¢ przekfadni w nadmiernie wilgotnych warunkach lub w miejscu wystawionym na
dziatanie czynnikdéw atmosferycznych (nie skladowac na zewnatrz).

Nie umieszczac¢ przektadni bezposrednio na gruncie.

Umieszcza¢ przektadnie na stabilnej podstawie po upewnieniu sig, ze nie istnieje ryzyko ich
przypadkowego przemieszczenia.

Przektadnie przechowywac¢ opakowane (jesli jest to dozwolone) zgodnie z instrukcja umieszczong na
opakowaniu.

Nowe przektadnie dostarczane sg w stanie umozliwiajagcym ich przechowywanie w wyzej wspomnianych
warunkach w okresie do 6 miesiecy.

Jezeli przekfadnia skiadowana jest przez okres dluzszy, niz 6 miesiecy, nalezy podjg¢ nastepujgce
dodatkowe s$rodki ostrozno$ci:

Pokry¢ wszystkie powierzchnie zewnetrzne konserwacyjnym preparatem antykorozyjnym, jak na przyktad
Shell Ensis lub odpowiednikiem o podobnych wiasciwosciach i zakresie zastosowan.

Napetni¢ przektadnie olejem do petna. Przed rozpoczeciem pracy urzadzenia, nalezy spusci¢ olej
stosowany w czasie magazynowania urzadzenia i zastgpi¢ go wiasciwg ilosScig zalecanego roboczego
Srodka smarnego.

A Rozpuszczalnik nie moze mie¢ kontaktu z uszczelniaczami, gdyz mogtby je uszkodzié.

SRODKI OSTROZNOSCI, jakie nalezy podjaé w przypadku przywrécenia przektadni do pracy po
okresie sktadowania.

Waly zdawcze oraz powierzchnie zewnetrzne muszg zosta¢ doktadnie oczyszczone z produktu
przeciwrdzewnego i wszelkich innych zanieczyszczen (uzy¢ standardowego rozpuszczalnika).
Czynnosci te nalezy wykonywa¢ poza obszarem zagrozonym wybuchem.

Jezeli olej lub materiat ochronny uzyty podczas sktadowania nie jest kompatybilny z syntetycznym
olejem uzywanym podczas pracy przekfadni, wéwczas wnetrze mechanizmu nalezy doktadnie
oczysci¢ przed napetnieniem olejem roboczym.

Okres eksploatacji smaru tozyskowego zostaje skrocony w przypadku, gdy mechanizm sktadowany
jest przez okres dtuzszy niz 1 rok.

Nalezy stosowac tylko syntetyczne smary tozyskowe.

& Bonfiglioli 15
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5.0 - MONTAZ

5.1 - MONTAZ PRZEKLADNI

upowazniona do wykonania tej czynnosci powinna w razie koniecznosci wprowadzi¢ plan
bezpieczenstwa w celu zapewnienia bezpieczenstwa wszystkich osob bezposrednio
zaangazowanych w instalacje oraz musi scisle przestrzega¢ wszelkich obowigzujacych
przepiséw BHP.

ﬁ Caly proces montazu nalezy zaplanowa¢ w oparciu o ogélny projekt urzadzenia. Osoba

Jezeli ma zosta¢ zainstalowany motoreduktor, wéwczas nalezy najpierw zapoznac sie z instrukcjg uzytkowania

silnika.

1.

2.

3.

10.

Doktadnie usunaé pozostatosci materiatdbw opakowaniowych i produktéw ochronnych z przektadni,
zwracajgc szczegodlng uwage na powierzchnie sprzegajace/tgczace.

Sprawdzi¢, czy dane umieszczone na tabliczce znamionowej zgodne sg z wyszczegdlnionymi w
zamowieniu.

Upewnic¢ sie, ze konstrukcja, do ktorej przektadnia ma zosta¢ zamontowana jest wystarczajgco mocna i
wytrzymata, by utrzymac jej mase i naciski robocze.

Sprawdzié, czy urzadzenie, na ktéorym przektadnia ma zosta¢ zainstalowana jest wytaczone i nie moze
zosta¢ przypadkowo wigczone ponownie.

Upewni¢ sig, ze wszystkie powierzchnie tagczace maszyny sg wykonane z zachowaniem wymaganej
tolerancji wymiaréw i potozenia.

Upewnic¢ sie, ze wat/wat lub wat/otwér zostaty doktadnie dopasowane do siebie w celu ich potaczenia.
Zamocowa¢ odpowiednie zabezpieczenia chronigce przed zewnetrznymi, ruchomymi czesciami
przektadni.

Jezeli otoczenie stwarza dla przektadni lub ktérejkolwiek z jej czesci zagrozenie korozjg, nalezy podjaé
Srodki ostroznosci wymagane dla otoczenia agresywnego. W takim przypadku nalezy skontaktowa¢ sie z
serwisem sprzedazy firmy BONFIGLIOLI.

Zalecamy stosowanie pasty ochronnej na wszystkich potgczeniach pomigdzy przektadnig a silnikiem oraz
pozostatymi czesciami (Kliberpaste 46 MR 401 lub odpowiednik o podobnych wtasciwosciach i zakresie
zastosowan) w celu zapewnienia optymalnego potgczenia i ochrony przed korozjg cierng - frettingiem.

W przypadku instalacji na zewnatrz i wyposazenia w silnik elektryczny, silnik nalezy chroni¢ przed
bezposrednim dziataniem promieni stonecznych oraz warunkami atmosferycznymi za pomocg oston lub
obudowy. Nalezy takze upewnic sie, ze urzadzenie jest odpowiednio wentylowane.

5.1.1 - Wykonania kotnierzowe

Powierzchnie do ktérych mocowane sg przektadnie, muszg zosta¢ obrobione mechanicznie dla uzyskania
odpowiednich doktadnosci.
Wat zdawczy nalezy potaczy¢ z elementem napedzanym w sposéb pokazany na ponizszych rysunkach.

2=

W
1 77:; 7 7::\- \:‘7
o=

=

DIN 5480 e8
DIN 5482 e8
DIN 5480 H9
DIN 5482 H10
DIN 5480 HS
DIN 5482 H10
DIN 5480 e8
DIN 5482 e

Zalecane tolerancje

Potaczenie luzne Potaczenie na wcisk
Wat petny Wat drgzony Wat petny Wat drazony
@dh6 @DG7 @ dhé @DP7
& d k6 @DF7 @ d k6 @ D M7
@ dmb GDF7 @ d mé @D K7
@dré @DE7 adré 2 DH7
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Informacje dotyczgce dokfadnosci obrébki mechanicznej umiejscowienia czopa i powierzchni mocowania
kotnierza podano na ponizszych schematach:

Przektadnie 300...307 — wykonanie z watem petnym

300...307

‘
‘

@ f7/H8

Oj6/F8

O h6/F8

[Z*IBlo.15

Przektadnie 309...321 - wykonanie z watem petnym

Te przektadnie wyposazone sg w dwa dodatkowe kotki ustalajgce w kotnierzu. Przy dopasowywaniu kotnierzy,
jeden kotek moze by¢ wystarczajacy, jezeli wat zdawczy nie jest poddawany obcigzeniom na koncu watu, lub
jezeli wystepujgce obcigzenia sg mniejsze niz 60% obcigzenia dopuszczalnego.

W przypadku wiekszych obcigzen, do zamocowania muszg by¢ wykorzystywane wszystkie kotki z przektadni.
Jezeli przektadnia musi przenosi¢ wysoki moment obrotowy lub jest poddawana wysokim obcigzeniom
uderzeniowym i zmianom kierunku obrotu, wtedy muszg by¢ nawiercone otwory w Kkotnierzu maszyny, aby kotki
mozna byto w niego wprowadzic.

Woéwczas podczas instalowania, nalezy przesungé czopy zamontowane na przektadni do przodu, aby weszly w
otwory nawiercone w kotnierzu maszyny, na gtebokos¢ rowng srednicy czopow. Patrz: ponizszy schemat:

i

z‘ 309...315, 310M...315M

o)

i

g@m
a7
af7
@ H8
&2 H8

¥ 1<
%/ oz

309,310, 310M
0\ UNIGET2 @12 % 20 : @16 x 2b

Y [z 3

Otwory nawiercone
w kotnierzu maszyny

316 ... 321, 316M __. 318M
N, UNI 6364 @25 x 2b

D

= -
==
% 8

@ H8
R
|§|

I
|
N/

R=60% Rn

|
77
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Wykonanie z watem dragzonym wielowypustowym (wersja FZ)

Nalezy upewni¢ sie, ze przektadnia i wal napedzany sg ustawione osiowo oraz, ze wat nie podlega zginaniu
podczas pracy. Patrz ponizszy schemat:

300...321
[LT0.17700]8B]

N

|

o=

Wielkos¢ przektadni 310 | 311 314 | 315 316

Sruba M10 | M10 | M12 | M12 | M12 | M14 | M16 | M16 | M16 | M16 | M20 | M20 | M20 | M20 | M30 | M24 | M30 | M30
llosé 8 8 10 10 10 12 10 12 15 24 30 20 20 30 24 32 30 36
Klasa 8,8 8,8 8,8 8,8 8,8 8,8 8,8 8,8 8,8 8,8 8,8 8,8 8,8 8,8 8,8 8,8 8,8 8,8

Moment dokrecenia

(Nm) 50 50 85 85 85 135 | 200 | 200 | 200 | 200 | 400 | 400 | 400 | 400 | 1400 | 700 | 1400 | 1400

W przypadku przekazywania maksymalnych momentéw obrotowych o wartosci wiekszej lub réwnej 70% warto$ci
momentu okreslonego jako Mamax, oraz przy czestych zmianach kierunku obrotu, nalezy stosowaé przynajmniej
Sruby klasy 10.9.

Wykonanie z watem drazonym (wersje FDK i FZP)

P Wersja Wielko$é Sruby x4

/ 300 M4

j FDK 301-303-304-305-306 M6
/ 307-309-310 M8
\\ 311-313-314-315-316-317 M8

) 318-319 M10
i FZP
l« 321 M12
AN 323-325 M20

e Odkreci¢ i zdjg¢ dwie potowy pierscienia trzymajgcego (1) z przektadni.

e Upewni¢ sie, ze wat maszyny (2) wykonany jest zgodnie z rysunkiem (pokazanym w katalogu
przektadni).

e Posmarowac¢ odpowiednio potgczenia obu watéw (Kliiberpaste 46MR401 lub odpowiednik o podobnych
wiasciwosciach i zakresie zastosowan).

o Natozy¢ przektadnie na wat maszyny.

e Zainstalowa¢ obie potowy pierscienia trzymajgcego. Upewni¢ sie, ze umieszczone sg odpowiednio na
swoim miejscu w rowku czopa maszyny.

e Dokreci¢ wszystkie Sruby mocujgce potowki pierscienia (3).

e Do demontazu przektadni stuzg dodatkowe cztery otwory gwintowane w pierscieniu trzymajgcym. Nalezy
poluzowac sruby mocujgce pierscien (3), wkreci¢ sruby dodatkowe (4) w otwory gwintowane pierscienia i
postuzy¢ sie nimi jako $ciggaczem w celu poluzowania potéwek pierscienia (Sruby te nie sg dostarczane
wraz z przektadnig, rozmiary ich wymienione sg w tabeli powyzej).
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5.1.2 - Montaz przektadni na fapach

Wykonanie tapowe z watem petnym

Przektadnie tego typu muszg by¢é zamocowane na sztywnej podstawie, z obrobiong mechanicznie ptaszczyzna,
przy zachowaniu warunku, ze margines btedu ptaskosci wynosi nie wiecej niz 0,2 mm na 100 mm.

Patrz ponizszy schemat:
§ 300...321

"
7]CJ 0. 15] §

[£710.2]100 ]

Wielkos¢ 313 314 315 316 317 | 318 319 321
przektadni

Sruba M16 | M16 | M16 | M16 | M16 | M20 | M24 | M24 | M24 | M30 | M30 | M30 | M30 | M36 | M30 | M36 | M48 | M48
llosé 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 8 8 8 8 8 4 8
Klasa 88 |88 | 8 |88 |88 |88 |88 |88 |88 |88 |88 |88 |88 |88 |88 |88 |88 ]| 88
Moment 200 | 200 | 200 | 200 | 200 | 400 | 700 | 700 | 700 | 1400 | 1400 | 1400 | 1400 | 2500 | 1400 | 2500 | 6000 | 6000
dokrecenia (Nm)

& Bonfiglioli
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5.1.3 - Montaz przektadni z watem zaciskowym (wersja FP)

Poprawnos¢ wykonania potgczenia zaciskowego ma wplyw na poprawne przenoszenie momentu obrotowego.

Podczas instalacji przektadni tego typu, nalezy zachowac nastepujgcg procedure:
1. Zamontowac¢ ramie reakcyjne do przektadni za pomocg srub o klasie i z momentem dokrecenia podanym
w tabeli (A3).

(S8)

(A3)
Wielkosé
przektadni e ‘ e
Sruba M10 | M10 | M12 | M12 | M12 | M14 | M16 | M16 | M16 | M16 | M16 | M20 | M20 | M20 | M30 | M27 | M30 | M30
llos¢ srub 8 8 10 10 10 12 10 12 15 24 30 20 20 30 24 32 30 36
Klasa srub 129 (129(129(129]129|129|129|129|129| 129|129 | 129|129 | 129 | 129 | 129 | 129 | 129
g'r‘l’l';‘e[';:n‘:;’krece"'a 85 | 85 | 145 | 145 | 145 | 230 | 350 | 350 | 350 | 350 | 350 | 690 | 690 | 690 |2350 | 1750 | 1750 | 1750

2. Poluzowa¢ stopniowo po kolei Sruby mocujgce pierscien zaciskowy.

3. Oczysci¢ i doktadnie odttusci¢é powierzchnie fgczace: wewnetrzng drgzonego watu przektadni (tulei

przekfadni) i zewnetrzng watu odbiorczego urzgdzenia.

Oczyscic¢ ze srodkéw konserwujgcych i doktadnie odttusci¢é powierzchnie otworu watu przektadni i
czopa watu maszyny.
Nie uzywac¢ do tego celu srodkéw z zawartoscig dwusiarczku molibdenu lub jakiegokolwiek smaru
na tgczone powierzchnie, gdyz mogg one zmniejszy¢ tarcie i spowodowac uszkodzenie potgczenia.
Jednoczesnie, nalezy uwazaé aby nie usung¢ smaru z ruchomych czesci pierscienia zaciskowego,
ktére powinny byé nasmarowane w celu poprawnego zaci$niecia.

4. Nasung¢ ostroznie przektadnie na wat zwracajgc szczegdlng uwage na wspoétosiowosé aby unikngé
powstania zaciecia materiatu (wczesniej zwréci¢ uwage na krawedz koncowki watu maszyny czy posiada
odpowiednio gtadkie sfazowanie — w razie potrzeby usung¢ ostrg krawedz przy pomocy $ciernicy z
papierem $ciernym). Nasuwanie nalezy wykonywa¢ powoli aby umozliwi¢ stopniowe wydostawanie sie
powietrza z otworu przektadni. Dodatkowo w przektadniach wielkosci od 316 nalezy wykreci¢ w tym celu
korki pokazane na rys (S10).

5. Dokrecac stopniowo do wyczuwalnego oporu Sruby pierscienia zaciskowego kolejno wedtug sekwenciji
przedstawionej ponizej za pomocg klucza dynamometrycznego. Operacje te nalezy powtarzaé, az do
osiggniecia momentu dokrecenia srub Mt podanego w tabeli (A4).

Stosowane sg zamiennie dwa typy uniwersalnych pierscieni: GOA i GOA(B). Jesli pierscien nie byt dostarczony
wraz z przektadnig, nalezy zapoznac¢ sie z instrukcjg dostawcy pierscienia.

Dla pierscieni typu GOA zastosowaé sekwencje po trzy $ruby tworzgce trojkgt réwnoboczny (np. $ruby w
pozycjach 1-5-9 a nastepnie 2-6-10, 3-7-11, 4-8-12).

Dla pierscieni typu GOA(B) zastosowac sekwencje po dwie Sruby naprzeciw siebie (np. 1-7, a nastepnie 2-8, 3-9
itd.).
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(S9)

GOA(B)

7/

—_—
=

2z =H

e

(Ad)
‘;’;v:e:miéni 304 ‘ 305 306 307 309 ‘ 310 ‘ 311 318 319 ‘ 321
Pierscien zaciskowy GOA
Rozmiar $ruby M6 | M6 | M8 | M8 | M8 | m10|m10 M6 | M6 mie[me]| - | - [ - [ - [ - -7 -

Moment dokrecenia

$rub Mt [Nm] 12 12 | 30 | 30 | 30 | 58 | 58 | 250 | 250 | 250 | 250 - - - - - - -

Pierscien zaciskowy GOA(B)

Rozmiar sruby M8 | M8 | M10 | M10 | M10 | M12 | M12 | M16 | M16 | M16 | M16 | M20 | M20 | M20 | M20 | M20 | M24 | M27

Moment dokrecenia

. 30 34 | 70 | 70 | 70 | 100 | 120 | 250 | 250 | 250 | 290 | 490 | 490 | 570 | 570 | 570 | 840 | 1250
srub Mt [Nm]

Demontaz przektadni z watem zaciskowym (wersja FP)

Stopniowo poluzowa¢ wszystkie sruby mocujgce pierscien zaciskowy. Nie nalezy wykreca¢ catkowicie $rub, aby
unikngc¢ rozdzielenia elementéw pierscienia.

Zsung¢ przektadnie z walu maszyny przy uzyciu $ciggaczy/sitownikéw hydraulicznych jednoczesnie utrzymujac
podwieszenie masy przektadni. Nalezy przy tym unika¢ naprezen watu.

ﬁ Po dlugim okresie pracy lub z powodu wystapienia zaciecia materialu przy nasuwaniu
przekladni na wat maszyny, zsuniecie przekladni z walu moze by¢ utrudnione. W takich
przypadkach pomocne moze okaza¢ sie umiejetne podgrzanie watu przektadni palnikiem w
celu rozszerzenia materialu (Uwaga: podczas ewentualnego podgrzewania nalezy stale
monitorowaé temperature walu - nie wolno przekroczyé temperatury watlu 100-110°C.
W ostatecznosci jesli maszyna na to pozwala, mozna uruchomi¢ silnik napedowy na utamek

czasu aby doprowadzi¢ do zerwania polaczenia momentem obrotowym.

Wieksze rozmiary przektadni od wielko$ci 316 posiadajg dodatkowo pomocnicze kanaty olejowe w otworze watu.
Kanaty posiadajg gwintowane otwory wejsciowe zaslepione korkami. Stuzg one do celu demontazu przy pomocy
wprowadzenia oleju pod cisnieniem. llustruje to ponizszy rysunek.

(S10)

Gwintowane dwa otwory do wprowadzenia pod cisnieniem
oleju w celu utatwienia demontazu przektadni z watu
maszyny.

1/8” BSP dla przektadni wielkosci 316-317-318-319
1/4” BSP dla przekfadni wielkosci 321-323-325
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5.1.4 - Instalowanie wyposazenia dodatkowego na petnych watach wejsciowych i zdawczych

ﬁ Do montazu elementéw zewnetrznych nie uzywaé¢ mtotka badz innych narzedzi mogacych
spowodowaé uszkodzenie watow lub tozysk przektadni. Zamiast tego nalezy postepowaé
wedtug ponizszego schematu:

= A

1
\| Ve NP _ L
i 'V/ | "ﬁ — | ﬂ

Sruba (1) i podktadka (2) nie sg dostarczane wraz z przektadnia.

W celu zminimalizowania obcigzer na tozyskach watu, przy montazu elementéw z piastami asymetrycznymi,
najkorzystniejszy uktad zostat przedstawiony na schemacie (A) ponizej:

),

Wi

(A)
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Montaz ko6t pasowych

Nalezy oczys$ci¢ wszystkie czesci przed ich zainstalowaniem. W przypadku instalowania két pasowych napedu
pasowego, osie watkébw muszg by¢ ustawione rownolegle do osi ich két pasowych.
Nie nalezy nadmiernie napinaé pasow, poniewaz moze to doprowadzi¢ do uszkodzenia tozysk.

— —
i =
T : : T
45_‘ |
—I : +—
—
,j‘;
— 1
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Gwinty czopow wyjsciowych

DIN 332

 —

)

I

4xM16

@110

@ 180 m6
-~

26
-

w
—
~

T
6xM16

@140
.

@ 200 r6
———

30
o

4xM24

‘ @150
|—

@ 250 mé

| 7 TR

41
a_

12xM20

‘ @200

@ 280 h6
e

40
=l

12xM20

|
T
@250

40
—l

Wersja Wielkosé

przektadni przektadni
mc M12 |M12 |M20 [M20 [M20 [M20 [M20 | - | - | - | - | - | - | - | - | - | -| -
HC M16 | M16 | M20 | M20 | M20 | M20 | M20 | M24 | M24 | M24 | M24 | M24 [M24 | - | - | - | - | -
PC M12 | M16 | M20 | M20 | M20 | M20 | M20 | M24 | M24 | M24 | M24 | M24 | M24 | - - - - -
VK M20 | M20 | M20 | M24 | M24 | M24 | M24 | M24 | M30 | M30 | M30 | - - - - -
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Instalowanie wyposazenia dodatkowego na watach wielowypustowych

ﬁ Podczas montowania elementéw zewnetrznych nie nalezy uzywa¢ miotkéw ani innych
narzedzi, ktére moglyby uszkodzi¢ waly przekladni lub ich lozyska. Nalezy uzywaé
odpowiednich do tego celu sciggaczy/wciggaczy.

:::L— g

Zawsze nalezy stosowac koncowg podktadke ustalajgcg dostarczang wraz z przektadnia.

5.2 - INSTALOWANIE SILNIKA ELEKTRYCZNEGO

Oprocz wszystkich $srodkéw ostroznosci wspomnianych powyzej, podczas instalacji standardowego silnika

elektrycznego IEC 72-1, konieczne jest stosowanie réwniez nastepujgcych srodkéw ostroznosci:

D Nie nalezy wykonywaé potgczenia elementdow na site oraz nie mozna stosowac¢ niewtasciwych narzedzi
podczas prac montazowych. Nalezy zwraca¢ uwage na to, aby nie uszkodzi¢ pfaskich i walcowych
powierzchni potgczen.

D Nie nalezy na site porusza¢ obrotowych mechanizméw sprzegajacych, poprzez przyktadanie duzych
obcigzen jednostronnych lub obcigzen wzdtuznych.
. W celu utatwienia montazu, nalezy stosowaé syntetyczne smary, takie jak Kluberpaste 46 MR 401 lub

inny Srodek o podobnych wiadciwosciach i zakresie stosowania.

/N
&

Pod warunkiem, ze wykonano wszystkie wyzej wymienione czynnosci sprawdzajgce
oraz, ze scisle przestrzegano wszystkich innych zalecen przedstawionych w niniejszej
instrukcji obstugi, dozwolone jest zainstalowanie silnika elektrycznego posiadajacego
klasyfikacje ATEX réwng lub wyzsza niz klasyfikacja ATEX przekiadni. W ten sposéb
powstaje motoreduktor, ktéry zgodny jest z postanowieniami Dyrektywy 94/9/EC.

Jezeli natomiast zespot tworzony przez silnik i przekladnie wymaga przeprowadzenia
dziatlan innych niz te zalecane w niniejszej Instrukcji obstugi, lub jezeli jedno lub
wieksza liczba zalecen przedstawionych w tej instrukcji nie zostata spetniona,
odpowiedzialno$¢ za przeanalizowanie zagrozen wystepujacych w przypadku tej
konkretnej kombinacji silnik/przektadnia ponosi Uzytkownik. Wykonanie analizy
zagrozen jest w kazdym przypadku obowigzkowe, jezeli silnik zasilany jest przez
falownik.

Jedynie w ten sposéb oraz pod warunkiem wykonania samocertyfikacji przez montera,
zapewniona bedzie zgodnos¢ zespolu, w skilad ktérego wchodzi przekladnia, z
wymaganiami okreslonymi w Dyrektywie 94/9/EC.
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5.3 - INSTALOWANIE SILNIKA HYDRAULICZNEGO
Podtaczanie silnika hydraulicznego

Zdjg¢ zatyczke zabezpieczajaca.

Dostepne sg dwie wersje zamocowania silnika hydraulicznego:

a) Wersja z uszczelkg typu O-ring pomiedzy kotnierzem silnika i przektadnig.

W tym przypadku nalezy zwrdcié uwage na zamocowanie uszczelki we wiasciwym gniezdzie, oraz
przeprowadzenie tej operacji ostroznie, aby jej nie uszkodzi¢ podczas dociskania kotnierza.

AN
it

| |
\ e
O | I -
N |
‘ . 2z A

b) Wersja z uszczelkg juz zamontowang na potgczeniu.

W tym przypadku, nie sg wymagane zadne specjalne dziatania w celu uszczelnienia olejowego, poniewaz jest
ono juz zapewniane przez potgczenie silnika. Nalezy po prostu nasmarowaé wat silnika smarem.

W obu przypadkach nalezy oczysci¢ czop i potgczenie w miejscu, gdzie ma zosta¢ zamocowany silnik,
zamocowacg silnik i dokreci¢ sruby mocujgce kotnierz.

Zawsze nalezy stosowac sruby o klasie przynajmniej 8.8.
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5.4 - PODLACZANIE HAMULCA HYDRAULICZNEGO

W przypadku przekfadni zaprojektowanych do podtgczenia z silnikami hydraulicznymi, i wyposazonych w
hamulec, w czasie montazu urzadzenia nalezy podtgczy¢ tgcznik sterowania hamulca do obwodu hydraulicznego.

Rozpoczecie pracy

Minimalne cisnienie wymagane do zwolnienia hamulca (patrz tabela) musi by¢ mniejsze niz 320 bar.

|_|_

s
—

I

orrorzzezzze,

Dane techniczne

Hamulec 4.. 6...
Charakterystyka A|lB|D|F|H|K|L|[B]C G| K |B[]c|[E[]G[KI[L
Moment M:s 5 |10 |16 |26 | 33|40 |44 | 40 | 50 | 63 | 80 | 100 | 85 | 110 | 150 | 210 | 260 | 320
hamujacy [daNm]
Minimalne
cisnienie bary |10 |20 [ 30|20 |25 |30 |33 |20|27 |20 | 25| 32 [14| 19 | 25 | 19 | 24 | 28
zwalniania
hamulca
Maksymaine | . 320
cisnienie
Cigzar kg 10 [ 18 | 35

UWAGA: Statyczny moment obrotowy Mbs jest maksymalnym momentem, jaki moze wywiera¢ hamulec.

Pod wptywem obcigzen dynamicznych moment hamujgcy jest zmniejszany. Rzeczywiste wartosci Mbs mogg
wahac sie w zakresie od -5% do +15% wartosci znamionowych podanych w tabeli.
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Instalowanie motoreduktora

Jezeli motoreduktor dostarczany jest w formie catkowicie zmontowanej, podczas jego zamocowywania nalezy
stosowac srodki ostroznosci i przestrzegac instrukcji podanych powyze;j.

W odniesieniu do potgczen elektrycznych i hydraulicznych, nalezy z kolei odwotywac sie do dwdch przyktadowych
schematow przedstawionych ponizej. Sg to jedynie schematy ogdlne, poniewaz kazda konkretna instalacja
posiada wifasne, specjalne wymagania, ktére muszg by¢ oceniane oddzielnie w kazdym przypadku przez
Producenta.

Naped z silnikiem elektrycznym.

L3 L2

T} ~ _
Wi1| (V1] (U1
5484 5484 [[HIHQ —
00O 000 32 w2

T T
L1/ L2|L3 L1 L2| L3
- - ~N 1~ o
w2|uz2|v2 | W2 u2| v2
S5 &
o O 0O

Ut vi wi

M~ ~ T

Ut v1 w1

W2 V2
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Naped z orbitalnym silnikiem hydraulicznym TRASMITAL MG

Oprocz instrukcji okreslajgcych zasady instalacji przektadni, w przypadku instalacji silnika hydraulicznego nalezy
réwniez przestrzega¢ nastepujgcych instrukcji.

a) Podtaczanie do obwodu hydraulicznego

Silnik moze by¢ zainstalowany zaréwno w zamknietym jak i otwartym obwodzie.

W przypadku instalacji w obwodzie otwartym, stosowany zawér elektromagnetyczny lub zawér regulacyjny moze
by¢ zaworem z zamknietym Srodkiem lub zaworem otwartym.

Linia obwodu podtgczona do otworu zasilajgcego silnika hydraulicznego musi by¢é zawsze wyposazona w zawér
nadmiarowy cisnieniowy wzorcowany dla ciSnienia nie wyzszego niz maksymalne cisnienie silnika. Patrz:
schematy obwodu hydraulicznego przedstawione ponize;.

Obwod zamkniety Obwad otwarty

¥ 3F G/

RV Zawor regulacyjny z
\ zamknietym $rodkiem

RV A

i

XTI

N

Zawor regulacyjny z otwartym
Srodkiem

RV = zawory nadmiarowe ci$nieniowe wzorcowane dla pRV < pmax.

Jezeli nie jest to mozliwe z tego wzgledu, ze obwdd musi uruchamia¢ rowniez inne urzgdzenia przy wyzszym
cidnieniu, lub zawor regulacyjny jest zaworem z zamknietym $rodkiem oraz silnik napedza czesci o wysokiej
inercji, wtedy konieczne jest zainstalowanie pomocniczych zaworéw nadmiarowych cisnieniowych jak najblizej
silnika.

il

2
L
N2

X

RV

RV = zawory nadmiarowe cisnieniowe wzorcowane dla pRV < pmax.
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b) Podtaczanie otworu spustowego T

Standardowe silniki dostarczane sg bez otworu spustowego. W takim przypadku, silnik wyposazony jest w
wewnetrzne odprowadzanie cieczy.

Takie rozwigzanie spetnia wymagania wigkszosci zastosowan, w ktérych wystepuje przerywane obcigzenie i
srednie cisnienie napedowe o wartosci mniejszej niz 50% maksymalnego, znamionowego cisnienia silnika.

Kiedy silnik obcigzony jest w sposdb ciggty lub w sposéb przerywany, przy czym obcigzony on jest przez wiecej
niz 50% czasu pracy i srednie ci$nienie napedowe jest wieksze niz 50% znamionowego, maksymalnego
cidnienia, wtedy konieczne jest zamdwienie silnika z zewnetrznym odprowadzaniem cieczy i podtgczenie otworu
spustowego T do zbiornika. Patrz schematy przedstawione ponize;:

Wewnetrzne odprowadzanie cieczy Zewnetrzne odprowadzanie cieczy

c) Sterowanie hamulca
Motoreduktory wyposazone w hamulec dostepne sg w dwdéch wersjach wykonania silnika:
BO2P lub PO1S.

W wersji BO2P stosowane jest wewnetrzne sterowanie hamulca i sterowanie to jest prowadzone bezposrednio
przez silnik.

Natomiast w przypadku wersji PO1S ci$nienie sterowania hamulca musi by¢ dostarczane przez pomocniczg linie
obwodu sterowania hamulca.

Patrz schematy przedstawione ponize;j:

Obwod zamkniety Obwaod otwarty

Eﬁﬁj

d) Rodzaj ptynu hydraulicznego
Nalezy stosowac hydrauliczny ptyn mineralny o lepkosci ISO VG 46 (46 Cst przy t = 40°C).
Podczas pracy urzadzenia, temperatura ptynu powinna utrzymywac sie w zakresie od +30°C do +70°C.

XTI

b X IHIT G
|
Ay
Al

b
i
S rAll
i
i
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e) Filtrowanie

Aby zapewni¢ niezawodnos$¢ dziatania silnika oraz dtugi okres jego uzytkowania, obwdd hydrauliczny musi byé
wyposazony w filtr zdolny do zagwarantowania nastepujacych pozioméw czystosci ptynu:

klasa 9 NAS 1638

klasa 6 SAE

klasa 18/15 SO DIS 4406

Naped za pomoca silnika hydraulicznego

Wszystkie silniki muszg by¢ napetnione ptynem hydraulicznym przed rozpoczeciem ich pracy oraz podczas
instalacji.

Przy napetnianiu silnika ptynem hydraulicznym, otwdr spustowy nalezy ustawi¢ w jego najwyzszym potozeniu.
Nalezy upewni¢ sie, ze przewody poprowadzone sg w sposéb uniemozliwiajgcy opréznienie obudowy silnika z
ptynu i tworzenie sie korkdw powietrznych w przewodach, co moze mie¢ negatywny wptyw na efektywno$c
zasysania podczas pracy pompy.

FZN
N
7Y

|

|

|

T

‘

I
(S
4 |

A - B = Linie zasilania

T = Odprowadzanie ptynu

& Bonfiglioli 31

Riduttori



POLPACK (@)

systemy napedowe i sterowania

5.5 - SMAROWANIE

Przed rozpoczeciem pracy przektadni, nalezy ja napetni¢ srodkiem smarnym do poziomu odpowiedniego dla

okreslonej pozycji montazu przektadni.

Srodek smarny oraz jego wzgledng lepkos¢ nalezy wybra¢ na podstawie ponizszej tabeli, zgodnie z rodzajem pracy
wykonywanej przez przektadni¢ oraz w zaleznosci od temperatury otoczenia.

A\

dostarczanym wraz z przektadnia.

Jezeli dostarczona przektadnia jest juz zalana olejem, przed jej zainstalowaniem nalezy
zastgpi¢ korek zaslepiajacy, zaktadany na czas transportu, korkiem odpowietrzajgcym

(A1)
. Wartos¢ . Wartos¢
G(vzv ;r:t(l::kril;a Skok gwintu momentu G(vzv ;rt‘t::;i';a Skok gwintu momentu
y dokrecenia [Nm] Y dokrecenia [Nm]
M14 15 15— 20 178" 28 10-15
M16 15 15— 20 14" 19 10-15
M18 15 15— 20 3/8" 19 15— 20
M20 15 20-30 112" 14 20-30
M22 15 2030 3/4” 14 20-30
M24 15 20-30
M30 2 3040 17 11 30-40
M42 3 40-50
(A2)
INSTALACJE PRZEMYSLOWE MASZYNY SAMOBIEZNE
Normy ISO .. z charakterystykami EP Normy SAE z charakterystykami API GL5
Temp. otoczenia | -10°C/+30°C | +10°C/ +30°C -20°C ] +60°C -20°C ] +30°C +10°C | +45°C
ISO VG 150 ISO VG 220 ISO VG 150-220 SAE 80W/90 SAE 85W/140
AGIP BLASIA 150 BLASIA 220 | BLASIA SX 150-220 ROTRA MP ROTRA MP
ARAL DEGOL BG 150 DECZ% BG | becoL pas 150-220 GETRIEBEOL HYP | GETRIEBEOL HYP
ENERGOL ENERGOL EVERSYN
BP GR XP 150 GR XP 220 EXP 150-220 HYPOGEAREP | HYPOGEAREP
CASTROL ALPHA SP 150 | ALPHA SP 220 | ALPHASYN EP 150-220 HYPOY HYPOY
N.L. GEAR N.L. GEAR RPM UNIVERSAL | RPM UNIVERSAL
CHEVRON COMPOUNDS | COMPOUNDs | ' =SRA SYRTHETIC GEAR GEAR
EP 150 EP 220 LUBRICANTS LUBRICANTS
ESSO SPARTANEP | SPARTANEP | SPARTANSEP 150- | GEAROIL GX GEAR OIL GX
150 220 220 PONTONICMP | _PONTONIC MP
FUCHS RENOLIN CKC | RENOLIN CKC | RENOLIN UNISYN CKC | TITAN SUPER TITAN SUPER
150 220 150-220 GEAR GEAR
KLUBER KLUBEROIL | KLUBEROIL KLUBERSYNT
GEM1-150 GEM1-220 EG 4 150-220
Qs GOYA 150 GOYA 220 EL GRECO 220
MOBILGEAR 600 | MOBILGEAR | MOBILGEAR SHC XPM
MOBIL XP 150 600 XP 220 150220 MOBILUBEHD | MOBILUBE HD
MOBILGEAR | MOBILGEAR | oo s00 150220
XMP 150 XMP 220
MOLYCOTE L-0115 L0122 (211512122
SUPER SUPER TAURO
REPSOL TAURO 220 SYNTET. 150-220
OMALA S4 GX 150-220
SHELL OMALA S2 G 150 OMA;g‘Osz Sl OMALA S4 WE 150- SPIRAX HD SPIRAX HD
320
TOTAL CARTEREP 150 | “ARTEREP | CARTER SH 150220 | TRANSMISSION | TRANSMISSION

B (PAG) Oleje syntetyczne na bazie poliglikolu alkilenowego
(PAO) Oleje syntetyczne na bazach polialfaolefinowych
[] Oleje mineralne z dodatkami EP

UWAGA: Niedopuszczalne jest mieszanie olejow o réznych bazach!

Smarowanie hamulca
Hamulce wielotarczowe smarowane sg tym samym olejem co przektadnia.

32

@ Bonfiglioli

Riduttori




i)
ML

%

POLPACK (@)

systemy napedowe i sterowania

A Zgodnie z Dyrektywa Europejska 94/9/EC w przekiadniach przeznaczonych do stref
zagrozonych wybuchem moga by¢ stosowane jedynie smary i oleje syntetyczne. Gatunki i

@ rodzaje odpowiednich smaréw podano w powyzszej tabeli.

Przedstawiona tabela przedstawia oleje rekomendowane.

Nalezy pamieta¢, ze BONFIGLIOLI dopuszcza rowniez stosowanie innych olejéw nie ujetych w powyzszym
zestawieniu, a charakteryzujgcych sie podobnymi parametrami gwarantowanymi przez producenta oleju.

Zastosowanie innego oleju, o identycznych parametrach jak wymienione powyzej, nie wymaga pisemnej zgody

przedstawiciela BONFIGLIOLI i nie bedzie podstawag do odrzucenia ewentualnych reklamaciji.

6.0 - TESTOWANIE PRZEKLADNI

Przektadnia zostata poddana wstepnym testom fabrycznym przez producenta, jednak nie uwzgledniajg one
warunkéw rzeczywistych w miejscu instalacji.

Przed przekazaniem urzadzenia do uzytkowania nalezy przetestowac¢ prace przektadni w sposob przedstawiony

w niniejszym rozdziale.

Przed uruchomieniem przektadni nalezy upewnic¢ sig, czy:
. Pozycja montazu przektadni jest zgodna z oznaczong na tabliczce znamionowe;.
. Poziom oleju w przekfadni jest prawidtowy i nie ma przeciekow.

. Podczas pracy, przektadnia jest odpowiednio wentylowana i nie bedzie narazona na dziatanie

promieniowania z zewnetrznych Zrddet ciepta.

o Podczas pracy, temperatura powietrza w otoczeniu nie przekracza okreslonej na tabliczce znamionowe;j

przektadni.

Jest odpowiedni dostep do korka kontroli poziomu oleju, odpowietrzajgcego i spustowego.
Na przekfadni nie nagromadzit sie pyt w ilosci wiekszej, niz 5mm grubosci.

Po zakonczeniu instalacji przektadnia zostata doktadnie wyczyszczona.

Zainstalowane sg wszystkie ostony.

2006/42/EC oraz wszelkich pozostatych obowigzujgcych przepiséw dotyczgcych bezpieczenstwa.

Maszyna, w ktérej montowana jest przektadnia zgodna jest z wymogami Dyrektywy Maszynowej

o Systemy zasilania elektrycznego i sterowania sg odpowiednie i dziatajgce, jak stanowi norma EN 60204 -

1, oraz sg odpowiednio uziemione zgodnie z normag EN 50014.
o Zasilanie silnika elektrycznego jest zgodne z danymi na tabliczce znamionowej silnika.

Pomiar temperatury powierzchni przektadni

. Maksymalna temperatura powierzchni przekfadni zalezy od predkosci obrotowej, przenoszonego
obcigzenia oraz temperatury otoczenia i cyrkulacji powietrza wokét przektadni. Nie moze nigdy

przekroczy¢ 135°C.

. Dane dotyczace temperatur zamieszczone na tabliczce znamionowej, odnoszg sie¢ do warunkow
otoczenia i instalacji uwzglednionych podczas doboru przektadni przez projektanta. Nawet niewielkie
odchylenia od tych warunkéw (np. mniejsza przestrzen montazowa) mogg mie¢ znaczny wplyw na

gromadzenie sie ciepfa.

o W trakcie odbioru, nalezy dokona¢ pomiaru temperatury powierzchni w takich samych warunkach, w
jakich przektadnia bedzie normalnie pracowata. Pomiaru temperatury powierzchni nalezy dokona¢ na
potgczeniu przektadni z silnikiem w miejscach najbardziej ostonietych przed dziataniem strugi powietrza

od wentylatora chtodzgcego silnika.
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8 Strefa pomiaru
temperatury
MAX 80°C

WAZNE:

Maksymalna temperatura osiggnigta zostaje po okoto 1 godzinie pracy pod obcigzeniem.

Temperatura korpusu w najcieplejszym miejscu, mierzona w ustalonych ekstremalnych warunkach
pracy, nie powinna przekracza¢ wartosci 80°C.

W przypadku, gdy temperatura przekracza podang powyzej wartos¢, nalezy niezwiocznie wytgczy¢
przektadnie i skontaktowac sie z biurem technicznym producenta.

Jednoczesnie nalezy sprawdzi¢, czy poziom hatasu i wibracji podczas pracy przektadni nie przekracza
zalecanych wartosci ( 85dB, zadnych wyczuwalnych drgan).

Jezeli wszystkie powyzsze inspekcje i pomiary przebiegly pomys$inie oraz Scisle zastosowano sie do zalecen
zawartych w niniejszej instrukcji, wowczas mozna przystgpi¢ do uzytkowania.

Przed rozruchem urzadzenia, nalezy sprawdzi¢ i upewni¢ sie, ze:
o Urzadzenie nie zostato zamontowane w potencjalnie wybuchowej atmosferze (olej, kwas,
gaz, opary, promieniowanie) oraz jest wolne od nawarstwien pytu o gtebokosci wigkszej niz
5 mm
o Podczas pracy przektadnia jest w wystarczajgcym stopniu wentylowana oraz nie jest
wystawiona na dziatanie promieniowania pochodzgcego z zewnetrznych zrddet ciepta
A o Podczas pracy przekfadni, temperatura powietrza chtodzgcego nie przekracza 40 °C
o Wszystkie korki do sprawdzania poziomu oleju i korki wlewowe oraz korki odpowietrzajgce
sqg tatwo dostepne
@ o Wszelkie wyposazenie dodatkowe zamontowane na przektadni posiada certyfikaty ATEX
. Przektadnie z watkami drgzonymi, z tarczg lub bez tarczy skurczowej, zostaty wiasciwie
zamocowane, w sposob opisany w niniejszej instrukcji obstugi
o Przektadnia zostata doktadnie wyczyszczona po jej zainstalowaniu
. Wszystkie ostony sg zainstalowane w celu uniemozliwienia przypadkowego zetkniecia sie
operatorébw z obracajgcymi sie czesciami urzadzenia oraz, ze uszczelki olejowe sa
szczelne

7.0 - EKSPLOATACJA URZADZENIA

Przed wprowadzeniem przektadni do eksploatacji, Uzytkownik musi zapewni¢, ze urzadzenie, w ktorym
przektadnia jest zainstalowana, zgodne jest ze wszystkimi odpowiednimi dyrektywami, szczegdlnie tymi, ktére
dotyczg bezpieczenstwa i higieny pracy.

ﬁ Przekfadnia nie moze by¢ uzywana w obszarach i Srodowiskach:

o w ktorych wystepujg wysoce korozyjne opary lub opary o dziataniu Sciernym, dym lub pyt.
. w ktorych przektadnia styka sie bezposrednio z sypkimi wyrobami spozywczymi.
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ﬁ Strefy zagrozenia i osoby narazone:

W przypadku przektadni, wystajgca czes¢ watu stanowi zagrozenie dla oséb narazonych na
bezposrednie zetkniecia si¢ z watem (zgniecenie, przeciecie, uwigzienie czesci ciata). W
szczegolnosci, kiedy przektadnia pracuje w trybie automatycznym, dostepna czes¢ watu musi by¢
zabezpieczona za pomocg ostony.

8.0 - KONSERWACJA

ﬁ Prace konserwacyjne i zwigzane z wymiang czesci muszg by¢ wykonywane przez technikow,

specjalistow w dziedzinie prac konserwacyjnych, przeszkolonych w zakresie przestrzegania
odpowiednich przepisow prawa dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy oraz
zaznajomionych ze specyficznymi problemami wystepujacymi w otoczeniu instalacji.

ﬁ Przed wykonaniem jakichkolwiek prac dotyczacych urzadzenia, operator musi najpierw

wylaczy¢ zasilanie przektadni i upewni¢ sie, ze przektadnia nie pracuje, jak réwniez podjac
wszelkie konieczne srodki ostroznosci zabezpieczajace przed jej przypadkowym wiaczeniem
lub niespodziewanym poruszeniem czesci przekladni (co moze by¢ spowodowane przez
zawieszone fadunki lub dziatanie podobnych czynnikéw zewnetrznych).

Ponadto, muszg by¢ podjete wszelkie dodatkowe srodki ostroznosci zapewniajace ochrone
srodowiska naturalnego (np. usuwanie resztek gazu lub pytu, etc.).

Przed rozpoczgciem wykonywania jakichkolwiek prac konserwacyjnych, nalezy wigczyé wszelkie
zainstalowane urzgdzenia zabezpieczajgce oraz, jezeli to konieczne, poinformowaé osoby pracujgce w
poblizu o planowanych pracach. Odgrodzi¢ obszar wokét urzadzenia i uniemozliwi¢ dostep do wszelkich
urzgdzen, ktére, w razie ich wigczenia, moglyby stanowi¢ Zzrédio niespodziewanego zagrozenia dla
zdrowia i bezpieczenstwa.

Zuzyte czesci sktadowe urzadzenia nalezy zastepowacé oryginalnymi czesciami zamiennymi.

Nalezy stosowa¢ srodki smarne (olej i smar) zalecane przez producenta urzadzenia.

W przypadku wykonywania prac dotyczgcych przekfadni, zawsze nalezy wymieniaé wszystkie uszczelki i
uszczelnienia na nowe i oryginalne.

W przypadku koniecznosci wymiany jednego tozyska, dobrg praktyka jest dokonanie wymiany réwniez
drugiego fozyska podpierajgcego ten sam wat.

Zaleca sie dokonanie wymiany oleju smarujgcego po przeprowadzeniu wszystkich prac konserwacyjnych.

Powyzsze instrukcje majg na celu zapewnienie sprawnego i bezpiecznego dziatania przekfadni.

Producent urzadzenia nie przyjmuje Zadnej odpowiedzialno$ci za obrazenia oséb i uszkodzenia czeéci
skfadowych urzadzenia powstate na skutek stosowania nieoryginalnych czesci zapasowych i wykonywania innych
niz ustalone prac, ktére zmieniajg wymagania dotyczace bezpieczenstwa, bez wczesniejszej, wyraznej zgody
udzielonej przez Producenta.

W przypadku zamawiania czesci zapasowych dla przektadni, nalezy powotywac si¢ na wtasciwy katalog czesci
zamiennych.

czesciami i odpadami powstalymi podczas prac konserwacyjnych.
Wszystkie materiaty tego typu nalezy usuwaé w sposéb okreslony przez odpowiednie
przepisy prawa.

ﬁ Nie nalezy zanieczyszczaé¢ srodowiska naturalnego ptynami zanieczyszczajacymi, zuzytymi

f . Przed rozpoczeciem prac serwisowych lub naprawczych dotyczacych wewnetrznych czesci

. Nalezy przestrzega¢ harmonogramu regularnej kontroli i konserwacji w celu zapewnienia
wiasciwego  funkcjonowania urzgdzenia oraz skutecznosci zabezpieczenia
przeciwwybuchowego.

. Gwinty zdemontowanych czesci zawsze nalezy zabezpiecza¢ swiezym Srodkiem Loctite

510 lub innym Srodkiem o podobnych wtasciwosciach i zakresie stosowania.

sktadowych przekfadni, przed otwarciem obudowy nalezy odczekaé az do catkowitego
ochtodzenia przekfadni, aby unikngé oparzen spowodowanych przez ciggle gorgce czesci

przekfadni.

o Po zakonczeniu prac konserwacyjnych, nalezy upewni¢ sie, ze wszystkie $rodki
bezpieczenstwa i urzadzenia zabezpieczajgce zostaly zastosowane i ponownie
nastawione.

. Po wykonaniu prac konserwacyjnych i naprawczych nalezy gruntownie oczysci¢
przekfadnie.

o Po zakonczeniu prac konserwacyjnych, nalezy dokreci¢ wszystkie korki odpowietrzajgce,

wlewowe i stuzgce do sprawdzania poziomu, przyktadajgc moment dokrecenia o okreslonej
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wartosci (tabela A1 na stronie 30).

. Po zakonczeniu wszystkich prac konserwacyjnych, wszystkie uszczelnienia muszg by¢
ponownie zatozone i zapewniona musi by¢ ich szczelnos¢, zgodnie z zaleceniami.
. Niezaleznie od typu przekfadni, w przypadku wymiany pierscienia uszczelniajgcego, nalezy

kazdorazowo przed zamontowaniem pierScienia, posmarowacC jego obrzeze cienka
warstwg smaru (zel Fluorocarbon 880 ITP lub inny $rodek o podobnych wtasciwosciach i
zakresie zastosowania).

o Do napraw przekfadni nalezy stosowac¢ jedynie oryginalne czesci zamienne.

8.1 - KONSERWACJA RUTYNOWA

A\

(A3)

Przektadnie nalezy utrzymywaé w stanie maksymalnej sprawnosci, co uzyskuje sie poprzez
przestrzeganie harmonogramu konserwacji rutynowej.

Prawidlowa konserwacja zapewnia maksymalne osigagi urzadzenia, wydiuzony okres jego
uzytkowania i ciggta zgodnos¢ z przepisami dotyczacymi bezpieczenstwa.

Czestotliwosé Czes¢ urzadzenia Rodzaj kontroli Dziatanie

Sprawdzic, czy Zatrzymaé maszyne i

Przy rozruchu

Obudowa przektadni

temperatura zewnetrznej
czesci obudowy nie
przekracza 75-80 °C

skontaktowac sie z Serwisem
Technicznym Bonfiglioli

Oryginalny $rodek smarny
dostarczony z urzgdzeniem

Wymieni¢

Wymieni¢ na nowy $rodek
smarny

po 200 godzinach Sprawdzi¢ moment Dokreci¢ z okreslong
Zewnetrzne elementy ztgczne | zabezpieczenia wartoscig momentu
elementéw dokrecenia
Sprawdzi¢ poziom oleju . i S
L L Serwisowac lub wymieni¢
. Zewnetrzne uszczelnienia i Sprawdzi¢ wzrokowo, czy - e
1000 godzin - . - 0 czesci w zaleznosci od
uszczelki nie wystepujg przecieki b
oleju potrze
Doktadnie sprawdzi¢
5000 godzin Uszczelnienia i uszczelki poziom zuzycia/starzenia | Wymieni¢ stare/zuzyte

przekfadni sie uszczelnien uszczelnienia i uszczelki

zewnetrznych

Wymiany oleju nalezy dokonywaé z czestotliwoscig uzalezniong od $redniej temperatury osigganej przez olej
podczas pracy oraz od typu oleju zgodnie z tabelg (A4) ponizej:

(A4)
Temperatura oleju w Czestotliwosé wymiany oleju (w godz. pracy)
°C Olej mineralny* Olej syntetyczny PAO Olej syntetyczny PAG
<65 8 000 25000 25000
65 - 80 4 000 15 000 15000
80-95 2 000*@ 12 500 12 500

*) niezaleznie od podanej wartosci olej pracujgcy w podanym zakresie temperatur nalezy wymieniac¢ 1 raz w roku.
@) nie zaleca sie stosowania oleju mineraln. przy pracy ciggtej w przypadku osiggania temp. w zakresie 80-95°C
#) rekomendowane jest sprawdzanie oleju co kazde 6 miesigcy

Niezaleznie od wymiany rutynowej, kazdy olej nalezy wymieni¢ po pierwszych okoto 200
godzinach pracy kazdej nowej przektadni.

A\
A\
&

Mniejsze wielkosci przektadni wstepnych serii VF,W oraz A, ktére wystepujg w wersjach tgczonych
3/V i 3/A nie wymagajg wymiany oleju w catym okresie eksploataciji.
Nalezy w tym zakresie zawsze zastosowac sie do oddzielnej Instrukcji przektadni A,C,F,VF,W.

W przypadku instalacji urzadzenia w strefach 21 i 22, Uzytkownik musi opracowac i
realizowa¢ program regularnego czyszczenia wszystkich powierzchni i wglebien, aby
zapobiec powstawaniu nawarstwien pytu o glebokosci wigkszej niz 5 mm.

Co 1000 godzin pracy urzadzenia lub po 6 miesigcach:
o Nalezy zmierzy¢ temperature powierzchni na potgczeniu pomiedzy przektadnig i silnikiem
oraz w punktach, ktére sg najbardziej oddalone od wentylatora chtodzgcego silnika.
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Maksymalna zmierzona temperatura nie moze by¢ wieksza niz 75-80°C, jak rowniez taka
temperatura nie moze zostac¢ przekroczona podczas pracy urzadzenia.

Co 5000 godzin pracy urzadzenia:

o Wymieni¢ olej syntetyczny i smar tozyskowy, jezeli przektadnia nie jest smarowana
jednorazowo na caty okres jej uzytkowania.
. Wymieni¢ wszystkie dostepne z zewnatrz pierscienie uszczelniajgce, chyba ze wymiana ta

zostata juz przeprowadzona na skutek probleméw wystepujgcych przed zaplanowanym
terminem wykonania prac konserwacyjnych.

8.2-

WYMIANA OLEJU

f Nie wolno mieszac oleju ktérym napetnione sg przektadnie z jakimkolwiek innym rodzajem oleju.

W przypadku uzupetienia poziomu/wymiany nalezy uzyé tylko oleju jaki zostat zastosowany przez
producenta.

i"j W przypadku przektadni tgczonych serii 3/V i 3/A, nalezy zawsze jednoczesnie zastosowac sig do

o=

oddzielnej Instrukcji przektadni A,C,F,VF,W w zakresie przektadni wstepnej (serii VF,W lub A).
Mniejsze wielkosci przektadni wstepnej nie wymagajg wymiany oleju w catym okresie eksploataciji.

Oczysci¢ przektadnie z zanieczyszczen zewnetrznych.

Umiesci¢ odpowiedni pojemnik pod korkiem spustowym.

Wykreci¢ korek spustowy.

Wykreci¢ korek i odpowietrzajgcy lub inny zaslepiajgcy nad poziomem oleju, aby umozliwi¢ swobodny
wyptyw i pozwoli¢ na sptynigcie oleju do pojemnika.

& Wskazane jest spuszczanie oleju gdy jest ciepty.

Odczekac¢ kilka minut, az caty olej sptynie z przekfadni, a nastgpnie wkreci¢ korek spustowy ponownie na
wlasciwe miejsce (sprawdzajgc uszczelke) i dokreci¢é z wymaganym momentem (tabela AO0). Jesli
przektadnia jest wyposazona w korek spustowy magnetyczny, nalezy go przed wkreceniem doktadnie
oczyscic.

Napetni¢ przektadnie nowym olejem do odpowiedniego poziomu zgodnie z Zatgcznikiem 1 niniejszej
instrukc;ji.

Dokreci¢ korek wlewu oleju (sprawdzi¢ uszczelke).

Oleje, rozpuszczalniki i detergenty sg toksyczne i szkodliwe dla zdrowia:
- mogg wywotywac podraznienia w bezposrednim kontakcie ze skérg

f - mogg powodowac zatrucie w przypadku wdychania ich oparéw

- mogg mie¢ dziatanie toksyczne lub Smiertelne w przypadku potknigcia.

Nalezy postugiwac sie nimi z zachowaniem szczegolnej ostroznosci stosujgc odpowiednie Srodki
ochrony osobistej. Nie nalezy zanieczyszczaé takimi preparatami srodowiska naturalnego.
Preparaty nalezy utylizowa¢ w sposéb okreslony w obowigzujgcych przepisach prawnych.

f Nie uzywac do czyszczenia przektadni rozpuszczalnikéw ani innych detergentéw niekompatybilnych

8.3-

z materiatem konstrukcyjnym przekfadni.
Nie kierowaé strumienia wody pod wysokim cisnieniem bezposrednio na przektadnie.

SPRAWDZANIE SPRAWNOSCI DZIALANIA PRZEKLADNI

Usung¢ wszelki pyt z przekfadni i obudowy silnika.

Sprawdzi¢, czy natezenie hatasu powodowanego przez przektadnie przy ciggtym obcigzeniu nie zmienia
sie. Nadmierne wibracje lub hatas mogg by¢é oznaka zuzycia uktadu kinematycznego kot zebatych
przektadni lub uszkodzenia tozyska.

Sprawdzi¢ moc pobierang przez urzadzenie oraz napiecie, poréwnujgc je z odpowiednimi wartosciami
znamionowymi podanymi na tabliczce znamionowej silnika.

Sprawdzi¢ stopien zuzycia powierzchni ciernych i uszczelnienia hamulca silnika, (jezeli jest zamontowany)
oraz, w razie koniecznosci, wyregulowac odstep.

Sprawdzi¢ uszczelki/uszczelnienia, korki i obudowe pod katem wystepowania wyciekoéw $rodka smarnego.
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o Sprawdzi¢ wszystkie potgczenia srubowe pod katem ich zuzycia, odksztatcenia i wystepowania korozji
oraz dokreci¢ je catkowicie, nie przekraczajgc jednak przy tym dopuszczalnej wartosci momentu
dokrecenia.

8.4 - CZYSZCZENIE

Oczyscic¢ przektadnie z wszelkiego pytu i odpadéw powstatych podczas jej pracy. Nie nalezy przy tym uzywac
rozpuszczalnikéw lub innych srodkow, ktére nie sg odpowiednie dla materialu, z ktérego zbudowana jest
przektadnia oraz nie nalezy kierowac strumienia wody o wysokim cisnieniu na przekfadnie.

9.0 - WYMIANA CZESCI

. Nalezy niezwtocznie wymienia¢ czesci i komponenty urzadzenia, jezeli nie gwarantujg jego
& bezpiecznego i niezawodnego dziatania.

. Nigdy nie nalezy wykonywac prowizorycznych napraw urzadzenia.

. Stosowanie nieoryginalnych czesci zamiennych nie tylko uniewaznia gwarancje urzadzenia,

lecz moze réwniez stanowi¢ zagrozenie dla wtasciwego dziatania przektadni.

9.1 - DEMONTAZ SILNIKA KOLNIERZOWEGO - STANDARD IEC

W wyniku dtugotrwatej pracy wat silnika moze ulec zapieczeniu w tulei przektadni. Mogg wéwczas wystgpic
problemy z odtgczeniem silnika od przektadni. Jest to wynikiem wystepowania zjawiska korozji ciernej (Frettingu)
oraz przeptywu pragdéw wirowych w wale silnika.

Sposobem na zminimalizowanie tego zjawiska jest smarowanie watu silnika przed zmontowaniem z przektadnig
smarem Kluberpaste 46MR 401 lub odpowiednikiem o podobnych wtasciwosciach i zakresie zastosowan.

Jesli jednak wyijecie silnika sprawia trudnosci, nie nalezy uzywac¢ do tego celu wkretakéw w formie dzwigni dla
wywarcia wiekszej sity, gdyz mogtyby ulec uszkodzeniu kotnierze tgczace i ich powierzchnie. Nalezy postapi¢ jak
wskazano ponizej.

NAWIERCIC | NAGWINTOWAC

—F

SCIAGACZ UDAROWY

1

=

1. Nawierci¢ i nagwintowac¢ wat silnika od strony wentylatora (jesli gwint taki nie wystepuje).
2. Wkreci¢ sciggacz udarowy (wybijak).
3. Odkreci¢ $ruby mocujace silnik z przektadnig.
4. Wazruszy¢ wat silnika przy uzyciu sity bezwtadnosci $ciagacza.
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9.2 - WYCOFYWANIE PRZEKLADNI Z EKSPLOATACJI

Wycofywanie przektadni z eksploatacji musi by¢ przeprowadzane jedynie przez operatorow przeszkolonych w
zakresie przestrzegania odpowiednich przepiséw prawa dotyczgcych bezpieczenstwa i higieny pracy.

Nie nalezy zanieczyszcza¢ srodowiska naturalnego elementami urzadzenia, ktére nie ulegajg biodegradaciji,
srodkami smarnymi i materiatami niezelaznymi (guma, PVC, zywice, etc.). Wszystkie tego typu materialy nalezy
poddawacé utylizacji zgodnie z okre$lonymi przepisami prawa dotyczgcymi ochrony srodowiska.

Nie nalezy ponownie uzywac¢ czesci lub elementéw sktadowych urzadzenia, ktére wydajg sie by¢ w
dobrym stanie technicznym, jezeli zostaty one uprzednio sprawdzone lub wymienione przez
wykwalifikowany personel i zakwalifikowane jako niezdatne do dalszego uzytku.
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10.0 - WYKRYWANIE | USUWANIE USTEREK

Ponizej przedstawione informacje majg stuzy¢ jako pomoc w lokalizowaniu i usuwaniu uszkodzen i awarii. W
niektorych przypadkach, wystepujace problemy moga by¢ spowodowane przez urzgdzenie lub maszyne, do
ktorej zamontowana jest przektadnia i dlatego tez, przyczyny awarii oraz sposoby ich usuwania bedg opisane w

dokumentaciji technicznej przygotowanej przez Producenta danej maszyny lub urzgdzenia.

USZKODZENIE

PRZYCZYNA

DZIALANIA ZAPOBIEGAWCZE

Zbyt wysoka temperatura fozyska

Zbyt niski poziom oleju

Uzupetni¢ olej do wiasciwego
poziomu

Zuzyty olej

Wymieni¢ olej

Wadliwe tozyska

Skontaktowac sie z
autoryzowanym serwisem

Zbyt wysoka temperatura robocza
przekfadni

Zbyt wysoki poziom oleju

Sprawdzi¢ poziom oleju

Zuzyty olej

Wymieni¢ olej

Zanieczyszczenia w oleju

Wymieni¢ olej

Nietypowy hatas podczas pracy

Uszkodzone kota zebate

Skontaktowac sie z
autoryzowanym serwisem

Zbyt duzy luz osiowy tozyska

Skontaktowac sie z
autoryzowanym serwisem

Wadliwe lub zuzyte tozyska

Skontaktowac sie z
autoryzowanym serwisem

Nadmierne obcigzenie przektadni

Zmniejszy¢ obcigzenie do wartosci
znamionowych podanych w
Katalogu

Zanieczyszczenia w oleju

Wymieni¢ olej

Nietypowy hatas powodowany
przez zamocowanie przekfadni

Poluzowane $ruby mocujgce

Dokreci¢ sruby momentem
dokrecenia o okreslonej wartosci

Zuzyte $ruby mocujgce

Wymieni¢ sruby

Przecieki oleju

Zbyt wysoki poziom oleju

Sprawdzi¢ poziom oleju

Nieodpowiednie uszczelki
obudowy/potgczenia

Skontaktowac sie z
autoryzowanym serwisem

Zuzyte uszczelniacze

Skontaktowac sie z
autoryzowanym serwisem

Przektadnia nie pracuje lub pracuje
z trudnoscia

Zbyt duza lepkos¢ oleju

Wymieni¢ olej (patrz: tabela
zalecanych $rodkéw smarnych)

Zbyt wysoki poziom oleju

Sprawdzi¢ poziom oleju

Nadmierne obcigzenie przektadni

Wprowadzi¢ zmiane projektowg
napedu, aby dostosowaé
urzgdzenie do rzeczywistego
wymaganego obcigzenia

Wat zdawczy nie obraca sie przy
pracujgcym silniku

Uszkodzone kota zebate

Skontaktowac sie z
autoryzowanym serwisem
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ZALACZNIK 1 —- SPRAWDZANIE POZIOMU OLEJU W PRZEKLADNIACH

WYKONANYCH JAKO ZGODNE Z ATEX
(przeciwwybuchowych).

® >

Przektadnie sg zazwyczaj wyposazone w korki stuzgce do sprawdzania poziomu oleju.
Aby sprawdzi¢ poziom oleju, nalezy najpierw zlokalizowac korek do sprawdzania poziomu oleju.

- Potozenie poziome:
Zdjac¢ korek i wprowadzi¢ w otwor pret o odpowiedniej wielkosci i ksztatcie przedstawionym na
rysunku.

-  Polozenie pionowe:

Przy uzyciu preta nalezy sprawdzi¢, czy poziom oleju utrzymuje sie pomiedzy oznaczeniami
MIN i MAX, a nastepnie, ponownie wkreci¢ korek.

Jezeli poziom oleju jest nizszy niz 3 mm ponizej poziomu przelewu oleju, nalezy uzupeti¢ olej i
sprawdzi¢ przyczyne spadku poziomu oleju.

J [ Upewnic¢ sie, czy jest ustawiony
Vi | rownolegle w stosunku
do otworu gwintowanego

Przektadnie zgodne z wymaganiami Dyrektywy ATEX 2014/34/UE i zaprojektowane na potrzeby
pionowej pozycji pracy, zazwyczaj posiadajg rozprezeniowg komore oleju wyposazong w korki
obstugowe, stuzace do wlewania oleju, sprawdzania poziomu oleju i odpowietrzania.

Z uwagi na to, ze w przypadku zastosowania rozprezeniowej komory oleju, poziom oleju jest
najczesciej wyzszy od najwyzej potozonego korka w korpusie przektadni a wlot z komory do
przektadni znajdowac sie moze ponizej tego korka, podczas napetniania przez komore nalezy:

- wspomniany korek wykreci¢(najwyzej potozony w korpusie przektadni)

- dolewac olej przez komore rozprezeniowg do czasu pojawienia sie oleju w otworze po korku

- wkrecié¢ korek i dolac olej do zaznaczonego w komorze poziomu

Zapobiegnie to tworzeniu sie poduszki powietrznej ktéra moze uniemozliwi¢ skuteczne smarowanie
(np. dla wersji 3..R.....VK..U..).
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ZALACZNIK 2 — ILOSCI OLEJU

e Pozycja pracy e Pozycja pracy
A T [] B0 u* P*
0,6 1,0 0,9 1,2 1,7 1,5
09 1.3 1.2 1,5 2,0 1,8
12 1,6 1,5 1,8 23 2,1
1,5 1,9 1,8
0,8 1,2 1,1 16 2.1 19
1,1 15 1,4 19 2.4 2.2
14 1,8 1,7 22 2.7 25
1,7 2,1 2,0
1,3 23 2,0 2.2 2.8 2,6
1,6 26 23 25 3,1 2,9
1,9 2.9 2,6 2.8 34 3,2
2.2 3,2 2.9
14 24 2.2 23 2.9 2,7
1,9 2,9 2,7 2.8 3,4 3,2
2.2 3.2 3,0 3,1 3,7 3,5
25 35 3.3
1,6 2,6 24 25 3,1 2.9
2,1 3,1 29 3,0 3,6 3.4
24 34 3,2 3,3 3,9 3,7
27 3,7 35
25 35 32 4.0 5,0 48
33 43 4,0 48 58 5,6
36 46 43 51 6,1 59
3,9 4.9 46
3,5 5,0 4,5 6,0 8,0 7.0
45 6,0 55 7,0 9,0 8,0
5,0 6,5 6,0 75 9,5 8,5
53 6,8 6,3
4,0 55 5,0 65 85 75
5,0 6,5 6,0 75 9,5 8,5
55 7,0 6,5 8,0 10 9
5.8 73 6,8
5,0 6,5 6,0 13 15 14
6,3 7.8 73 11 13 12
7.1 8,6 8,1 12 14 13
74 8,9 8.4
7,0 12 10 14 19 17
9,0 14 12 16 21 19
10 15 13 17 22 20
11 16 14
9,0 14 12 16 21 19
12 17 15 19 24 22
13 18 16 20 25 23
13 18 16
17 25 21
19 27 23 25 33 29
20 28 24 28 36 32
15 23 19
19 27 23
21 29 25 27 35 31
22 30 26 30 38 34
18 26 22
22 30 26
24 32 28 30 38 34
25 33 29 33 41 37
20 35 30
26 41 36
29 44 39 38 52 48
30 45 40 42 56 52
25 40 35
35 50 45
40 55 50
43 58 53 48 63 58
35 55 45
45 65 55
50 70 60
53 73 63
56 76 66
60 80 70
UWAGA. Podane wartosci okreslajg jedynie ilosci oleju przyblizone.
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TA-TE-TF-TD | OA-OE-OF-OD
AA--EA-FD AF-EF-FE AE-EE-FF AD-ED-FA VAVCVF10 | QA-QE-QF-QD
wejscie wejscie wejscie wejscie wejscie wejscie
=5l S =] O =il IS =il ==l A (=il
- P(IEC) - P(IEC) - P(IEC) - P(IEC) - P(IEC)
PIEC)| HS Hs Hs Hs Hs HS
3/V 00 L3 0,9 0,9 0,9 0,9 1,3 1,2
3V 01 L3 11 0,12 0,12 11 0,12 11 0,12 11 0,12 15 | 012 14 0,12
3/V03L3 1,6 0,25 0,25 1,6 0,31 1,6 0,31 1,6 0,38 2,6 0,31 2,3 0,25
3/V 04 L3 1,9 1,9 1,9 1,9 2,9 27
31V 05 L3 21 0,38 0,38 21 0,43 21 0,43 21 0,52 31 0,52 29 0,38
3/V 06 L3 3,3 33 33 33 43 4
3V 10 L4 71 0,64 0,64 71 0,76 7 0,76 7 0,85 86 0,76 81 0,76
3/V07L3 4,5 45 45 45 6 5,5
3V 11 L4 10 2.4 2.8 10 2,6 10 2,6 10 1,7 15 1,9 13 1,9
3V13 L4 13 13 13 13 18 16
3/V 09 L3 5 5 5,0 5 6,5 6
3V10L3 6.3 6,3 6,3 6,3 7.8 7.3
3IV 14 L4 19 43 4,5 19 3,9 19 3,9 19 3,0 27 35 23 35
3IV15 L4 21 21 21 21 29 25
3IV 16 L4 24 24 24 24 32 28
3V 11L3 9 9 9 9 14 12
3V13L3 12 12 12 12 17
3V 14 L3 17 7.8 9.6 17 6.7 17 6.7 25 50 21 5.5 ;g 55
3V 17 L4 29 29 29 29 44
3IV15L3 19 19 19 19 27 23
3IV18 L4 40 11 15 40 8,9 40 9,4 40 75 55 9,5 50 9,5
3IV19 L4 50 50 50 50 70 60
3/V16 L3 22 22 22 22 30 26
3IV17L3 26 23 28 26 16,8 26 17,5 26 10,7 41 17 36 17
3IV21L4 56 56 56 56 76 66
Smarowanie wystarczajgce na caty okres uzytkowania przektadnia (bez koniecznosci wymiany oleju)
U
TA-TE-TF-TD OA-OE-OF-OD
AA-EA-FD VAVEVE-IO QA-QE-QF-QD AD-ED-FA AF-EF-FE AE-EE-FF
3/A00L2 0,60 1,4 1,0 1,4 0,9 1,4 0,6 1,4 0,6 1,4 0,6 1,4
3/A01L2 0,80 23 1,2 23 1,1 23 0,8 23 0,8 23 0,8 23
3/A03L2 1,3 3,2 23 3,2 2,0 3,2 1,3 3,2 1,3 3,2 1,3 3,2
3/A 04 L2 1,4 3,8 2,4 3,9 2,2 3,9 14 45 14 5,0 14 4.2
3/A05L2 1,6 4,0 2,6 4,1 24 4,1 1,6 4,7 1,6 5.2 1,6 4.4
3/A 06 L2 25 4,9 3,5 8,1 3,2 4,7 2,5 8,4 2,5 11 2,5 9,2
3/A 07 LA 35 6,8 5,0 8,1 45 12 3,5 15 35 18 3,5 15

Smarowanie wystarczajgce na caty okres uzytkowania przektadnia (bez koniecznosci wymiany oleju)

UWAGA: Przektadnie planetarne kombinowane (tgczone z innymi

przektadniami),

smarowanie czesci planetarnej i wstepnej slimakowej (3/V), lub wstepnej walcowo-stozkowej (3/A).
Wszystkie czynnosci konserwacyjne dotyczace kontroli poziomu oleju oraz wymiany nalezy przeprowadzaé w obu
przektadniach niezaleznie.
Do tego celu mozna postuzy¢ sie odpowiednig instrukcjg przektadni ACFSWVF.

A\

posiadajg oddzielne

Mniejsze wielkosci przektadni wstepnych serii VF,W oraz A, ktére wystepujg w wersjach tgczonych
3/V i 3/A nie wymagajg wymiany oleju w catym okresie eksploataciji.

Nalezy w tym zakresie zawsze zastosowac sie do oddzielnej Instrukcji przektadni A,C,F,VF,W.
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INDEKS ZMIAN (R)

R1

Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian bez powiadomienia.

Niniejsza Instrukcja bez wczesniejszej zgody POLPACK Sp. z 0.0. nie moze by¢ kopiowana nawet cze$ciowo w zadnej postaci.
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Adresy i dane kontaktowe sieci sprzedazy
i serwisu w ponad 80 krajach swiata
(oddzialy fabryczne, montownie lokalne, dystrybutorzy)
znajduja sie na stronach internetowych:
www.polpack.com.pl

www.bonfiglioli.com

SIEDZIBA GLOWNA
BONFIGLIOL!I RIDUTTORI S.p.A.
Via Giovanni XXIII, 7/A

40012 Lippo di Calderara di Reno
Bologna (Wilochy)

Tel. (+39) 051 6473111

Fax (+39) 051 6473126
www.bonfiglioli.com
bonfiglioli@bonfiglioli.com

CZESCI ZAMIENNE BONIFIGLIOLI
POLPACK Sp. z0.0.

87-100 Torun

ul. Polna 129

tel. (+48) 56 655 92 35

fax. (+48) 56 655 92 38
www.polpack.com.pl
polpack@polpack.com.pl
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