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Przed przystgpieniem do eksploatacji
zakupionej przektadni:

1. upewnic sie, ze przektadnia jest zalana olejem,
jezeli nie — nalezy napefnic jg olejem do stanu
wskazanego przez instrukcje

2. zamontowac zatgczone odpowietrzniki zgodnie z
instrukcjg

3. zamontowac przektadnie w pozycji pracy, do ktorej
jest przeznaczona (pozycja pracy jest oznaczona na
tabliczce znamionowej)

Nieprzestrzeganie powyzszych zasad
prowadzi do uszkodzenia przektadni oraz
utraty gwaranciji.

W razie jakichkolwiek watpliwosci,
prosimy o kontakt z Doradcg Technicznym
firmy Polpack Sp. z o.0.
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1.0 - INFORMACJE OGOLNE
1.1 - CEL INSTRUKCJI

Niniejsza instrukcja obstugi opracowana zostata przez producenta w celu dostarczenia informacji dotyczacych
bezpieczenstwa transportu, przenoszenia, obstugi, instalacji, konserwacji, napraw, montazu i demontazu przektadni.

Wszelkie kryteria doboru technicznego i zamowienia zamieszczone zostaly w Katalogu. Oprocz przestrzegania
ustanowionych praktyk inzynieryjnych, informacje podane w niniejszej instrukcji nalezy doktadnie przeczyta¢ i
$cisle sie do nich stosowac¢.

Informacje dotyczace silnikéw elektrycznych, nie pokrywajace sie z informacjami na temat przekladni
dostarczane s3 z instrukcja uzytkownika odpowiednia dla danego silnika elektrycznego.

Nieprzestrzeganie zalecen zawartych w niniejszej instrukcji moze stwarza¢ zagrozenie dla zdrowia i zycia oraz moze
skutkowac stratami materialnymi.

Niniejsze informacje, dostarczone w jezyku dostawcy (polskim), moga by¢ réwniez dostepne w innych jezykach, w celu
spetnienia wymogdw prawnych i/lub handlowych.

Dokumentacja powinna byé przechowywana przez osobe do tego upowazniong i powinna zawsze by¢ udostepniana dla
celéw konsultaciji.

W przypadku utraty lub zniszczenia dokumentacji, nalezy niezwtocznie wystapi¢ bezposrednio do producenta o nowg
dokumentacje, podajac kod niniejszej instrukcji.

W chwili wypuszczenia na rynek przektadni, niniejsza instrukcja stanowita najlepiej opracowane i najrzetelniejsze zrédto
informaciji.

Producent zastrzega sobie prawo do dokonywania modyfikacji, uzupetnien i poprawek w instrukcji, jednakze bez
uznawania niniejszej publikaciji za nieprawidtowg czy btedna.

Szczegolnie istotne rozdzialy niniejszej instrukcji oraz wazne specyfikacje oznaczone zostaly symbolami, ktorych
znaczenie objasniono ponizej.

SYMBOLE:

A UWAGA - NIEBEZPIECZENSTWO

Symbol ten oznacza sytuacje powaznego niebezpieczenstwa, ktore w przypadku zignorowania
moga stwarza¢ powazne zagrozenie dla zdrowia i zycia pracownikow.

& UWAGA - ZACHOWAC OSTROZNOSC

Symbol ten oznacza koniecznos¢ zastosowania szczegdlnych srodkow ostroznosci w celu
unikniecia zagrozenia dla zdrowia i zycia pracownikow oraz strat materialnych.

& UWAGA - WAZNE
Symbol ten oznacza wazne informacje techniczne.

Instrukcje przedstawione na szarym tle obok takich symboli jak przedstawione obok, odnoszg sie
wytacznie do przektadni spetniajacych wymogi Dyrektywy “ATEX" 94/9/EC.

Czynnosci oznaczone tymi symbolami muszg by¢é wykonywane przez wykwalifikowanych pracownikéw,
specjalistycznie przeszkolonych w zakresie zasad BHP dla stref charakteryzujacych sie warunkami
potencjalnie wybuchowymi.

Nieprzestrzeganie niniejszej instrukcji moze powodowaé powazne zagrozenia dla bezpieczenstwa
cztowieka i otoczenia.

® >
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1.2 - IDENTYFIKACJA URZADZENIA

Na przektadni znajduje sie nastepujaca tabliczka znamionowa, zawierajgca wszelkie informacje odniesienia i niezbedne
zalecenia dotyczace bezpieczenstwa. Kod identyfikacyjny przektadni objasniony zostat w Katalogu.

Jezeli przektadnia dostarczana jest wraz z silnikiem, wéwczas wszelkie informacje dotyczace samego silnika zawarte sg
w instrukcji obstugi silnika.

Informacje na tabliczce znamionowej

Typ mechanizmu przektadniowego.
(e ™

Kod produktu, ewentualnie kod typu wejscia

COE | |

| | Miesiac / rok produkcii.

yggNT. | | | Pozycja montazu.

BONFIGLIOLI RIDUTTORI S.p.A.

ITALY

\&

Tabliczka znamionowa dla mechanizméw przektadniowych okreslonych przez ATEX:

Przetozenie przektadni.
iy

Typ mechanizmu przektadniowego.

Przetozenie przektadni.

fnype| li | N Kod produktu.
Code| | Mo | INm Moment obrotowy wyj. [Nm], przy n1=1400.
Mount.
Pos. | | B'| | C€ Pozycja montazu.
KO Jmn RO ] - )
' Miesigc / rok produkciji.
EN 26 ck[@ |/ 2D ck|D |C
=3\ B0 % LIPPO DI Maksymalna predkos¢ na wejsciu.
@i <k )
@ Numer Certyfikatu.

Klasa temperaturowa lub maksymalna

temperatura powierzchni.

Maksymalna temperatura powierzchni.

Oznakowanie CE — Ex
e  (QOgraniczenia srodowiskowe (temperatura otoczenia w granicach - 20°C - + 40°C).
e Maksymalna temperatura powierzchni: klasa temperaturowa T4 dla 2G i 130°C dla 2D.

Niektore typy przektadni, przedstawione w katalogu, stanowig odstepstwo od tej reguty i oznaczone
zostaty klasa temperaturowa T3 dla 2G lub 160°C dla 2G i 2D.

e  Organ certyfikujacy, w ktérym ztozono dokumentacije techniczna.

Czytelnos¢ tabliczki znamionowej

Tabliczka znamionowa oraz zawarte na niej informacje musza by¢ czytelne przez caty czas, w zwigzku z czym tabliczka
powinna by¢ odpowiednio i regularnie czyszczona.

W przypadku zniszczenia i/lub uszkodzenia tabliczki znamionowej, naruszajgcego czytelnos¢ tabliczki lub nawet jednej

ze znajdujacych sie na niej pozycji, uzytkownik zobowigzany jest wystapi¢ do producenta o nowa tabliczke znamionowa,
podajac informacje zawarte w instrukcji, i niezwtocznie jg wymienic.

BONFIGLIOLI
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1.3 - SLOWNIK | TERMINOLOGIA

Niektore z terminéw regularnie pojawiajacych sie w niniejszej instrukcji zostaty ponizej objasnione w celu
jednoznacznego okreslenia ich znaczenia.

Konserwacja rutynowa: zestaw czynnosci koniecznych do zapewnienia funkcjonalnosci i wydajnosci jednostek
napedowych. Harmonogram tych czynnos$ci ustalany jest zazwyczaj przez producenta, ktéry okresla wymagane
kwalifikacje i zadania.

Konserwacja nierutynowa: zestaw czynnosci koniecznych do zapewnienia funkcjonalnosci i wydajnosci zespotéw
napedowych. Czynnosci te nie sg uwzgledniane w harmonogramie ustalanym przez producenta i muszg byc¢
wykonywane przez wykwalifikowanego konserwatora urzadzen.

Wykwalifikowany konserwator urzadzen: upowazniony pracownik techniczny wyznaczony przy uwzglednieniu
kwalifikacji, umiejetnosci oraz wyszkolenia w zakresie obstugi urzadzen elekirycznych w dokonywaniu napraw i
nierutynowej konserwacji zespotéw napedowych.

Renowacja: na renowacje sktada sie wymiana tozysk i/lub elementéw mechanicznych, ktére zuzyty sie w takim stopniu,
ze mogq zaktéci¢ prawidiowg prace jednostki napedowej. Renowacja obejmuje takze weryfikacje stanu wszystkich
elementoéw sktadowych przektadni (przetacznikéw, uszczelek, otworéw wentylacyjnych, itp.). W przypadku uszkodzenia
kazdej z tych czesci, takg czes¢ nalezy niezwtocznie wymieni¢ ustalajac przyczyne uszkodzenia.

1.4 - POMOC TECHNICZNA

W celu uzyskania jakiejkolwiek pomocy technicznej nalezy kontaktowac sie z siecig sprzedazy producenta, podajac
informacje znajdujace sie na tabliczce znamionowej, przyblizong liczbe godzin pracy urzadzenia oraz rodzaj usterki.

1.5 - ODPOWIEDZIALNOSC PRODUCENTA

Producent zrzeka sie wszelkiej odpowiedzialnosci w przypadku:

] Uzytkowania przektadni z naruszeniem obowigzujgcych lokalnie przepiséw prawnych dotyczacych BHP i
zapobiegania wypadkom przy pracy.
Nieprawidtowej instalacji, ignorowania lub niewtasciwego stosowania zalecen zawartych w instrukcji obstugi.
Niewtasciwego lub wadliwego zasilania (silnikéw).
Modyfikacji i przerobek.
Prac przeprowadzonych na urzadzeniu przez niewykwalifikowane lub nieodpowiednie osoby.

Bezpieczenstwo przektadni zalezy réwniez od skrupulatnego stosowania sie do zalecen zawartych w niniejszej instrukc;ji
obstugi, w szczegélnosci:

L Zawsze uzytkowac przektadnie w jej zakresach pracy.

. Scigle przestrzegaé¢ harmonogramu konserwagii rutynowe.

] Upowazniac¢ jedynie przeszkolone osoby do przeprowadzenia przegladéw i napraw serwisowych urzadzenia.
] Stosowacé wytacznie oryginalne czesci zamienne.

f'z . Konfiguracje podane w katalogu przektadni sg jedynymi dozwolonymi.
Nie prébowaé uzytkowac przektadni w sposéb niezgodny z dostarczong instrukcja.
Zalecenia podane w niniejszej instrukcji nie zastepuja, lecz podsumowujg wymogi obowigzujacych
przepis6w prawnych dotyczacych bezpieczenstwa.

BONFIGLIOLI
k¥)  RIDUTTORI



I
gl

%

BEST . POLPACK (i)

&3 Bonfiglioli  systemy napedowe i sterowania

2.0 - INFORMACJE TECHNICZNE
2.1 - OPIS PRZEKLADNI

Przektadnia zostata zaprojektowana i wykonana do wbudowania w urzadzenie, w miare zapotrzebowania potaczona z
silnikiem elektrycznym w jeden zespdt napedowy, jako cze$¢ specyficznego zastosowania. Zaleznie od wymogow
zastosowania, przektadnia moze by¢ dostarczana w réznorodnych rozwigzaniach i konfiguracjach. Jest ona w stanie
spetni¢ szereg specyficznych wymagan przy zastosowaniu w przemysle mechanicznym, chemicznym, rolniczym,
spozywczym itp.

Firma BONFIGLIOLI dostarcza szeroki wachlarz akcesoriow i opcji, aby zapewni¢ najwiekszg elastycznos¢c. W celu
uzyskania bardziej szczeg6towych informacji technicznych i opiséw nalezy zapoznac¢ sie z Katalogiem.

Uzytkownik ponosi odpowiedzialno$¢ za uzytkowanie produktdw zalecanych przy instalacji i konserwacji przektadni
BONFIGLIOLI we wtasciwy sposéb i zgodnie z instrukcja.

SPECYFIKACJA BEZPIECZENSTWA DLA PRZEKLADNI WYKONANYCH ZGODNIE Z ATEX

Stosowaé wytacznie syntetyczne substancje smarne (oleje i smary)

Uszczelniacze typu VITON®

Zabezpieczaé przed odkreceniem wszystkie sruby zewnetrzne

Nakrywki otworéw wentylacyjnych z zaworami bezpieczenstwa

Podwojne uszczelniacze w przektadniach serii C, oraz uszczelniacze z warga odpylajacg we

A wszystkich pozostatych typach przektadni

Czesci i produkty, ktére moga pracowaé w maksymalnych zakresach temperatur

Zadnych metalowych elementéw na zewnatrz przektadni

Zadnych elementéw z tworzyw sztucznych mogacych gromadzi¢ tadunki elektryczne
Nieprzestawialny wskaznik temperatury dostarczany z kazda przektadnig

Przy instalacji w strefach 21 i 22, uzytkownik zobowigzany jest opracowaé i zastosowaé
harmonogram programu regularnego czyszczenia wszystkich powierzchni i szczelin w celu
unikniecia gromadzenia sie pytow w ilosci wiekszej, niz 5mm grubosci

° Aby zapobiec gromadzeniu sie zanieczyszczen w trudnodostepnych miejscach, przektadnie
wyposazone sga w réznego typu uszczelki w poblizu potaczen czesci ruchomych, kotnierzy
mocujacych oraz zewnetrznych otworéw gwintowanych.

2.2- ZGODNOSC Z NORMAMI

Wszystkie przektadnie lub silniki (gdy dostarczane sa wraz z silnikiem), zaprojektowane sg zgodnie z Podstawowymi
Wymogami BHP, “Dyrektywy w sprawie maszyn i urzadzen” 98/37/EC, oraz w razie zapotrzebowania, moga zosta¢
dostarczone z Deklaracjg Producenta — Aneks |IB, jak stanowi w/w dyrektywa.

Wszystkie silniki elektryczne firmy BONFIGLIOLI spetniajg wymogi Dyrektywy w sprawie niskiego napigcia pradu
elektrycznego 2006/95/EC oraz Dyrektywy w sprawie kompatybilnosci elektromagnetycznej 2004/108/EC.

Ponadto, w przypadku =zastosowania w warunkach potencjalnie wybuchowych, przekfadnie
zaprojektowane i zbudowane zostaty zgodnie z Podstawowymi Wymogami BHP (EHSR) Aneksu Il

A Dyrektywy ATEX 94/9/EC oraz zgodne sg z nastepujaca klasyfikacja:
Grupa urzadzen: Il.

Klasa: Gaz 2G — Pyt 2D.
Strefa: Gaz 1 — Pyt 21.
Maksymalna temperatura powierzchni: klasa temperaturowa T4 dla 2G i 130°C dla 2D.

Niektére mechanizmy przektadniowe przedstawione w Katalogu stanowig odstepstwo od tej
reguty i oznaczone zostaty klasa temperatur T3 dla 2G lub 160°C dla 2G i 2D.

BONFIGLIOLI
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2.3 - ZAKRESY | WARUNKI PRACY

Warunki otoczenia

e Zakres temperatury otoczenia dla pracy dla przektadni wynosi od -20°C do + 40°C. W temperaturach otoczenia
pomiedzy -20°C a -10°C, maszyna powinna by¢ przed rozruchem wstepnie ogrzana, wzglednie uruchomiona bez
obcigzenia. Petne obcigzenie dla przektadni mozna zadac po osiggnieciu przez przektadnie temperatury -10°C lub
wyzej. W przypadku koniecznosci pracy przektadni w temperaturze wykraczajgcej poza okreslony zakres, nalezy
skonsultowac¢ sie z przedstawicielem producenta w celu uzyskania dodatkowych informacji.

* Nie uzywac przektadni, chyba ze wyraznie zostata do tego zaprojektowana, w warunkach potencjalnie wybuchowych,
lub gdzie wymagane jest stosowanie urzgdzen przeciwwybuchowych.

e (Oswietlenie

ﬁ Jezeli konserwacja/naprawa przektadni odbywa sie w stabo oswietlonym pomieszczeniu, nalezy uzy¢
dodatkowych lamp w celu zapewnienia przeprowadzenia prac zgodnie z obowigzujacymi przepisami
BHP.

e Hatas - Drgania

Cisnienie akustyczne wytwarzane przez przekitadnig, mierzone przy petnym obcigzeniu w odlegtosci 1m od przektadni i
1,6m nad ziemig (bez drgan), wynosi ponizej 85 dB(A).

Drgania wytwarzane przez przektadnie nie stwarzajg zagrozenia dla zdrowia pracownikédw. Nadmierne drgania moga by¢
skutkiem awarii, co nalezy niezwtocznie zgtosic¢ i awarie usungc.

Modyfikacje konfiguracji przektadni badz pozycji montazu dozwolone sa jedynie po uprzednim uzyskaniu
autoryzacji od serwisu technicznego BONFIGLIOLI.

Brak uzyskania takiej autoryzaciji skutkuje uniewaznieniem certyfikatu ATEX.

Dane dotyczace maksymalnej temperatury powierzchni, zamieszczone na tabliczce znamionowe;j,
odnoszg sie do pomiaréw dokonanych w normalnych warunkach otoczenia i instalacji. Nawet niewielkie
odchylenia od wspomnianych warunkéw (np. mniejsza szafka montazowa) mogg mieé¢ znaczny wptyw na
gromadzenie sie ciepta.

©P> >
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3.0 - INFORMACJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

3.1 - NORMY BEZPIECZENSTWA

Przeczyta¢ uwaznie zalecenia podane w niniejszej instrukcji obstugi oraz zamieszczone bezposrednio na
przektadni, w szczegdlnosci te dotyczace bezpieczenstwa.

Osoby wyznaczone do pracy z przektadnia musza byé odpowiednio przeszkolone podczas catego okresu
eksploatacji urzadzenia w zakresie umiejetnosci i doswiadczenia w pracy z tego typu urzadzeniami oraz winny
by¢ wyposazone w odpowiednie narzedzia i osobisty sprzet bezpieczenstwa (jak stanowi Rozporzgdzenie
Prawne 626/94). Niezastosowanie sie do tych wymogow stwarza zagrozenie dla zdrowia i zycia.

Stosowac¢ przektadnie wytacznie w zastosowaniach przewidzianych przez producenta. Niewtasciwe uzycie
urzadzenia moze stwarza¢ zagrozenie dla zdrowia i zycia oraz skutkowac¢ stratami materialnymi.

ﬁ Zastosowania okreslone przez producenta sa zastosowaniami przemystowymi, dla ktérych

przektadnia zostata zaprojektowana.

Przektadnie nalezy utrzymywac¢ w stanie najwyzszej wydajnosci poprzez dotrzymywanie terminéw harmonogramu
konserwaciji rutynowej. Wtasciwa konserwacja umozliwia prace mechanizmu z najwyzszg wydajnoscig w ciggu
dtugiego okresu eksploataciji urzadzenia, zgodnie z przepisami bezpieczenstwa.

Podczas prac przy przektadni w miejscach trudnodostepnych lub niebezpiecznych, nalezy upewni¢ sie, ze osoba
obstugujaca urzadzenie oraz pozostate osoby zastosowaly odpowiednie Srodki bezpieczenstwa zgodnie z
obowigzujacymi przepisami BHP.

Wszelkie prace konserwacyjne, naprawcze oraz inspekcje moga by¢ przeprowadzane wytacznie przez
wykwalifikowanego konserwatora urzadzen, w petni znajacego istniejace zagrozenia. Dlatego tez konieczne jest
wprowadzenie procedur operacyjnych dotyczacych szczegdlnych rodzajow zagrozen oraz ich zapobiegania dla
catego urzadzenia. Konserwator urzadzen powinien zawsze pracowac podejmujac szczegolne srodki ostroznosci,
w petni stosujac sie do obowigzujacych norm BHP.

i Jezeli konserwacja przektadni ma zostaé przeprowadzona w warunkach potencjalnie wybuchowych,

operator musi najpierw odtaczy¢ zasilanie pradem elekirycznym i upewnic¢ sie, ze jest on catkowicie
wytaczony. Operator musi takze podja¢ wszelkie $rodki ostroznosci na wypadek przypadkowego
ponownego uruchomienia urzadzenia, badz na wypadek jakichkolwiek jego czesci poruszajacych sie bez
ostrzezenia.

Ponadto, nalezy réwniez podja¢ wszelkie odpowiednie $rodki bezpieczenstwa otoczenia (np.
wyeliminowanie pozostatosci gazéw lub pytéw itp.).

Podczas pracy z przektadnig nalezy stosowa¢ wytacznie odziez i sprzet ochronny wskazane w instrukcji dla
uzytkownika dostarczonej przez producenta lub okreslone przez obowigzujace przepisy prawne dotyczace
bezpieczenstwa przy pracy.

Zuzyte czesci wymienia¢ wytacznie na oryginalne czesci zamienne. Stosowac wytgcznie preparaty smarujgce
(oleje i smary) zalecane przez producenta.

Nie zanieczyszcza¢ s$rodowiska odpadami. Wszelkie odpady nalezy utylizowa¢ zgodnie z obowigzujacymi
przepisami prawnymi.

Po dokonaniu wymiany preparatu smarujgcego (oleju lub smaru) nalezy oczysci¢ powierzchnie mechanizmu oraz
obszar wokoét urzadzenia dla zapewnienia bezpiecznego przemieszczania sie pracownikéw.

BONFIGLIOLI
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4.0 - PRZENOSZENIE | TRANSPORT
4.1 - OPAKOWANIE

Standardowe opakowanie przy dostawie, chyba Ze ustalono inaczej, nie jest zabezpieczone przed opadami
atmosferycznymi i przeznaczone jest do przewozu drogg ladowa, nie morska, oraz przystosowane jest do warunkéw
ostonietych i bez wilgoci. Mozliwe jest przechowywanie w odpowiednich warunkach przez okres dwu lat, pod
przykryciem i w temperaturze -15°C - +50°C, przy wilgotnosci wzglednej nie przekraczajacej 80%. Przechowywanie w
innych warunkach wymaga specjalnego opakowania.

Dla utatwienia przenoszenia ciezkie opakowania mozna umiescic¢ na paletach.

Najczesciej wystepujace opakowania pokazano na rysunkach ponize;j.

- Drewniana skrzynia do r6znorodnych towaréw przewozonych droga morska.

- Paleta kartonowa, badz karton bez palety dla pojedynczych produktéw i zestawow.

Pakowanie poziome L
Pakowanie pionowe

Z chwilag otrzymania przesytki nalezy sprawdzi¢, czy dostarczony towar odpowiada

& wyszczegolnionemu w zamowieniu, oraz czy nie zostatl uszkodzony lub nie jest w jakikolwiek
sposob wadliwy. Wszelkie niezgodnosci nalezy zgtosi¢ przedstawicielowi dostawcy niezwtocznie.
Zgtoszenie niezgodnosci po czasie diuzszym niz 14 dni od otrzymania , moze zostaé¢
nieuwzglednione.

Materialy opakowaniowe nalezy utylizowaé¢ w sposob okreslony przez obowiazujace przepisy prawne.

%) BONFIGLIOLI
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4.2 - WSKAZOWKI DOTYCZACE PRZENOSZENIA

Opakowania nalezy przenosi¢ zgodnie z zaleceniami producenta oraz umieszczonymi bezposrednio na opakowaniach.
Poniewaz masa i ksztatt opakowan moze utrudnia¢ ich przenoszenie reczne, nalezy uzy¢ specjalnego sprzetu w celu
unikniecia uszkodzenia opakowan oraz uszkodzen ciata. Osoby upowaznione do wykonywania tych czynnosci musza
by¢ odpowiednio przeszkolone i posiada¢ stosowne doswiadczenie w wykonywaniu tego rodzaju pracy dla zapewnienia
bezpieczenstwa wtasnego oraz pozostatych zaangazowanych oséb.

Osoba upowazniona do przenoszenia takiego towaru musi podja¢ odpowiednie srodki ostroznosci
dla zapewnienia bezpieczenstwa wlasnego oraz pozostatych zaangazowanych osob.

4.2.1 - Przemieszczanie opakowan
U] Przygotowa¢ odpowiednig rowng powierzchnie w celu dokonania wytadunku opakowan.

] Przygotowac sprzet wymagany do przenoszenia opakowan. Sprzet podnoszaco-przenoszacy (np. dzwig lub
wozek widtowy) musi by¢ odpowiedni do obstugiwania fadunku o danej masie i rozmiarach, biorgc pod uwage
jego punkty zaczepowe oraz srodek ciezkosci. W razie potrzeby informacje te wskazane sga na samym
opakowaniu. Cigzkie opakowania nalezy zabezpieczy¢ tancuchami, pasami i linami stalowymi upewniwszy sie, ze
sg one w stanie utrzymac obcigzenie, ktére zazwyczaj jest wyszczegdlnione.

] W trakcie przenoszenia tadunku nalezy utrzymywaé go na tym samym poziomie w celu zapewnienia jego
stabilnosci i/lub unikniecia przechylenia sie i wypadniecia tadunku.

4.2.2 - Przemieszczanie sprzetu

Wszystkie nastepujace czynnosci nalezy wykonaé z nalezyta ostroznoscia i starannoscia bez
wykonywania nagtych ruchéw.

. Okresli¢ punkty zaczepowe do unoszenia przekifadni. Dla uzyskania takich informacji nalezy zajrze¢ do
Zatacznika 4 niniejszej instrukcji obstugi.

] Przygotowac przektadnie do podniesienia poprzez doczepienie paséw, hakéw, strzemion, klamer itp. do punktow
zaczepowych, lub ewentualnie, do przemieszczenia tadunku mozna uzyé¢ palety. W przypadku uzycia dzwigu,
nalezy najpierw uniesé przektadnie pionowo do géry, a nastepnie wyjaé jg z opakowania.

. W przypadku uzycia wozka widtowego lub wézka paletowego, nalezy wyja¢ opakowanie i umiesci¢ widly wozka
we wskazanych pozycjach.

] Poczatkowo nalezy unies¢ tadunek bardzo powoli i upewnic sie, ze jest stabilny.

U] Przenies¢ przektadnie na powierzchnie roztadunkowa i delikatnie obnizy¢ do wtasciwej pozycji, uwazajac by nie

wywotac nagtego kotysania podczas przemieszczania.

Jezeli przekladnia sprzezona jest z silnikiem elektrycznym, nie nalezy uzywaé uchwytow
umieszczonych na silniku do podnoszenia catego tadunku, chyba ze zostalo to wyraznie
wskazane.

BONFIGLIOLI
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4.3 - SKLADOWANIE

5.

6.

Nie nalezy przechowywac przektadni w nadmiernie wilgotnych warunkach lub w miejscu wystawionym na
dziatanie czynnikow atmosferycznych (nie sktadowaé na zewnatrz).

Nie umieszczac przektadni bezposrednio na gruncie.

Umieszcza¢ przektadnie na stabilnej podstawie po upewnieniu sie, ze nie istnieje ryzyko ich przypadkowego
przemieszczenia.

Przechowywa¢ opakowane przektadnie (jesli jest to dozwolone) zgodnie z instrukcja umieszczong na
opakowaniu.

Nowe przektadnie dostarczane sg w stanie umozliwiajgcym ich przechowywanie w wyzej wspomnianych
warunkach w okresie do 6 miesiecy.

Jezeli przektadnia sktadowana jest przez okres dtuzszy, niz 6 miesiecy, nalezy podja¢ nastepujace dodatkowe
Srodki ostroznosci:

Pokry¢ wszystkie powierzchnie zewnetrzne konserwacyjnym preparatem antykorozyjnym, jak na przyktad Shell
Ensis lub odpowiednikiem o podobnych wtasciwosciach i zakresie zastosowan.

Napetni¢ przektadnie olejem do petna.

VAN
&

SRODKI OSTROZNOSCI, jakie nalezy podjaé w przypadku przywrécenia przektadni do pracy po okresie
sktadowania.

Waly zdawcze oraz powierzchnie zewnetrzne musza zosta¢ doktadnie oczyszczone z produktu
przeciwrdzewnego i wszelkich innych zanieczyszczen (uzyé standardowego rozpuszczalnika).
Czynnosci te nalezy wykonywaé poza obszarem zagrozonym wybuchem.

Rozpuszczalnik nie moze mie¢ kontaktu z uszczelniaczami, gdyz mogtby je uszkodzi€.

Jezeli olej lub materiat ochronny uzyty podczas sktadowania nie jest kompatybilny z syntetycznym olejem
uzywanym podczas pracy przektadni, woéwczas wnetrze mechanizmu nalezy doktadnie oczysci¢ przed
napetnieniem olejem roboczym.

Okres eksploatacji smaru tozyskowego zostaje skrocony w przypadku, gdy mechanizm sktadowany jest
przez okres dtuzszy niz 1 rok.

Smary tozyskowe nalezy stosowac tylko syntetyczne.

10
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5.0 - MONTAZ

5.1 - MONTAZ PRZEKLADNI

Caly proces montazu nalezy zaplanowa¢ w oparciu o ogoélny projekt urzadzenia. Osoba

é upowazniona do wykonania tej czynnosci powinna w razie koniecznosci wprowadzi¢ plan

bezpieczenstwa w celu zapewnienia bezpieczenstwa wszystkich oséb bezposrednio
zaangazowanych w instalacje oraz musi scisle przestrzega¢ wszelkich obowiazujacych przepisow
BHP.

Jezeli ma zosta¢ zainstalowany silnik przektadniowy, wéwczas nalezy najpierw zapozna¢ sie z instrukcjg uzytkowania
silnika.

1.

2.
3.

S e

10.

11.

Doktadnie usuna¢ pozostatosci materiatdbw opakowaniowych i produktéw ochronnych z przektadni, zwracajac
szczeg6lng uwage na powierzchnie sprzegajace/taczace.

Sprawdzi¢, czy dane umieszczone na tabliczce znamionowej zgodne sg z wyszczegdlnionymi w zaméwieniu.
Upewni¢ sie, ze konstrukcja do ktorej przektadnia ma zostaé zamontowana jest wystarczajgco mocna i
wytrzymata, by utrzymac jej mase i naciski robocze.

Sprawdzi¢, czy urzadzenie, na ktérym przektadnia ma zosta¢ zainstalowana jest wytaczone i nie moze zostac
przypadkowo wtgczone ponownie.

Upewnic¢ sie, ze wszystkie powierzchnie taczace maszyny sg wykonane z zachowaniem wymaganej tolerancji
wymiardw i potozenia.

Upewnic sie, ze wal/wat lub wat/otwor zostaty doktadnie dopasowane do siebie w celu ich potaczenia.
Zamocowac odpowiednie zabezpieczenia chronigce przed zewnetrznymi czesciami ruchomymi przektadni.

Jezeli otoczenie stwarza dla przektadni lub ktérejkolwiek z jej czesci zagrozenie korozja, nalezy podja¢ srodki
ostroznosci wymagane dla otoczenia agresywnego. W takim przypadku nalezy skontakiowaé sie z serwisem
sprzedazy firmy BONFIGLIOLI.

Zalecamy stosowanie pasty ochronnej na wszystkich potaczeniach pomiedzy przektadnig a silnikiem oraz
pozostatymi czesciami (Kliberpaste 46 MR 401 lub odpowiednik o podobnych wtasciwosciach i zakresie
zastosowan) w celu zapewnienia optymalnego potaczenia i ochrony przed korozjg cierng - frettingiem. Pomoze to
zabezpieczy¢ uktad przed trudnosciami przy roztgczaniu.

W celu zapewnienia skutecznego potaczenia, waty napedzane powinny by¢ wykonane w tolerancjach podanych
w tabelach (A16), (A17), (A18), (A19), (A20) i (A21) oraz w Zataczniku 3 do niniejszej Instrukcji.

W przypadku instalacji na zewnatrz i wyposazenia w silnik elektryczny, silnik nalezy chroni¢ przed bezposrednim
dziataniem promieni stonecznych oraz warunkami atmosferycznymi za pomoca oston lub obudowy. Nalezy takze
upewnic¢ sie, ze urzadzenie jest odpowiednio wentylowane.

Teraz nalezy kontynuowac czynnosci instalacyjne w nastepujacy sposéb:

1.
2.

Umiesci¢ przektadnie w poblizu miejsca instalacji.

Zamontowac¢ przektadnie i przymocowac jg do konstrukcji w wyznaczonych miejscach. Przektadnia powinna
zostaé przymocowana do konstrukcji nosnej we wszystkich punktach mocujacych na wskazanych dla danego
sposobu mocowania kotnierzach lub tapach.

Zlokalizowa¢ korek zaslepiajacy przeznaczony do transportu (zazwyczaj oznaczony kreskami lub kolorem
czerwonym) i zastgpi¢ dotgczonym korkiem odpowietrzajgcym.

Dokreci¢ sruby mocujace i sprawdzi¢, czy korki dokrecone sg do momentu podanego w tabeli (A0).

Napetni¢ lub uzupetni¢ przektadnie olejem, zgodnie z metoda stosowang do napetniania danego typu przekfadni
uwzglednionych w niniejszej instrukcji obstugi. Czes$¢ przektadni jest standardowo fabrycznie napetniana
dtugozywotnym olejem syntetycznym bez koniecznosci wymiany. Pokazuje to tablica (A1):

BONFIGLIOLI
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(A0)
Moment dokrecania [Nm]
+5% /-10%
Rozmiar sruby
Klasa sruby
8,8 10,9
M4 3 3,8
M5 59 8,0
M6 10,3 13,0
M8 25,5 32
M10 50 64
M12 87,3 110
M14 138,3 180
M16 210,9 275
M18 306 390
M20 432 540
M22 592 720
M24 744 930
M27 1100 1400
M30 1500 1850
Rozmiar gwintu korka Moment[sr(:ll](recanla
1/8" 5
1/4" 7
3/8" 7
1/2" 14
3/4" 14
1" 25
(A1)

C 05 C11 c21 C 31 C35 caH C 51 C 61 Cc70 C 80 C 90 C 100
A10 A 20 A 30 A 35 A4 A 50 A 55 A 60 A70 A 80 A 90
F10 F 20 F 25 F 31 F 41 F 51 F 60 F 70 F 80 F 90
S 10 S 20 S 30 S 40 S 50
VF27 | VF30 | VF44 | VF49 | VF130 | VF150 | VF 185 | VF 210 | VF 250
W 63 W 75 wge | W110

[ | Smarowanie olejem dtugozywotnym nie wymagajacym wymiany.

[ ] Smarowanie olejem dtugozywotnym nie wymagajacym wymiany wytacznie dla przektadni wykonanych jako
zgodne z ATEX.

BONFIGLIOLI
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Przektadnie walcowe proste serii C w wielkosciach C 11, C 21 i C 31 nie sa wyposazone w korki
do kontroli poziomu oleju.

Przektadnie walcowo-stozkowe serii A w wielkosciach A 10, A 20 i A 30 nie sa wyposazone w korki
do kontroli poziomu oleju wylacznie w pozycjach mocowania B6 i B7.

Dla tych typow przektadni nalezy odnies¢ sie do Zatacznika 1 niniejszej Instrukcji Obstugi.

Przed instalacjq nalezy sprawdzi¢ przektadnie w nastepujacy sposob:

1.

2.

3.

We wszystkich typach przektadni poziom oleju nalezy sprawdzac¢ przez zatyczke wlewu oleju (typu
przelewowego) za pomoca przyrzadu opisanego w Zataczniku 1 (przyrzad nie jest dostarczany).
Do pierwszego napetnienia i kolejnych uzupetnien nalezy uzyé wytacznie oleju zalecanego.

Ustawi¢ przektadnie w pozycji montazu wskazanej dla danej przektadni w Zataczniku 1. Odczekac
kilka minut do ustabilizowania si¢ poziomu oleju wewnatrz przektadni.

Umiesci¢ bagnet kontroli poziomu oleju w otworze, jak pokazano na rysunku (S4) lub (S5) i zmierzyé
odlegto$¢ miedzy poziomem oleju a zewnetrzng krawedzig obudowy. Wartos¢ te nalezy poréwnaé z
wartosciami w mm podanymi w Zataczniku 1, tabelach (A7) i (A8), w zaleznosci od pozycji montazu
dla danej przektadni.

Jezeli pomiar wskazuje warto$¢ nizsza od zalecanej, nalezy uzupetni¢ olej do odpowiedniego
poziomu, jak wskazano w katalogu.

® P>

Montaz przektadni sklasyfikowanych wedtug Dyrektywy 94/9/EC

Mechanizmy przektadniowe kategorii 2D nalezy instalowa¢ zgodnie z warunkami norm EN 1127-1 i
EN 50281-1-2. Osoba dokonujgca instalacji musi by¢ zatem w petni poinformowana i przeszkolona w
tym zakresie.

Pracownik dokonujacy instalacji musi mie¢ swiadomos¢ klasy obszaru instalacji wg. ATEX, jak tez
zagrozen zwigzanych z obecnoscig warunkéw potencjalnie wybuchowych, zwracajac szczeg6lng
uwage na zagrozenie wybuchem lub pozarem, i tym samym podja¢ szczegdlne srodki ostroznosci.
Wszelkie prace konserwacyjne, montazowe i demontazowe powinny by¢é wykonywane poza
obszarem zagrozonym wybuchem przez odpowiednio przeszkolonych pracownikéw.

Upewni¢ sie, ze wszystkie dodatkowe czesci (przewody, zigcza, uszczelnienia dtawnicowe
przewodoéw, zespoty chtodzace itp.) spetniajg Podstawowe Wymogi BHP dyrektyw ATEX. Nalezy
postugiwac sie nimi zachowujac szczegblng ostroznosé w celu unikniecia zmiany ich charakterystyki.
Usuna¢ korki zaslepiajace otwory gwintowane, jesli zostaty umieszczone w celu zabezpieczenia przy
transporcie.

Podczas montazu przektadni za pomoca ramienia reakcyjnego, upewnic sie, ze podczas tej operaciji
czesci metalowe poruszajace sie wzgledem siebie nie wchodzg w kontakt ze soba. W razie potrzeby
nalezy umiesci¢ miedzy nimi niemetalowe elementy przeciwcierne zgodnie z Dyrektywg 94/9/EC.

Nie zbliza¢ do przektadni zadnych przedmiotéw o opornosci elektrycznej wiekszej, niz 10° Q.
Zainstalowa¢ ostony w celu wyeliminowania niebezpiecznego gromadzenia sie pytu i cieczy na
uszczelkach watow petnych oraz dla ich ochrony mechaniczne;j.

W przypadku instalaciji silnika motoreduktora w pozycji pionowej skierowanej w dét, silnik elektryczny
musi by¢ wyposazony w daszek ochronny wentylatora.

Wat zdawczy i wszystkie kota pasowe lub inne czesci napedowe musza by¢ idealnie wyréwnane
wzgledem siebie.

Przektadnie instalowa¢ wytgcznie w pozycji montazu do jakiej zostata wykonana - okreslonej w
zaméwieniu. Przekfadnie mozna instalowaé z tolerancjg pochylenia rzedu * 5° wzgledem
teoretycznej ptaszczyzny montazu.

Jezeli przektadnia dostarczana jest bez oleju, nalezy ja zamontowaé, a dopiero potem napetnic¢
olejem.

Przymocowaé przektadnie do ptaskiej, wolnej od wibracji powierzchni wytrzymujacej naprezenia
skrecajace, jakie przektadnia wytwarza w czasie pracy. Upewnic sie, ze powierzchnie stykowe nie
ulegty deformacji pod wptywem dokrecenia srub mocujacych.

Do zamocowania przektadni nalezy uzy¢ srub klasy minimum 8.8, zas do instalacji ciezkich - $rub
10.9. Moment dokrecania okreslony zostat w tabeli (AQ). W celu unikniecia odkrecania sie srub
nalezy natozy¢ na gwinty cienka warstewke preparatu Loctite 510, lub podobnego.

Upewni¢ sie, ze obcigzenie poprzeczne/wzdtuzne oraz momenty robocze nie przekraczajg wartosci
okreslonych dla danej przektadni.

Zatyczki otworéw wentylacyjnych i korki otworéw kontroli poziomu oleju muszg by¢ tatwo dostepne
dla celéw dokonywania inspekc;ji.

Po zakornczeniu instalacji przektadnie nalezy doktadnie wyczys$cié.

BONFIGLIOLI
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5.1.1 - Przekiadnie o watach zdawczych petnych

Do montazu elementéw zewnetrznych nie uzywaé¢ miotka badz innych narzedzi mogacych
spowodowac uszkodzenie watéw lub tozysk przektadni. Zamiast tego nalezy postepowac¢ wedtug

ponizszego schematu:

o D72 S

..\, %, / “ ”
/,./ [///‘ ) \<
72

7/

Sruba (1) i podktadka (2) nie sg dostarczane wraz z przektadnia.

W celu zminimalizowania obcigzen na tozyskach watu, przy montazu elementéw z piastami asymetrycznymi,
najkorzystniejszy ukfad zostat przedstawiony na schemacie (A) ponizej:

o

5.1.2 - Przektadnie o watach zdawczych drazonych

W celu utatwienia mocowania przektadni o watach zdawczych drazonych na wale napedzanym maszyny, nalezy
postapi¢ wedtug ponizszego schematu. W celu uzyskania informacji dotyczacych danego watu nalezy takze odwotaé sie

do Zatacznika 3 niniejszej Instrukcji Obstugi.

E—

v/ . /1§ 1
I’W , l
JE N\ I
/ N \\ —

&&2

\,//
Sruba (1) i podktadka (2) nie sg dostarczane wraz z przektadnia.
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5.1.3 - Przektadnie z pierscieniem zaciskowym
Podczas instalacji przektadni tego typu, nalezy postepowac w sposob nastepujacy:
1. Poluzowa¢ stopniowo po kolei Sruby mocujace i zdja¢ pierscien zaciskowy.
2. Oczysci¢ i doktadnie odttusci¢ powierzchnie tgczace: wewnetrzng drgzonego watu zdawczego (tulei przektadni) i

zewnetrzng watu odbiorczego urzadzenia.

Nie wolno stosowaé preparatow zawierajacych dwusiarczek molibdenu, ani jakichkolwiek innych
tlustych substancji, ktére mogtyby wptynaé na zmniejszenie wspotczynnika tarcia powierzchni

taczacych.

3. Umiesci¢ ostroznie przektadnie na wale.

4. Umiesci¢ pierscien zaciskowy na wale przektadni.

5. Dokreci¢ stopniowo do oporu s$ruby tarczy skurczowej wedtug sekwencji kolistej za pomoca klucza
dynamometrycznego. Operacje te nalezy kilkakrotnie powtérzyé, az do osiggniecia momentu Mt podanego w
tabeli ponizej:

(A2)

’_/'V" A10 | A20 | A30 | A35 | A41 | A50 | A55| A60 | A70 | A80 | A90

145 | 145 | 145 | 145 ]| 145 | 35 35 35 35 69 69

F10 |F20 | F25 | F31 | F41 |F51 |F60 | F70 | F80 | F90

85 [ 145145 145|145 | 145 | 35 35 69 69

5.1.4 - Przektadnie serii F mocowane przez podwieszenie na wale.

Mocowanie ramienia reakcyjnego (antywibracyjnego)

Zastosowac oryginalny zestaw antywibracyjny w celu zapewnienia optymalnej pracy przektadni, gdyz
zostat on specjalnie zaprojektowany i skonstruowany, do pracy w miejscach zagrozonych wybuchem.
Stosowanie nieoryginalnych akcesoriow z przektadniami sklasyfikowanymi wedtug normy 94/9/EC
skutkuje uniewaznieniem certyfikatu ATEX.

Mt
[Nm]

F 10 50

F 20 50
F25 87.3
F 30 87,3
F 41 87,3
F 51 432
F 60 432

%) BONFIGLIOLI
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5.2 - INSTALACJA SILNIKA KOLNIERZOWEGO - STANDARD IEC

Oprécz wszystkich w/w Srodkéw bezpieczenstwa, podczas instalacji elektrycznego silnika kotnierzowego IEC nalezy

podjac nastepujace srodki ostroznosci:

] Nie taczy¢ elementow sitg i nie stosowa¢ niewtasciwych narzedzi podczas montazu. Uwazac, by nie uszkodzic¢
ptaskich i/lub cylindrycznych powierzchni taczacych.
Nie obcigza¢ watu duzymi obcigzeniami poprzecznymi i/lub wzdtuznymi.
W celu usprawnienia montazu, nalezy zastosowac syntetyczng smarujaca paste olejowa Kliiberpaste 46 MR 401
lub odpowiednik o podobnych wtasciwosciach i zakresie zastosowan.

] Dokreci¢ wszystkie s$ruby taczace silnik i przektadnie do ich zalecanego momentu. Momenty docisku
wyszczegoblnione zostaty w tabeli (A0).

Gdy przektadnia mocowana jest do silnika elektrycznego IEC, nalezy postepowacé w nastepujacy sposob:

[ Natozy¢ warstwe preparatu uszczelniajacego (Loctite 510 lub odpowiednika o podobnych
witasciwosciach | zakresie zastosowan) na zamek kotnierza tgczacego, jak pokazano na
schemacie (S1).

1-  Natozy¢ “Loctite 510" na zamek
kotnierza.

2 -  Natozyé “Kluberpaste 46MR401” do
otworu watu wejsciowego i na wat

silnika.

3- Do uszczelnienia powierzchni
stykowej miedzy  silnikiem a
mechanizmem przektadniowym

nalezy uzy¢ preparatu “Loctite 5366”,
doktadnie  wypetniajac  wszelkie

szczeliny/przestrzenie miedzy
kotnierzami (réwniez  szczeliny
demontazowe).

J Po zamontowaniu silnika natozy¢ warstwe preparatu uszczelniajgcego (Loctite 5366 lub

odpowiednika o podobnych wtasciwosciach i zakresie zastosowan) wokét krawedzi kotnierzy, w
celu zamkniecia jakichkolwiek przestrzeni miedzy ich powierzchniami.

J Jezeli przektadnia jest typu kotnierzowego, wowczas uzytkownik zobowigzany jest podjac
podobne $rodki ostroznosci w celu zapobiezenia gromadzeniu sie pytow w szczelinach miedzy
kotnierzami.

BONFIGLIOLI
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6.0 - TESTOWANIE PRZEKLADNI

Przektadnia zostata poddana testom fabrycznym przez producenta.
Przed uruchomieniem nalezy upewnic sie czy:

Maszyna, w ktérej montowana jest przektadnia zgodna jest z wymogami “Dyrektywy w sprawie maszyn i
urzadzen” 98/37/EC oraz wszelkich pozostatych obowiazujacych przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa.

Pozycja montazu przektadni odpowiada zalecanej i wskazanej pozycji na tabliczce znamionowe;j.

Systemy zasilania elektrycznego i sterowania sg odpowiednie i dziatajace, jak stanowi norma EN 60204-1, oraz
sg odpowiednio uziemione zgodnie z normg EN 50014.

Zasilanie silnika elektrycznego zgodne jest z zalecanym i miesci sie w tolerancji £ 5% wartosci znamionowe;.
Poziom oleju jest zgodny z zalecanym i nie ma zadnych przeciekow.

A\
&

Przed uruchomieniem przektadni nalezy upewnic sie, czy:

Montaz nie odbywa sie w warunkach potencjalnie wybuchowych (w obecnosci olejéw, kwaséw,
gazu, oparéw czy promieniowania), oraz czy na przektadni nie nagromadzit sie pyt w ilosci
wiekszej, niz 5mm grubosci.

Podczas pracy, przektadnia jest odpowiednio wentylowana i nie jest narazona na dziatanie
promieniowania z zewnetrznych zrodet ciepta.

Podczas pracy, temperatura powietrza chtodzacego nie przekracza 40°C.

Korki poziomu oleju, spustowe i odpowietrzajgce sa tatwo dostepne.

Wszystkie akcesoria odpowiadajg wymogom ATEX.

Przektadnie zostaty wtasciwie zamontowane.

Po zakonczeniu instalacji przektadnia zostata dokfadnie wyczyszczona.

Zainstalowane sg wszystkie ostony.

BONFIGLIOLI
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Pomiar temperatury powierzchni przektadni

Maksymalna temperatura powierzchni przektadni zalezy od predkosci silnika, przetozenia
przektadni oraz wykonania silnika, i nie powinna nigdy przekracza¢ 130°C (160 °C, jesli tak podaje
tabliczka znamionowa).

Dane dotyczace maksymalnej temperatury powierzchni, zamieszczone na tabliczce
znamionowej, odnoszg sie do pomiaréw dokonanych w normalnych warunkach otoczenia i
instalacji. Nawet niewielkie odchylenia od wspomnianych warunkéw (np. mniejsza szafka
montazowa) mogg mie¢ znaczny wptyw na gromadzenie sie ciepta.

W trakcie odbioru, nalezy dokonaé pomiaru temperatury powierzchni w takich samych
warunkach, w jakich przektadnia bedzie normalnie pracowata. Pomiaru temperatury powierzchni
nalezy dokonaé¢ na potaczeniu przektadni z silnikiem w miejscach najbardziej ostonietych przed
dziataniem strugi powietrza od wentylatora chtodzacego silnika.

Strefa pomiaru
temperatury

WAZNE:

Maksymalna temperatura osiagnieta zostaje po 3 godzinach pracy przy petnym obcigzeniu.
Temperatura mierzona w takich warunkach nie moze rozni¢ sie (AT) od temperatury
otoczenia o wiecej niz podane ponizej wartosci:

A3)
AT [C]

C11..C 61 75

A 10...A 60 75

F 10...F 60 75
VF44, VF 49 75

W 63...W 86 75

W 110 90

W przypadku, gdy réznice temperatur przekraczaja podane powyzej wartosci, nalezy
niezwlocznie wylaczyé przektadnie i skontaktowac sie z przedstawicielem BONFIGLIOLI.
Jezeli roznice temperatur mieszczg sie w powyzszych zakresach, nalezy zaczeka¢ do ostygniecia
przektadni i zamontowaé wskaznik temperatury dostarczony wraz z przektadnig w punkcie, gdzie
temperatura jest najwyzsza.

Przyktad:
96 %
7 300()

Jednoczesnie nalezy sprawdzié, czy poziom hatasu i wibracji podczas pracy przektadni nie
przekracza zalecanych wartosci ( 85dB, zadnych wyczuwalnych drgan ).

18
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J Jezeli wszystkie powyzsze inspekcje i pomiary przebiegly pomysinie oraz scisle
zastosowano sie do zalecen zawartych w niniejszej Instrukcji Obstugi, wowczas mozna
zainstalowa¢ silnik elekiryczny klasy ATEX tej samej, co przekiadnia lub wyzszej,
spetniajac wymogi Dyrektywy 94/9/EC.

Jezeli jednak zainstalowanie silnika do przekitadni wymaga czynnosci innych, niz
przedstawione w Instrukcji Obstugi, i/lub gdy jedno lub wiecej zalecen w niej zawartych nie
zostatlo wypetnione, wowczas uzytkownik ponosi odpowiedzialnos¢ za dokonanie oceny
zagrozen obecnych w przypadku danego zespotu silnik- przektadnia. Ocena ryzyka jest
obowigzkowa w kazdym przypadku, gdy silnik napedzany jest przez przemiennik
czestotliwosci.

W ten sposob i za oswiadczeniem montera, zespot motoreduktora, spetnia¢ bedzie wymogi
Dyrektywy 94/9/EC.

7.0 - UZYTKOWANIE

Przed uruchomieniem przektadni uzytkownik ma obowigzek upewnic sie, czy miejsce, w ktérym przektadnia ma zostac
zainstalowana, spetnia wymogi obowigzujacych dyrektyw, w szczegdlnosci tych dotyczacych BHP.

/N

Przekfadni nie wolno uzytkowac w nastepujacych warunkach i miejscach:
] w ktérych wystepuja silnie zrace opary, dym lub pyt;
] w bezposrednim kontakcie z artykutami zywnosciowymi.

Strefy zagrozenia i osoby narazone:

Strefa zagrozenia dla przektadni jest miejsce wystawania watu, stanowiacego zagrozenie dla oséb
narazonych na bezposredni z nim kontakt (zmiazdzenie, skaleczenie, przytrzasniecie). W szczegdlnosci,
gdy przektadnia obstugiwana jest w trybie automatycznym i znajduje sie w tatwo dostepnym miejscu,
woéwczas wat powinien zosta¢ zabezpieczony odpowiednig ostona.

BONFIGLIOLI
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8.0 - KONSERWACJA

>

/N

Prace konserwacyjno-naprawcze moga by¢ wykonywane wylacznie przez wykwalifikowanych
konserwatorow urzadzen, przeszkolonych w zakresie obowiazujacych przepiséow BHP oraz
specyficznych problemoéw, obecnych podczas dokonywania tego rodzaju instalacji.

Przed rozpoczeciem pracy z przektadnia, operator musi najpierw odlaczyé zasilanie pradem
elektrycznym i upewnic¢ sie, ze jest on catkowicie wylaczony, oraz musi podja¢ wszelkie srodki
ostroznosci na wypadek ponownego przypadkowego uruchomienia, badz na wypadek
jakichkolwiek jego czesci poruszajacych sie bez ostrzezenia (z powodu zawieszonego tadunku
badz podobnych czynnikow zewnetrznych).

Ponadto, nalezy rowniez podja¢ wszelkie odpowiednie srodki bezpieczenstwa otoczenia (np.
wyeliminowanie pozostatosci gazow lub pytéw itp.).

U] Przed rozpoczeciem wszelkich prac konserwacyjnych nalezy przygotowac odpowiedni sprzet bezpieczenstwa i w
razie koniecznosci, powiadomi¢ pozostatych pracownikédw znajdujacych sie w poblizu. W szczegélnosci nalezy
odgrodzi¢ teren wokét przektadni i uniemozliwi¢ dostep do wszelkich urzadzen, ktére w przypadku ich wigczenia
moga stwarzaé niespodziewane zagrozenie dla zdrowia i zycia.

Zuzyte elementy nalezy wymienia¢ wytacznie na oryginalne czesci zamienne.

Stosowac wytacznie oleje i smary zalecane przez producenta.

Uszczelnienia zawsze nalezy wymienia¢ na oryginalne.

Jezeli tozysko wymaga wymiany, zalecana jest jednoczesna wymiana drugiego tozyska podtrzymujgcego ten sam
wat.

U] Po zakonczeniu prac konserwacyjnych zalecana jest wymiana oleju smarujacego.
Powyzsze instrukcje majg na celu zapewnienie wydajnej i bezpiecznej pracy przektadni.

Producent zrzeka sie wszelkiej odpowiedzialnosci za uszkodzenie i zniszczenie jakichkolwiek elementéw, wynikajace z
uzycia nieoryginalnych czesci zamiennych oraz nierutynowej pracy naruszajgcej wymogi BHP bez uprzedniej wyraznej
zgody producenta.

Przy zamawianiu cze$ci zamiennych do przektadni nalezy odnie$¢ sie do katalogu czesci zamiennych.

/N

Nie nalezy zanieczyszcza¢ srodowiska szkodliwymi odpadami ptynnymi, zuzytymi czesciami
urzadzen, ani odpadami pokonserwacyjnymi. Wszelkie takie materiaty nalezy utylizowaé¢ w sposob
zgodny z obowigzujacymi przepisami prawnymi.

® >

° Przestrzega¢ harmonogramu kontroli i konserwacji rutynowej w celu zapewnienia odpowiednich
warunkéw pracy oraz skutecznej ochrony przektadni przed wybuchem.
° Zawsze stosowac swiezg paste Loctite 510 lub odpowiednik o podobnych wiasciwosciach i

zakresie zastosowan na wszystkie zdemontowane elementy gwintowane w celu zabezpieczenia
przed odkreceniem.

° Przed rozpoczeciem prac konserwacyjno-naprawczych na elementach wewnetrznych, nalezy
pozwoli¢ przektadni na catkowite schtodzenie w celu unikniecia oparzen na skutek kontakiu z
czesciami, ktére nadal pozostajg rozgrzane.

U Po zakonczeniu prac konserwacyjnych nalezy upewni¢ sie, ze zastosowano wszelkie $rodki
ostroznosci, a urzadzenie zostato odpowiednio ustawione.

U Po zakonczeniu prac konserwacyjno-naprawczych przektadnie nalezy doktadnie wyczyscié.

° Po zakonczeniu prac konserwacyjnych nalezy dokreci¢ wszystkie korki odpowietrzajace, spustowe
i kontroli poziomu oleju do ich okreslonego momentu (patrz tabela A0Q).

o Po zakonhczeniu prac konserwacyjnych, nalezy ponownie umiesci¢ wszystkie uszczelki we

wiasciwych miejscach.

W przypadku przektadni z podwodjnymi uszczelniaczami, przed montazem nalezy wypetnic¢
szczeline miedzy oboma pierscieniami smarem syntetycznym (Fluorocarbon gel 880 ITP lub
odpowiednik o podobnych wtasciwosciach i zakresie zastosowan).

U Bez wzgledu na typ przektadni, po kazdej wymianie uszczelniacza, przed montazem nalezy pokry¢
jego brzegi cienka warstwg smaru (Fluorocarbon gel 880 ITP lub odpowiednik o podobnych
wtasciwosciach i zakresie zastosowan).

o Do naprawy nalezy uzywac wytacznie oryginalnych czesci zamiennych.
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8.1 - KONSERWACJA RUTYNOWA

Przektadnie nalezy utrzymywacé w stanie najwyzszej wydajnosci poprzez dotrzymywanie terminéw

& harmonogramu konserwaciji rutynowej. Wtasciwa konserwacja umozliwia prace przektadni z
najwyzsza wydajnoscia w ciagu diugiego okresu eksploatacji urzadzenia, zgodnie z przepisami
bezpieczenstwa.

Czestotliwosé Element Rodzaj pracy Czynnosci
Sprawdzi¢ poziom oleju W miare potrzeby, dokonac
1000 h Uszczelniacze zewnetrzne Sprawdzi¢ obecnos¢ konserwacji lub wymiany
potencjalnych wyciekéw uszczelniaczy

Przektadnia z ramieniem

3000 h reakcyjnym: panewki Sprawdzi¢ pod katem pekniec i W przypadku utraty

polimerowe starzenia sie skutecznosci wymienié
5000 h Uszczelniacze i oringi Egzkéigmgggéa:gxf trzne pod Wymienic, jesli
przektadni ¢ p zuzyte/nieskuteczne

katem pekniec€ i starzenia sie

W zaleznosci od temperatury osiaganej przez olej smarujacy, nalezy wymienia¢ go w odstepach czasu wskazanych w
ponizszej tabeli (A4):

A4
( ')I'emperatura olejuw Czestotliwos¢ wymiany oleju (w godz. pracy)
°Cc Olej mineralny Olej syntetyczny
<65 8 000 25 000
65 - 80 4 000 15000
80-95 2 000 12 500

Niezaleznie od wymiany rutynowej olej nalezy wymieni¢ po pierwszych 300 godzinach pracy nowej
przektadni.

Nalezy pamieta¢, ze mniejsze wielkosci przektadni standardowo fabrycznie napetniane sg diugozywotnym
olejem syntetycznym SHELL Omala S4 WE 320 nie wymagajacym wymiany, jedynie ewentualnego uzupetnienia
poziomu. Wielkosci te precyzuje tabela (A1).

Podczas przeprowadzania instalacji w strefach 21 i 22, uzytkownik powinien opracowac i wdrozy¢
program regularnego czyszczenia wszystkich powierzchni i szczelin, w celu unikniecia
gromadzenia sie pylow w ilosci wiekszej, niz 5mm grubosci.
Po 1000 godzinach pracy lub po 6 miesigcach:
J Zmierzy¢ temperature powierzchni potaczenia miedzy przektadnig a silnikiem, w miejscach
najbardziej ostonietych przed dziataniem strugi powietrza wentylatora chtodzacego silnika (rys.
S2). Temperatura maksymalna nie moze rozni¢ sie (AT) od temperatury otoczenia o wiecej niz
A podane ponizej wartosci, a réznice te nie moga zosta¢ przekroczone podczas pracy przektadni.
A3)
®
C11..C61 75
A 10...A 60 75
F 10...F 60 75
VF44, VF 49 75
W 63...W 86 75
W 110 90
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Sprawdzi¢ stan uprzednio zamontowanego na przektadni wskaznika temperatury podczas odbioru.
Przyktad:

qﬁg% 96 5o
7300() 73000
Zakres temperatur przekroczony ! Zakres temperatur nie przekroczony

Sprawdzi¢ takze, czy temperatura nie zostata przekroczona w miejscach tozyskowania.

o Sprawdzi¢ poziom oleju postugujac sie podanymi tabelami i Zatgcznikami 1 i 2.
] Sprawdzi¢, czy nie ma oznak wycieku oleju w poblizu przektadni.
° W przypadku zaobserwowania jakichkolwiek anomalii, nalezy okresli¢ ich przyczyne,

usunaé, i przed ponownym uruchomieniem napetni¢ go olejem.

Co 3000 godzin pracy:

] W przypadku mechanizméw przektadniowych z ramieniem reakcyjnym sprawdzi¢, czy panewki
polimerowe nie sg stare lub uszkodzone. Jesli ich stan jest niezadowalajacy, nalezy je wymienic.

Co 5000 godzin pracy:

. Wymieni¢ olej syntetyczny i smar tozyskowy, jesli przektadnia nie posiada smarowania
dtugozywotnym olejem nie wymagajacym wymiany (tabela A1).
o Wymieni¢ wszelkie dostepne z zewnatrz uszczelniacze, chyba Zze czynnos$¢ ta zostata juz

wykonana w wyniku probleméw zaistniatych przed planowanym terminem przegladu
konserwacyjnego.

Co 5000 godzin pracy przy momencie znamionowym:
(Minimalne, wskazane tu odstepy miedzy pracami renowacyjnymi moga znacznie przedtuzy¢ sie w
zaleznosci od rzeczywistego stanu pracy urzadzenia; patrz tabela (A5)).

. Nalezy dokona¢ renowacji przektadni, chyba ze czynnos$¢ ta zostata juz wykonana w wyniku
problemoéw zaistniatych przed planowanym terminem przegladu konserwacyjnego.

(Renowacja obejmuje wymiane tozysk i/lub elementow mechanicznych, ktore zuzyly sie w stopniu

uniemozliwiajgcym prawidfowg prace przektadni).

(A5)

Mn, Godziny odstepow miedzy
M, pracami renowacyjnymi
1,0 5000

1,25 10000

1,5 17000

1,75 27000

2,0 40000

M2 = moment znamionowy na wale zdawczym
M2 = moment wymagany na wale zdawczym (rzeczywiste obcigzenie przektadni)
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8.2 - SRODKI SMARNE

Przed kazdym uruchomieniem przekfadni nalezy skontrolowa¢ poziom oleju. Czynnos¢ te nalezy wykonac przy
przektadni w pozycji montazu, w ktérej bedzie ona w trakcie pracy. W razie koniecznosci, uzupetni¢ poziom oleju do
wymaganego, oznaczonego korkiem poziomu oleju (wziernikiem) lub miarka na bagnecie.

/N
/N

Przektadnie ze smarowaniem trwalym (olejem diugozywotnym), nie narazone na zanieczyszczenia
z zewnatrz, nie wymagdajq okresowej wymiany oleju (patrz: tabela A1).

Nie nalezy miesza¢ olejow syntetycznych z mineralnymi lub o réznych klasach lepkosciach.
Nalezy sprawdzi¢, czy dany olej posiada wysoka odpornos¢ na pienienie sie i jest znamionowany
wg. EP.

Jezeli nie jest dostepny aktualnie stosowany olej, przed napetnieniem nowym olejem nalezy spusci¢ catkowicie
poprzedni olej i przeptukac¢ wnetrze przektadni lekkim rozpuszczalnikiem.

8.3 - WYMIANA OLEJU

Oczysci¢ przektadnie z zanieczyszczen zewnetrznych.
Umiesci¢ odpowiedni pojemnik pod korkiem spustowym.

1.

2.
3.
4

Woykreci¢ korek spustowy.
Wykreci¢ korek i odpowietrzajgcy lub inny, aby umozliwi¢ swobodny wyptyw i pozwoli¢ na sptyniecie oleju do
pojemnika.

/N

Odczeka¢ kilka minut, az caly olej sptynie z przektadni, a nastepnie wkreci¢ korek spustowy ponownie na
wiasciwe miejsce (sprawdzajac uszczelke) i dokreci¢ z wymaganym momentem (tabela AQO). Jesli przektadnia jest
wyposazona w korek spustowy magnetyczny, nalezy go przed wkreceniem doktadnie oczyscié.

Napetni¢ przektadnie nowym olejem (w jej rzeczywistej pozycji pracy) do srodka korka poziomu oleju (wziernika),
lub poziomu oznaczonego na bagnecie. llosci oleju potrzebne do napetnienia przektadni podano w Zatgczniku 2.
Dokreci¢ korek wlewu oleju (sprawdzi¢ uszczelke).

/N

/N

Wskazane jest spuszczanie oleju gdy jest ciepty.

Przektadnia moze by¢ dostarczana z olejem lub bez, zgodnie z zapotrzebowaniem okreslonym
przez uzytkownika. llos¢ oleju, jakiej nalezy uzy¢ do napetnienia przektadni okreslona zostata w
Zataczniku 2 i kazdym Katalogu. Nalezy pamietac, ze ilosci olejow podane dla danych wielkosci
przektadni sa orientacyjne i moga nieco rézni¢ sie od rzeczywistych w zaleznosci od przetozenia
przektadni.

Oleje smarujace, rozpuszczalniki i detergenty sa toksyczne i szkodliwe dla zdrowia:

- moga wywolywa¢ podraznienia w bezposrednim kontakcie ze skora

- moga powodowac zatrucie w przypadku wdychania

- moga miec¢ dziatanie $miertelne w przypadku potkniecia.

Nalezy postugiwa¢ sie nimi z zachowaniem szczegdlnej ostroznosci stosujac odpowiedni sprzet
bezpieczenstwa osobistego. Nie nalezy zanieczyszcza¢ takimi preparatami sSrodowiska
naturalnego. Preparaty nalezy utylizowaé¢ w sposob okreslony w obowigzujacych przepisach
prawnych.

W przypadku zlokalizowania wycieku nalezy okresli¢ jego przyczyne, dokonaé naprawy i napetni¢
przektadnie przed ponownym uruchomieniem.

BONFIGLIOLI
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8.4 - OLEJE ZALECANE/DOZWOLONE

Ponizsza tabela przedstawia oleje rekomendowane.

Nalezy pamigtac, ze BONFIGLIOLI dopuszcza réwniez stosowanie innych olejow nie ujetych w ponizszym
zestawieniu, a charakteryzujacych sie podobnymi parametrami gwarantowanymi przez producenta oleju.

Zastosowanie innego oleju, o identycznych parametrach jak wymienione ponizej, nie wymaga pisemnej
zgody przedstawiciela BONFIGLIOLI i nie bedzie podstawa do odrzucenia ewentualnych reklamacji.

VFR
WR

VFEP
W-EP

=5
I_||—

Omala S4 WE150

Omala S4 WE220
Omala S4 WE320
Omala S4 WE460

Omala S4 GX

shon  |150-220-320-460

Omala S2 G 150-
220-320-460

Gadus S5
V142W00

Blasia S 220

Blasia S 320

Blasia 150-320-
460

Klibersynth GH 6

220

Klibersynth GH 6
320

Kllbersynth UH1
6320
Kllbersynth
GEM2 150-220-
320-460

HLUBER
LuERICATION

Kllbersynth

GEM1 150-320-
460
Glygoyle 320
Glygoyle

320(USDA H1
Glygoyle 460

|
]

SHC Gear 220

SHC Gear 320

Mobilgear 600 XP
320

&Castrol

Alphasyn PG 220
Alphasyn PG 320

Carter SY 220 ﬁ

Carter SY 320

Nevastane SY
460

Degol GS 220

===

Degol GS 320

Degol PAS 220

Synlube CLP 220

Synlube CLP 320

Renoling PG 220

Bic@ |9

Renoling PG 320

- zalecane

dozwolone

G = smar

F = klasy spozywczej

24
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OLEJE | SMARY ZGODNE z preparatami smarujacymi okreslonymi przez Atex:

Kliber Asonic GHY 72 (do tozysk)

Kliber Kliberquiet BQ 72-72
Kliberpaste 46 MR 401
ITP Fluorocarbon gel 880

Shell:
Kliber:
Total:
Mobil:
Castrol:

(do tozysk)
(utatwiajacy potaczenie elementéw cylindrycznych)
(do smarujacych uszczelek stykowych)

Oleje (alternatywne do oleju Shell OMALA S4 WE 320):

Omala S4 WE 320
Klibersynth GH 6 320
Carter SY 320
Glygoyle 320
Alphasyn PG 320

BONFIGLIOLI
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8.5- KONTROLA SPRAWNOSCI

Usuna¢ nagromadzony kurz z obudowy przektadni oraz silnika.

Sprawdzi¢, czy hatas wydobywajacy sie podczas pracy przy petnym obcigzeniu nie zmienia sie. Nadmierne
wibracje lub hatas wskazywa¢ moga na zuzycie przektadni zebatej lub tozyska.

U] Skontrolowaé pobér mocy oraz napiecie pradu wzgledem warto$ci nominalnych podanych na tabliczce
znamionowej silnika.

. Skontrolowa¢ stopien zuzycia oktadzin hamulcowych silnika (jesli wystepuje) i w razie potrzeby wyregulowac
szczeline.

Sprawdzi¢, czy nie ma wycieku oleju poprzez uszczelniacze, zaslepki i korpusy.
Skontrolowaé stopien zuzycia, deformacji lub skorodowania potaczen srubowych i mocno dokreci¢ unikajac ich
przekrecenia.

8.6 - CZYSZCZENIE

Oczysci¢ przektadnie z pytéw i odpadoéw przemystowych. Nie uzywaé do tego celu rozpuszczalnikéw niekompatybilnych
z materiatem konstrukcyjnym przektadni oraz nie kierowa¢ strumienia wody pod wysokim cisnieniem bezposrednio na
przektadnie.

8.7 - MALOWANIE

Zeliwne korpusy przekfadni sg standardowo fabrycznie pokryte farba na bazie zywic epoksydowych, termoutwardzalna,
naktadang metodg proszkowa ( w kolorze RAL 7042).

Korpusy aluminiowe nie sa malowane.

Tabela (A6) pokazuje typy i rozmiary korpusow przektadni, ktére standardowo sg malowane.

(A6)
C 05 C11 C21 C 31 C35 C 41 C 51 C 61 C70 C 80 C90 C 100
A 10 A 20 A 30 A35 A 41 A 50 A 55 A 60 A70 A80 A 90
F 10 F 20 F 25 F31 F 41 F 51 F 60 F 70 F 80 F 90
S 10 S 20 S 30 S 40 S 50
VF27 | VF30 | VF44 | VF49 | VF130 | VF 150 | VF 185 | VF 210 | VF 250
W 63 W 75 W86 | W110

Z uwagi na to, ze malowanie korpuséw przektadni odbywa sie przed ostateczng obrébka mechaniczna powierzchni
montazowych, oraz ze korpusy wykonywane sg jako uniwersalne pod wzgledem pozycji montazu, powierzchnie
montazowe po zmontowaniu gotowych przektadni pozostajg nieostoniete.

Nowe przektadnie posiadajg zabezpieczenie antykorozyjnie na czas transportu i magazynowania, ktére powinno
wystarczy¢ na okres ok. 6 miesiecy ( w zaleznosci od warunkéw).

Jezeli srodowisko pracy charakteryzuje sie czynnikami mogacymi wywotac¢ zjawisko korozji (np. bezpo$rednie narazenie
na czynniki atmosferyczne), korpusy przektadni nalezy bezwzglednie zabezpieczy¢ poprzez dodatkowe malowanie
powierzchniowe.

Jezeli przekltadnia ma zosta¢ pomalowana, nalezy przedtem zabezpieczy¢ tabliczke znamionowg
oraz uszczelniacze w celu unikniecia ich kontaktu z rozpuszczalnikiem.

W przypadku pytan dotyczacych parametréw farby pokrycia fabrycznego, prosze zwracaé sie do biura technicznego
przedstawiciela BONFIGLIOLI.

BONFIGLIOLI
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9.0 - WYMIANA CZESCI

ﬁ ] W przypadku, gdy ktorekolwiek z czesci i/lub elementéw nie sg w stanie zapewnié¢ bezpiecznej i
bezawaryjnej pracy, nalezy niezwtocznie je wymienié.
Nie nalezy nigdy improwizowac napraw.
Uzycie nieoryginalnych czesci zamiennych nie tylko powoduje uniewaznienie gwaranciji, ale takze
powoduje pogorszenie wtasciwej pracy przektadni.

9.1 - DEMONTAZ SILNIKA KOLNIERZOWEGO - STANDARD IEC

W wyniku dtugotrwatej pracy wat silnika moze ulec zapieczeniu w tulei przektadni. Moga wéwczas wystapi¢ problemy z
odtaczeniem silnika od przektadni. Jest to wynikiem wystepowania zjawiska korozji ciernej (Frettingu) oraz przeptywu
pradow wirowych w wale silnika.

Sposobem na zminimalizowanie tego zjawiska jest smarowanie watu silnika przed zmontowaniem z przektadnig smarem
Kliberpaste 46MR 401lub odpowiednikiem o podobnych wtasciwosciach i zakresie zastosowan.

Jesli jednak wyjecie silnika sprawia trudnosci, nie nalezy uzywac¢ do tego celu wkretakédw w formie dzwigni dla wywarcia
wiekszej sity, gdyz mogtyby ulec uszkodzeniu kotnierze taczace i ich powierzchnie. Nalezy postapi¢ jak wskazano
ponizej.

(S3)
WYWIERCONY OTWOR
.. O
\ =i = <=
f : Geah |
'l‘_\‘
\ ——
i
SCIAGACZ UDAROWY
B (WYBIJAK)
%: - . () |
) AN
i
1. Nawierci¢ i nagwintowaé¢ wat silnika od strony wentylatora (jesli taki nie wystepuje).
2. Whkreci¢ sciagacz udarowy (wybijak).
3. Odkreci¢ sruby mocujace silnik z przektadnia.
4. Wazruszy¢ wat silnika przy uzyciu sity bezwtadnosci sciggacza.

9.2- UTYLIZACJA

Utylizacja przektadni moze by¢ wykonana wytacznie przez operatora przeszkolonego w zakresie obowigzujacych
przepis6w BHP.

Nie wyrzucaé produktéw nieulegajacych biodegradacii, olejéw oraz materiatéw niezelaznych (jak guma, PCV, zywice itp.)
do Srodowiska naturalnego. Wszelkie takie materiaty nalezy utylizowa¢ zgodnie z obowigzujacymi przepisami prawnymi
dotyczacymi ochrony srodowiska.

Nie prébowaé ponownie uzy¢ czesci lub komponentéw, ktére wydajg sie by¢é w dobrym stanie po
sprawdzeniu i/lub wymianie dokonanej przez wykwalifikowanego pracownika, ktéry uznat je za niezdatne
do dalszego uzytku.

%) BONFIGLIOLI
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10.0 - WYKRYWANIE | USUWANIE USTEREK

Celem ponizszych informacji jest pomoc w wykrywaniu i usuwaniu usterek. W niektérych przypadkach problemy takie
moga by¢ spowodowane przez urzgdzenie, na ktérym przektadnia jest montowana, dlatego przyczyne i rozwigzanie
problemu mozna znalez¢ w dokumentacji technicznej producenta wydanej dla danego urzadzenia.

PROBLEM

PRZYCZYNA

ROZWIAZANIE

Zbyt wysoka temperatura tozysk

Zbyt niski poziom oleju

Uzupetni¢ poziom oleju

Zuzyty olej

Wymieni¢ olej

Wadliwe fozyska

Skontaktowac sie z autoryzowanym
przedstawicielem

Zbyt wysoka temperatura przektadni

Zbyt wysoki poziom oleju

Sprawdzi¢ poziom oleju

Zuzyty olej

Wymieni¢ olej

Zanieczyszczony olej

Wymieni¢ olej

Nietypowy hatas podczas pracy

Uszkodzona przektadnia

Skontaktowac sie z autoryzowanym
przedstawicielem

Zbyt duzy luz osiowy tozyska

Skontaktowac sie z autoryzowanym
przedstawicielem

tozyska wadliwe lub zuzyte

Skontaktowac¢ sie z autoryzowanym
przedstawicielem

Zbyt duze obcigzenie eksploatacyjne

Skorygowac obcigzenie eksploatacyjne
do wartosci nominalnych podanych w
Katalogu

Zanieczyszczony olej

Wymieni¢ olej

Nietypowy hatas na mocowaniu
mechanizmu przektadniowego

Obluzowane $ruby mocujace

Dokreci¢ sruby do okreslonego
momentu

Zuzyte Sruby mocujace

Wymieni¢ sruby

Woyciek oleju

Zbyt wysoki poziom oleju

Sprawdzi¢ poziom oleju i w razie
koniecznosci spusci¢

Niedrozne odpowietrzenie przektadni

Oczysci¢ (udroznic¢) odpowietrznik

Nieodpowiednie uszczelki
obudowy/taczace

Skontaktowac¢ sie z autoryzowanym
przedstawicielem

Zuzyte uszczelki

Skontaktowac sie z autoryzowanym
przedstawicielem

Mechanizm przekfadniowy nie
pracuje lub pracuje z trudem

Zbyt wysoka lepkos¢ oleju

Wymieni¢ olej (patrz tabela dotyczaca
zalecanych olejéw)

Zbyt wysoki poziom oleju

Sprawdzi¢ poziom oleju

Zbyt duze obcigzenie eksploatacyjne

Przystosowac¢ naped do rzeczywistego
obcigzenia eksploatacyjnego

Wat zdawczy nie obraca sie podczas
pracy silnika

Uszkodzona przektadnia

Skontaktowac sie z autoryzowanym
przedstawicielem

28
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ZALACZNIK 1 — KONTROLA POZIOMU OLEJU W PRZEKLADNIACH WYKONANYCH

JAKO ZGODNE Z ATEX (przeciwwybuchowych).

® >

Przektadnie normalnie dostarczane sa z z6ttym korkiem oleju.

W celu sprawdzenia poziomu oleju najpierw nalezy zlokalizowac¢ zétty korek poziomu oleju.

Wyjac¢ korek i umiesci¢ w otworze odpowiednich rozmiaréw i ksztattu pret, jak pokazano na ponizszym
rysunku.

Jezeli poziom oleju znajduje sie nizej niz 3mm ponizej poziomu otworu korka, nalezy olej uzupetni¢ i
sprawdzi¢ przyczyne spadku jego poziomu.

| Lo . .

. | Upewni¢ sie, czy jest ustawiony
q'::f.,.e" “réwnolegle w stosunku do otworu
L gwintowanego

-

Przektadnie walcowe proste serii C w wielkosciach C 11, C 21 i C 31 (we wszystkich pozycjach
mocowania) oraz przektadnie walcowo-stozkowe serii A w wielkosciach A 10, A 20 i A 30 w pozycjach
mocowania B6 i B7, nie sa wyposazone w korki kontroli poziomu oleju. Dlatego poziom oleju nalezy
sprawdzac nie w sposob przedstawiony powyzej, lecz przez otwor do tego celu przeznaczony i w sposob
opisany w dalszej czesci instrukciji.

L
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Przektadnie walcowe proste serii C, wielkosci C 11, C 21, C 31

(S4)
(A7)
& - il [ <o
B3 (B6 | B7 | B8 | V5 | V6 (B5 |[B51 (B53 | B52 |V1 |V3 (B5 |B51 |B53 | B52 | V1| V3
C 112_P63-P71 70 | 70 { 70 | 70 | 70 | 45 | 70 [ 70 | 70 | 70 [60 | 30 [ 70 | 70 [ 70 | 70 | 60 | 30
C 112_P80...P112 75 | 75 [ 75 | 75 | 75 | 45 | 75 [ 75 | 75 | 75 [70 | 30 [ 75 | 75 | 75 | 75 | 70 | 30

C 212_P63-P71,HS 70 | 70 { 70 | 70 | 70 | 40 | 70 | 70 | 70 | 70 [ 70| 45 | 70 | 70 [ 70 | 70 | 70 | 45

C 212_P80...P112 75 | 75 [ 75 | 75 | 75 | 40 | 75 | 75 | 75 | 75 |75 | 45 | 75 | 75 | 75 | 75 | 75 | 45
C 213_P63-P71 50 [ 50 | 50 | 50 | 50 | 30 | 50 | 50 | 50 | 50 |50 ( 30 | 50 | 50 | 50 | 50 | 50 | 30
C 213_P80...P112 55 | 55 | 55 | 55 | 55 | 30 | 55 | 55 | 55 | 55 |55 | 30 | 55 | 55 | 55 | 55 | 55| 30

C 312 P63..P112,HS | 65 | 65 | 65 | 65 | 60 | 60 | 65 | 65 | 65 | 65 |55 | 55 | 65 | 65 | 65 | 65 | 55 | 55

C 313_P63...P112 55 | 55 [ 55 | 55 | 55 | 55 | 55 | 55 | 55 | 55 [ 55| 55 | 55 | 65 | 55 | 55 | 55 | 55

Wartosci w powyzszej tabeli podano w mm.

W celu skontrolowania poziomu oleju nalezy wykonaé nastepujace czynnosci:

1. Ustawi¢ przektadnie w pozycji montazu (pracy), jak pokazano na schemacie (S4).

2. Wiozy¢ bagnet przez w otwor z6ttego korka inspekcyjnego (na gorze przektadni) az dotknie dna
korpusu. Zaznaczy¢ w tej pozyciji poziom gdrnej powierzchni korpusu na bagnecie.

3. Wyja¢ bagnet i zmierzy¢ odlegtos¢ X, jak pokazano na schemacie (S4) powyze;.

4. Wartos¢ X musi by¢ mniejsza, niz wartos¢ podana w tabeli (A7).
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Przektadnie walcowo-stozkowe serii A, wielkosci A 10, A 20 i A 30 — Pozycje montazu B6 i B7

(S5)

® >

(A8)

B6 B7
A10_P63...P112 30 30
A20_P63..P112, HS 25 25
A 30_P63..P112, HS 30 30

Wartosci w powyzszej tabeli podano w mm

W celu skontrolowania poziomu oleju nalezy wykonaé¢ nastepujace czynnosci:

1. Ustawi¢ przektadnie w pozycji montazu (pracy), jak pokazano na schemacie (S5).

2. Wiozy¢ bagnet przez w otwor zéttego korka inspekcyjnego (na gérze przektadni) az dotknie dna
korpusu. Zaznaczy¢ w tej pozycji poziom gérnej powierzchni korpusu na bagnecie.

3. Wyija¢ bagnet i zmierzy¢ odlegtos¢ X, jak pokazano na schemacie (S5) powyzej.

4. Wartos¢ X musi by¢ mniejsza, niz warto$¢ podana w tabeli (A8).
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BEST ruvee.  POLPACK

systemy napedowe i sterowania

{4z Bonfiglioli

2

ZALACZNIK 2 - ILOSC OLEJU

Przektadnie walcowe proste serii C:

(A9)
0
:@ F U-UF

B3 B6 B7 B8 V5 V6 B5 B51 B53 | B 52 Vi V3 B5 B51 B53 | B52 Al V3
C052 0,35 | 0,35 | 0,35 | 0,35 | 0,35 | 0,35 | 0,35 | 0,35 | 0,35 | 0,35 | 0,35 | 0,35 - - - - - -
Cc112 0,50 | 0,45 | 0,40 | 0,60 | 0,50 | 0,70 | 0,45 | 0,40 | 0,35 | 0,55 | 0,45 | 0,60 | 0,45 | 0,40 0,35 | 0,55 | 0,40 | 0,60
c212 0,70 | 0,65 | 0,70 | 0,80 | 0,85 1,2 0,65 | 0,65 | 0,65 | 0,75 | 0,80 11 0,65 | 0,60 | 0,65 | 0,75 | 0,75 | 0,95
c213 1,0 1,0 1,2 1,2 1,3 1,5 1,0 1,0 1,2 1,2 1,2 1,4 0,95 | 0,95 11 11 1,1 1,3
CcC312 1,0 1,0 1,0 1,2 1,5 1,5 1,0 1,0 1,0 1,2 1,4 1,4 0,95 | 0,95 | 0,95 1,2 1,3 1,3
C313 1,0 1,0 1,2 1,2 1,3 1,5 1,0 1,0 1,2 1,2 1,2 1,4 0,95 | 0,95 1.1 1.1 1,1 1,3
C352 1,6 1,5 1,5 1,3 2,1 2,4 = = = = = = 1,6 1,5 1,5 1,3 21 2,4
C353 1,5 1,4 1,5 1,3 2,0 2,3 = = = = = = 1,5 1,4 1,5 1,3 2,0 2,3
C354 2,3 2,1 2,3 2,1 2,7 3,1 - - - - - - 2,3 21 2,3 2,1 2,7 3,1
C412 2,2 2,0 2,1 1,9 2,7 3,4 - - - - - - 2,2 2,0 2,1 1,9 2,7 3,4
C413 2,1 1,9 2,1 1,9 2,6 3,2 - - - - - - 21 1,9 2,1 1,9 2,6 3,2
Ca414 2,8 2,6 2,8 2,6 3,5 3,9 - - - - - - 2,8 2,6 2,8 2,6 3,5 3,9
C512 3,1 3,0 3,1 3,0 4,3 5,0 - - - - = = 3,1 3,0 3,1 3,0 4,3 5,0
C513 3,0 2,8 3,1 3,0 41 4,9 - - - - - - 3,0 2,8 3,1 3,0 41 4,9
C514 43 4,1 4,4 4.2 54 6,1 - - - - - - 4,3 41 4,4 4,2 5,4 6,1
Cc612 4.2 4,0 4,2 4.1 6,0 6,7 - - - - - - 4,2 4,0 4,2 4,1 6,0 6,7
CcC613 4.2 4,0 4,2 4.1 6,0 6,7 - - - - - - 4,2 4,0 4,2 4,1 6,0 6,7
c614 6,1 5,9 6,1 6.0 7,9 8,6 - - - - = = 6,1 5,9 6,1 6,0 7,9 8,6
C702 6,5 8,5 8,5 75 11 7,5 6.5 8,5 8,5 7,5 11 7,5 - - - - - -
Cc703 6,5 8,5 8,5 75 11 7,5 6.5 8,5 8,5 7,5 11 7,5 - - - - - -
Cc704 6,5 8,5 8,5 7,5 11 8,0 6,5 8,5 8,5 7,5 11 7,5 - - - - - -
Cc802 11 14 14 13 18 13 11 14 14 13 18 13 - - - - - -
Cc803 11 14 14 13 18 13 11 14 14 13 18 13 - - - - - -
c804 11 14 14 13 18 13 11 14 14 13 18 13 - - - - - -
C902 19 25 25 22 31 22 19 25 25 22 31 22 - - - - - -
C903 19 25 25 22 31 22 19 25 25 22 31 22 - - - - - -
Cc904 19 25 25 22 31 22 19 25 25 22 31 22 - - - - - -
C 1002 27 37 37 33 45 33 27 37 37 33 45 33 - - - - - -
C 1003 27 37 37 33 45 33 27 37 37 33 45 33 - - - - - -
C 1004 27 37 37 33 45 33 27 37 37 33 45 33 - - - - - -

Ipipl

Przektadnie zalane dtugozywotnym olejem syntetycznym bez koniecznosci wymiany.

Przektadnie zalane dtugozywotnym olejem syntetycznym bez koniecznosci wymiany tylko dla wersji
w wykonaniu zgodnym z ATEX.

Przektadnie dostarczane zawsze jako suche (nie zalane olejem).
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BEST ruve: POLPACK

ged Bonfiglioli  systemy napedowe i sterowania

=

Przektadnie walcowo-stozkowe serii A:

(A10)
o= A
A102 0,5 0,7 0,6 0,9 0,9 1,0
A202 1,4 1,3 1,1 1,8 1,9 1,5
A203 1,5 1,7 1,2 2,0 2,4 1,8
A302 2,1 1,6 2,2 2,5 3,1 2,2
A303 2,0 1,8 2,3 2,6 3,6 2,3
A352 2,9 2,7 3,2 3,5 4,2 3,2
A353 3,8 3,7 4.2 4,4 5,2 43
Ad12 4.0 41 41 4,7 5,2 4.4
Ad413 4.0 4.0 4.0 4,7 6,1 3,9
A 502 6,1 10 6,2 10 11 12
A503 6,1 10 6,2 10 11 12
A504 6,3 8,2 5,3 9,0 13 9,0
A 552 4.7 7,0 7,8 79 9,5 10
A553 3,8 6,7 3,3 7,3 9,2 7,6
A554 52 9,0 9,0 8,4 11 8,5
A 602 9,0 9,0 14 16 18 16
A603 9,0 9,0 14 16 18 16
A604 8,0 11 7,4 16 19 14
A703 12 13 8,5 13 20 11
A704 14 14 11 13 21 14
A803 20 21 15 25 31 22
A804 22 18 15 25 39 22
A903 38 34 35 44 64 40
A904 41 34 35 46 71 40
(A11)

G PN

é@g% B3 B6 B7 B8 7 ')

A102 0,5 _ _ 0,9 0,9 1,0

A202 1,4 N N 18 1,9 15

= C » C
A203 15 %5 Z 5 2,0 2.4 18
a © o ©

A302 2,1 3 3 2,5 3.1 22

A303 2,0 < < 2,6 3,6 23

A352 29 2,7 32 35 42 3,2

A353 338 3,7 42 44 52 43

Adl12 2,9 4.1 4.1 35 42 3,2

A413 3,8 4,0 4,0 4.4 5.2 43

<::> A502 4,0 10 6,2 47 52 4.4

A503 4,0 10 6,2 47 6,1 3,9

A504 6,3 8,2 53 10 11 12

A552 47 7.0 7.8 7.9 95 10

A553 3,8 6,7 3,3 7.3 9,2 7.6

A554 52 9,0 9,0 8.4 11 8,5

A 602 9,0 9,0 14 16 18 16

A603 9,0 9,0 14 16 18 16

A604 8,0 11 74 16 19 14

|:| Przektadnie zalane dtugozywotnym olejem syntetycznym bez koniecznosci wymiany.

|:| Przektadnie dostarczane zawsze jako suche (nie zalane olejem).

L
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BEST . POLPACK (2

systemy napedowe i sterowania

{3z BonfFiglioli

Przekladnie walcowe réwnolegte serii F:

(A12)
0

F102 1,1 1,2 0,65 0,65 0,80 0,90
F202 1,9 1,6 0,85 1,1 1,2 1,5
F203 2,0 1,9 1,3 1,3 1,7 1,8
F252 2,1 2,0 2,0 1,5 2,4 2,0
F253 2,0 1,9 1,9 1,5 2,3 2,0
F254 2,2 2,2 2,3 1,6 2,9 2,3
F312 2,7 2,7 1,6 1,6 2,6 2,6
F313 2,6 2,6 1,5 1,6 2,5 2,6
F314 2,8 2,9 1,9 1,7 3,1 2,9
F412 5.1 5,8 3,0 3,3 4,9 4.7
F413 5,0 5,6 4.6 3,1 4.8 4.6
F414 5,6 6,3 4.8 3,8 57 5.1
F512 10 7,4 8,4 55 9,2 8,2
F513 9,5 7,0 8,0 5,0 8,9 8,0
F514 9,5 7,4 75 4,5 9,9 7,0
F603 14 10 7,0 10 14 11
F604 15 11 8,0 11 15 13
F703 21 18 10 16 20 16
F704 22 20 11 17 25 17
F803 38 32 15 27 41 31
F804 38 34 16 29 48 33
F903 65 55 28 50 75 55
F904 66 57 29 50 85 58

(A13)

0

F102 1,2 1,3 0,70 0,80 0,80 1,1

F202 2,0 1,7 0,90 1,3 1,2 1,7

F203 2,3 1,8 1,2 1,5 1,8 1,8

F252 2,1 2,0 2,0 1,5 2,4 2,0

F253 2,0 1,9 1,9 1,5 2,3 2,0

A F254 2,2 2,2 2,3 1,6 2,9 2,3
F312 2,6 2,6 1,5 1,7 2,5 2,6
F313 2,5 2,5 1,5 1,6 2,4 2,5
@ F314 3,0 2,7 1,9 2,0 BYs 2,7

F412 55 4,4 4,5 3,6 5,6 4,9

F413 55 4,4 4,5 3,6 5,6 4,9

F414 5,3 4,3 4,3 BYs 55 4,4

F512 9,7 7,2 8,1 52 9,7 7,6

F513 9,7 7,2 8,1 52 9,7 7,6

F514 9,7 7,4 8,1 51 9,9 7,4

F603 14 11 7,9 11 15 11

F604 15 12 8,0 11 15 11

Przektadnie zalane dtugozywotnym olejem syntetycznym bez koniecznosci wymiany.
Przektadnie dostarczane zawsze jako suche (nie zalane olejem).
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BEST e POLPACK ()

b ‘uc; Bonﬁglio“ systemy napedowe i sterowania

Przekladnie slimakowe serii VF:

(A14)
[l

B3 B6 B7 B8 V5 V6
VF 27 N-A-V-F HS-P(IEC) 0,025 0,025 0,025 0,025 0,025 0,025
VF 30 N-A-V-F-P HS-P(IEC) 0,045 0,045 0,045 0,045 0,045 0,045
VF 44 N-A-V-F-FA-P HS-P(IEC) 0,075 0,075 0,075 0,075 0,075 0,075
VFR 44 N-A-V-F-FA-P P(ICEC) 0,050 0,050 0,050 0,050 0,050 0,050
VF 49 N-A-V-F-FA-P HS-P(IEC) 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12
VFR 49 N-A-V-F-FA-P HS-P(IEC) 0,065 0,065 0,065 0,065 0,065 0,065
VF 130 N HS-P(IEC) 2,3 2,5 2,5 3,0 3,2 3,4
VFR 130 N HS-P(IEC) 0,70 0,50 0,50 0,40 0,40 0,50
VF 130 \ HS-P(IEC) 3,4 2,5 2,5 3,1 3,0 2,5
VFR 130 \ HS-P(IEC) 0,50 0,50 0,50 0,40 0,40 0,70
VF 130 A-F-FC-FR-P HS-P(IEC)46<i<100 3,9 2,5 2,5 2,3 3,3 3,3
VF 130 A-F-FC-FR-P P(IEC) 7<i<40 3,0 2,5 2,5 2,3 3,3 3,3
VFR 130 A-F-FC-FR-P HS-P(IEC) 0,40 0,50 0,50 0,70 0,40 0,50
VF 150 N HS-P(IEC) 3,0 3,5 3,5 43 3,8 4,0
VFR 150 N HS-P(IEC) 1,0 0,80 0,80 0,60 0,40 1,0
VF 150 \ HS-P(IEC) 4,0 3,5 3,5 3,6 43 3,0
VFR 150 \ HS-P(IEC) 1,0 0,80 0,80 0,40 0,60 1,0
VF 150 A-F-FC-FR-P HS-P(IEC)46<i<100 4,5 3,5 3,5 3,0 3,9 3,9
VF 150 A-F-FC-FR-P P(IEC) 7<i<40 4,3 3,5 3,5 3,0 3,9 3,9
VFR 150 A-F-FC-FR-P HS-P(IEC) 0,60 0,80 0,80 1,0 0,40 1,0
VF 185 N HS-P(IEC) 5,0 55 55 7,8 6,6 6,8
VFR 185 N HS-P(IEC) 1,0 0,80 0,80 0,60 0,40 1,0
VF 185 \ HS-P(IEC) 6,8 55 55 6,4 7,8 54
VFR 185 \ HS-P(IEC) 1,0 0,80 0,80 0,40 0,60 1,0
VF 185 A-F-FC-FR-P HS 9,6 55 55 5,0 6,7 6,7
VF 185 A-F-FC-FR-P P(IEC) 7.8 55 55 5,0 6,7 6,7
VFR 185 A-F-FC-FR-P HS-P(IEC) 0,60 0,80 0,80 1,0 0,40 1,0
VF 210 N HS-P(IEC) 7,5 9,5 9,5 7,3 9,2 9,0
VFR 210 N HS-P(IEC) 1,3 1,1 1,1 0,80 0,70 1,3
VF 210 \ HS-P(IEC) 8,9 9,5 9,5 7,3 11 8,0
VFR 210 \ HS-P(IEC) 1,3 1,1 1,1 0,60 0,90 1,3
VF 210 A-F-FC-FR-P HS 15 9,5 9,5 7,5 9,4 8,9
VF 210 A-F-FC-FR-P P(IEC) 11 9,5 9,5 7,5 9,4 8,9
VFR 210 A-F-FC-FR-P HS-P(IEC) 0,80 1,1 1,1 1,3 0,70 1,3
VF 250 N HS-P(IEC) 11 17 17 11 17 17
VFR 250 N HS-P(IEC) 1,3 1,1 1,1 0,80 0,70 1,3
VF 250 \ HS-P(IEC) 17 17 17 11 23 11
VFR 250 \ HS-P(IEC) 1,3 1,1 1,1 0,60 0,90 1,3
VF 250 A-F-FC-FR-P HS 28 17 17 11 18 17
VF 250 A-F-FC-FR-P P(IEC) 23 17 17 11 18 17
VFR 250 A-F-FC-FR-P HS-P(IEC) 0,80 1,1 1,1 1,3 0,70 1,3

|:| Przektadnie zalane dtugozywotnym olejem syntetycznym bez koniecznosci wymiany.
I:I Przektadnie dostarczane zawsze jako suche (nie zalane olejem).

llosci oleju podane jako VFR odnoszg sie wytacznie do walcowego stopnia wejsciowego ,R”.
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BEST . POLPACK (2

{3z Bonfiglioli  systemy napedowe i sterowania

Przekladnie slimakowe serii W:

(A15)
[]

B B6 B B8 ) R q
i=7,10,12,15 0,31 0,31 0,31 0,31 0,31 0,31

W63 0,15
i=19, 24, 30, 38, 45, 64, 80, 100 0,38 0,38 0,38 0,38 0,38 0,38
i=7,10,15 0,48 0,48 0,48 0,48 0,48 0,48

W75 i=30,40 0,52 0,52 0,52 0,52 0,52 0,52 0,25
i =20, 25, 50, 60, 80, 100 0,56 0,56 0,56 0,56 0,56 0,56
i=7,10,15 0,64 0,64 0,64 0,64 0,64 0,64

W 86 i=30 0,73 0,73 0,73 0,73 0,73 0,73 0,25
i =20, 23, 40, 46, 56, 64, 80, 100 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90
P80...P132 - - 1,5 1,7 1,7 1,9 1,9 1,8

W 110 - M2 - M3 - 1,5 1,7 1,7 1,9 1,9 1,8 0.40
7<i<15 1,5 1,7 1,7 1,9 1,9 1,8
’ ’ 20<i<100 2,7 1,7 1,7 1,9 1,9 1,8

Przektadnie zalane dtugozywotnym olejem syntetycznym bez koniecznosci wymiany.

Przektadnie zalane dtugozywotnym olejem syntetycznym bez koniecznosci wymiany tylko dla wersji
w wykonaniu zgodnym z ATEX.

il

Przektadnie dostarczane zawsze jako suche (nie zalane olejem).

Jednostopniowe przekladnie walcowe serii S:

(A16)

. D
S101 0,45 0,45 0,45 0,45 0,45 0,45 0,45 0,45 0,45 0,45 0,45 0,45
S201 0,65 0,65 0,65 0,65 0,65 0,65 0,65 0,65 0,65 0,65 0,65 0,65
S301 0,85 0,85 0,85 0,85 0,85 0,85 0,85 0,85 0,85 0,85 0,85 0,85
S401 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,3 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 1,6
S501 1,4 2,9 2,1 3,4 2,9 2,4 2,3 41 3,7 2,5 4,0 3,7

|:| Przektadnie zalane dtugozywotnym olejem syntetycznym bez koniecznosci wymiany.

|:| Przektadnie dostarczane zawsze jako suche (nie zalane olejem).
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BEST ruve: POLPACK

ged Bonfiglioli  systemy napedowe i sterowania

=

ZALACZNIK 3 — WAL URZADZENIA (MASZYNY)

Dla przektadni walcowo-stozkowych serii A

B2

S
0.8 15°
/ A %
U H ~ o —\ 9] N
o : < g ;_, 2 CP <
D C C E
(A17)
A1 A2 A3 B B1 B2 C D E F G R S %
UNI 6604
A10 235 30 h7 29 118 16 87 20 2 2 33 8 h9 0,5 1,5 8x7x20 A
230 25 h7 24 118 16 87 20 2 2 28 8 h9 0,5 1,5 8x7x20 A
A 20 242 35 h7 34 138 20 98 20 2 2 38 10 h9 0,5 1,5 10x8x20 A
235 30 h7 29 138 20 98 25 2 2 33 8h9 0,5 1,5 8x7x25 A
A 30 247 40 h7 39 158 23 112 30 2 2 43 12 h9 0,5 1,5 12x8x30 A
242 35 h7 34 158 23 112 30 2 2 38 10 h9 0,5 1,5 10x8x30 A
A 35 247 40 h7 39 175 33 109 40 2 2 43 12 h9 1 1,5 12x8x40 A
242 35 h7 34 175 33 109 40 2 2 38 10 h9 1 1,5 10x8x40 A
A4 252 45 h7 44 184 28 128 45 2,5 2,5 49,5 14 h9 1 2 14x9x45 A
247 40 h7 39 184 28 128 50 2,5 2,5 43 12 h9 1 2 12x8x50 A
A 50 263 55 h7 54 226 37,5 151 55 2,5 2,5 59 16 h9 1 2 16x10x55 A
257 50 h7 49 226 37,5 151 654 2,5 2,5 53,5 14 h9 1 2 14x9x65 A
A 55 270 60 h7 59 226 37,5 151 65 2,5 2,5 64 18 h9 2 2 18x11x65 A
260 50 h7 49 226 37,5 151 75 2,5 2,5 53,5 14 h9 2 2 14x9x75 A
A 60 =78 70 h7 69 248 48 152 70 25 2,5 74,5 20 h9 2,5 2 20x12x70 A
268 60h7 59 248 48 152 80 25 2,5 64 18 h9 2,5 2 18x11x80 A
A70 >89 80 h7 79 303 58 187 90 3 3 85 22 h9 25 2,5 22x14x90 A
=78 70 h7 69 303 58 187 110 3 3 74,5 20 h9 2,5 2,5 20x12x110 A
A 80 =99 90 h7 89 358 78 202 120 3 3 95 25 h9 25 2,5 25x14x120 A
289 80 h7 79 358 78 202 130 3 3 85 22 h9 25 25 22x14x130 A
A 90 2111 100 h7 99 408 78 252 160 3 3 106 28 h9 2,5 2,5 28x16x160 A
299 90 h7 89 408 78 252 190 3 3 95 25 h9 2,5 2,5 25x14x190 A
B
B1 B2
R MAX S
0.8 0.8 15°
vl B
~— (3]
UsS b g 2 3
(A18)
A1 A2 A3 A4 B B1 B2 R S
A10 242 32 h7 29 30 hé 1475 34 77,5 0,5 1,5
A 20 248 37 h7 34 35 hé 170 40 89 0,5 1,5
A 30 254 42 h7 39 40 hé 191,5 48 95,5 0,5 1,5
A 35 254 42 h7 39 40 h6 208,5 48 112,5 0,5 1,5
A4 260 47 h7 44 45 hé 222 53 117 1 2
A 50 272 57 h7 54 55 g6 264 46 156 1 2
A 55 272 62 h7 59 60 g6 266 46 158 2,5 2
A 60 290 72 h7 69 70 g6 293 48 178 2,5 2,5
A70 2104 82 h7 79 80 g6 352,5 90 172,5 2,5 2,5
A 80 2114 92 h7 89 90 g6 416 100 216 2,5 2,5
A 90 2126 102 h7 99 100 g6 469 78 321 2,5 2,5
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B E S T Partner

POLPACK ¢2)

172 Bonﬁg“o“ systemy napedowe i sterowania
Dla przektadni walcowych rownolegtych serii F
B
B1 B2
F R MAX S
. 2 T g
H ol SIS — g a— 9
Y
' D c c E
(A19)
Al A2 A3 B Bi | B2 c D E F G R S =
UNI 6604
F10 >35 30 h7 29 | 79 155 | 48 20 2 2 33 8h9 05 15 8x7x20 A
230 25 h7 24 | 79 155 | 48 20 2 2 28 8h9 0,5 15 8x7x20 A
242 35 h7 34 | 99 18 | 63 22 2 2 38 10 h9 05 15 10x8x22 A
F20 >35 30 h7 29 | 99 18 | 63 22 2 2 33 8h9 0,5 15 8X7x22 A
a5 | 247 40 h7 39 | 104 23 | 58 30 2 2 43 12 h9 0,5 15 12x8x30 A
242 35 h7 34 | 104 23 | 58 30 2 2 38 10 h9 05 15 10x8x30 A
Fa 247 40 h7 39 | 104 28 | 48 30 2 2 43 12 h9 0,5 15 12x8x30 A
242 35 h7 34 | 104 28 | 48 30 2 2 38 10 h9 05 15 10x8x30 A
car | 2% 45 h7 44 | 118 | 275 | 63 45 25 | 25 49,5 14 h9 1 2,0 14x9x45 A
247 40 h7 39 | 118 | 275 | 63 45 25 | 25 43 12 h9 1 2,0 12x8x45 A
Foi >63 55 h7 54 | 139 33 | 73 50 25 | 25 59 16 h9 1 2,0 16x10x50 A
257 50 h7 49 | 139 33 | 73 50 25 | 25 53,5 14 h9 1 2,0 14x9x50 A
F 6o 278 70 h7 69 | 180 38 | 104 | 70 25 | 25 74,5 20 h9 1 2,0 20x12x70 A
>68 60 h7 59 | 180 38 | 104 | 70 25 | 25 64 18 h9 1 2,0 18x11x70 A
F70 >89 80 h7 79 | 229 58 | 113 | 75 3 3 85 22 h9 25 | 25 22x14x75 A
>78 70 h7 69 | 229 58 | 113 | 75 3 3 74,5 20 h9 25 | 25 20x12x75 A
feo | 2 90 h7 89 | 272 78 | 116 | 100 3 3 95 25 h9 25 | 25 25x14x100 A
>89 80 h7 79 | 272 78 | 116 | 100 3 3 85 22 h9 25 | 25 22x14x100 A
Foo | 2111 | 190 h7 99 | 333 | 875 | 158 | 110 3 3 106 28 h9 25 | 25 28x16x110 A
299 90 h7 89 | 333 | 875 | 158 | 110 3 3 95 25 h9 25 | 25 25x14x110 A
B
B1 B2
R MAX S
o VI
S | /% 2 >
(A20)
A1 A3 A4 B B1 B2 R S
F10 >36 27 h7 24 25 g6 138 34 70 0,5 15
F 20 242 32 h7 29 30 g6 160 38 84 0,5 15
F25 242 32 h7 30 31h6 172 38 96 0,5 15
F 31 50 38 h7 35 36 g6 155 40 73 1 2
F 41 >58 44 h7 41 42 g6 177 46,5 82 1 2
F 51 >68 54 h7 51 52 g6 201 48 91 1 2
F 60 >84 67 h7 64 65 g6 248 53 133 15 2
F70 2104 82 h7 79 80 g6 308 78 140 25 25
F 80 >114 92 h7 89 90 g6 365 88 177 2,5 2,5
F 90 2126 102 h7 99 100 g6 4295 98 2215 25 25
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BEST ruve: POLPACK

ged Bonfiglioli  systemy napedowe i sterowania

=

Dla przektadni slimakowych serii VF i W

B
B1 _, B2 -
F R mMAX S
| /v v
ol ] < < ;: 2 <
I D C C E
(A21)
A1 A2 A3 B B1 B2 C D E F G R S Uﬁl
VF 30 =19 1417 13 53 18,5 16 40 6,5 6,5 16 5h9 0,5 1,5 5x5x40 A
VF 44 223 1817 17 62 22,5 17 50 6 6 20,5 6 h9 0,5 1,5 6x6x50 A
VF 49 =30 2517 24 80 20,5 39 20 2 2 28 8 h9 1 1,5 8x7x20 A
VF 130 =52 45 {7 44 163 50,5 62 60 2,5 2,5 49,5 14 h9 2,5 2 14x9x60 A
VF 150 257 50 f7 49 173 53 67 70 25 25 53,5 14 h9 25 2 14x9x60 A
VF 185 =68 60 7 59 188 63 62 80 2,5 2,5 64 18 h9 2,5 2 18x11x80 A
VF 210 =99 90 7 89 258 83 92 80 3 3 95 25h9 2,5 2,5 25x14x80 A
VF 250 =121 11017 109 318 83 152 80 3 3 116 28 h9 25 25 28x16x80 A
(A22)
A1 A2 A3 B B1 B2 C D E F G R S Uﬁl
W 63 =30 25 24 118 38 42 35 2 2 28 8 h9 1 1,5 8x7x35 A
=35 28 27 125 38 49 40 2 2 31 8h9 1 1,5 8x7x40 A
wrs =35 30 29 125 38 49 40 2 2 33 8h9 1 1,5 8x7x40 A
W 86 =42 35 34 138 43 52 40 2 2 38 10 h9 1,5 1,5 10x8x40 A
w110 =48 42 41 153 43 67 50 2,5 2,5 45 12 h9 1,5 2 12x8x50 A
SONRHRY 39
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ZALACZNIK 4 - PODNOSZENIE | PRZENOSZENIE

/_\ Do podnoszenia przektadni nalezy uzywac akcesoriow, takich jak pasy, haki, strzemiona, klamry,
liny itp., posiadajacych stosowne certyfikaty i odpowiednich do podnoszenia tego rodzaju
fadunkow.
Waga kazdej przektadni zostata podana w Katalogu.

Sposoby mocowania produktéw opisanych w niniejszej Instrukcji Obstugi wyszczegdlniono ponizej, zgodnie z dang seria,
wymiarami oraz konfiguracjami.
Najodpowiedniejsze rozwigzania do bezpiecznego podnoszenia i przenoszenia przedstawiono ponize;j.

Symbole:

Sposob podnoszenia | Instrukcja Przez sprzet mechaniczny

Symbol M A | B

Przyblizona masa <15Kg >15 Kg

Zalecenie - Zalecany sposo6b ustawienia Zalecany sposob ustawienia |

przenoszenia
— . - . tadunek moze kotysac sie lub
Ostrzezenie - tadunek moze byé¢ niestabilny przechylaé.
Zsung¢ pierscien unoszacy w celu
zrébwnania go ze srodkiem
ciezkosci fadunku, jak pokazano na
schematach ponizej. . . . .
Zablokowac IFi)ny poé pierscieniem J{U stabilizowac poruszajacy sig
. adunek rekami.

Rozwigzanie - za pomocg zaczepow/klamer ub Zastosowac¢ wszelkie srodki
podobnych urzadzen w celu ostroznosci odnosnie do
uniemozliwienia ich zsuwania, rzenoszenia tadunkow
nastepnie unies¢ tadunek. P )
Zastosowac wszelkie srodki
ostroznosci odnoshie do
przenoszenia tadunkéw.

Podczas podnoszenia tadunek nie moze sie kotysa¢ ani przechyla¢ o wiecej, niz 15°w jakimkolwiek kierunku.
Jesli wahania te przekroczg zalecane granice, wowczas operacje nalezy wstrzymac i rozpoczg¢ ponownie.

BONFIGLIOLI
k¥)  RIDUTTORI
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C41-C51 C41-C51

——
1
f
N1
—
f
[
|
1

C41-C51

i
L1

LL
NI

C41-C51

L
NI

» @ loes
)

(e >
MO5 | M1 M2 M3 M4 M5

C 05 M - - - - - -

C11 M A - - M M

C21 M A - - M M

C31 M | A - - M M

C35 A - A A

ca A-B - A-B A-B

C 51 - A-B - A-B A-B

C 61 - A-B A A-B A-B

C70 - A-B A A-B A-B

C 80 - A-B A A-B A-B

C 90 - A-B A A-B A-B

C 100 - A-B A A-B
@ Upreaz 2 & Zaciskacz $rubowy M podnosi¢ recanie A Maksymalne dopuszczalne

pierscieniem (uzywany z uprzeza) A (masa <15 kg) przechylenie podczas
@ Lina i haki IKarabinczyk (uzywany z :gﬁ:nc;zlti \nAed’rug przenoszenia: 15
; in
©®  Otwarta uprzaz z % B Podnosi¢ wedtug
oczkami Sruba oczkowa (juz schematu B
dotaczona do przektadni
C50...C100)

&) asen a1
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A10...A60

1T

!

2 ﬂ!’_!é“

A10...A60

4 A10...A80 A10...A60
A70...A90 AT70...A90
] ] ]
%O@ ] %Oggg llhec %ﬁogg
Q= = QI & fm|
MO5 | M1 | M2 | M3 | M4 | M5
A10 M A - - M M
M (P63...090)
A 20 A-B - - A-B M
(P100...P112)
A 30 A - A A
A 35 A - A A
A4 A-B - A-B A-B
A 50 - A-B - A-B A-B
A 55 - A-B A-B A-B
A 60 - B A-B A-B
A 70 - B B B
A 80 - B B B
A 90 - B B B
Zalecane:

rozwigzanie A do mocowania; rozwigzanie B do mocowania i przenoszenia.

©®

Uprzaz z
pierscieniem
Lina i haki

Otwarta uprzaz z
oczkami

©e p

Zaciskacz Srubowy
(uzywany z uprzeza)

Karabinczyk (uzywany z

lina)

Sruba oczkowa

M
A

Podnosic¢ recznie
(masa <15 kg)

Podnosi¢ wedtug
schematu A

Podnosi¢ wedtug
schematu B

A Maksymalne dopuszczalne
przechylenie podczas
przenoszenia: 15°

42
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:

NI

—_—
I
|
|
|
|
"

—

M4 M5
F10 - - M M
M (P63..P90)
F 20 A-B - - AB M
(P100...P112)
M (P63..P90)
F 25 A - - A-B M
(P100...P112)
F 31 A - - A A
F 41 A-B - A-B A-B
F 51 e - A A
F 60 - A-B A-B A-B
F 70 - A-B A-B A-B
F 80 - A-B A-B A-B
F 90 - A-B A-B A-B
Zalecane:

rozwigzanie A do mocowania; rozwigzanie B do mocowania i przenoszenia.

Uprzaz z . ) M i i A

o @ Zagskacz srubowy Fn?gsngi':gfz)me Maksymalne dopuszczalne
pierscieniem (uzywany z uprzeza) =1okg przechylenie podczas

@  Linaihaki ) A Podnosi¢ wedtug przenoszenia: 15°
Ina I haki Karabinczyk (uzywany z schematu A

®  Otwarta uprzaz z fin2) B Podnosi¢ wedtug
oczkami schematu B

&) asen i3
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I (= | {=

M1 M2 M3 M4

|

S101 M
S201 M
S$301 M
S401

S501

Zalecane:
rozwigzanie A do mocowania.

S

==z Z|>
> > L

@ Uprzaz z pierscieniem M Podnosi¢ recznie (masa <15 kg)

A Maksymalne dopuszczalne
Podnosi¢ wedtug schematu A przechylenie podczas
przenoszenia: 15°

44 &)
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W 63 WR 63
W 75 WR 75
W 86 WR 86
w110 WR 110
Zalecane:
rozwigzanie A do mocowania; rozwigzanie B do mocowania i przenoszenia.

@ Upreaz 2 (&) Zaciskacz $rubowy M P°d”°s<'$5riczn'e A Maksymalne dopuszczalne
pierscieniem (uzywany z uprzeza) (masa <15 kg) przechylenie podczas
@ Lina i haki K ) . A Podnosi¢ wedtug przenoszenia: 15°
arabinczyk (uzywany z schematu A
. lin
©®  Otwarta uprzaz z ? B Podnosi¢ wedtug
oczkami Sruba oczkowa schematu B

BONFIGLIOLI
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VF 30

VF 44 VFR 44 M

VF 49 VFR 49

VF 130 VFR 130

VF 150 VFR 150

VF 185 VFR 185 A-B A-B A-B

VF 210 VFR 210

VF 250 VFR 250

Zalecane:

rozwigzanie A do mocowania; rozwigzanie B do mocowania i przenoszenia.

) : @ o ﬁ

U.prz’q.z Z. Zaciskacz $rubowy M Podnos<|$5rekczn|e Maksymalne dopuszczalne

pierscieniem (uzywany z uprzeza) (masa <15 kg) przechylenie podczas
@  Linaihaki ) . A Podnosi¢ wedtug przenoszema 15°

Ina I haki Karabinczyk (uzywany z schematu A
; ling)

©®  Otwarta uprzaz z . B Podnosi¢ wedtug

oczkami Sruba oczkowa schematu B

BONFIGLIOLI
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ZALACZNIK 5 — INSTALACJA SILNIKA DO SLIMAKOWYCH PRZEKLADNI SERII VF
ZE STOPNIEM WALCOWYM ,,R”

10.

Doktadnie oczysci¢ i odttusci¢ wat silnika oraz powierzchnie tagczace

kota zebatego (1) i pierscienia dystansowo-uszczelniajacego (2). Zwrécié uwage, czy pierscien (2) nie posiada
zarysowan na powierzchni zewnetrznej, gdyz mogtoby to skutkowaé wyciekiem oleju.

Upewnic sie, czy tolerancja watu silnika odpowiada ponizszej specyfikacii:

Srednica watu - [mm] Tolerancja
11-28 6
38-48 k6

Podgrzac pierscien dystansowo-uszczelniajacy (2) oraz koto zebate (1) do temperatury 80-100 °C.

Szybko umiescic kolejno pierscien (2), wpust (3) i koto zebate (1) na wale silnika. W trakcie zaktadania pierscienia
(2) nalezy zwréci¢ uwage, aby strona sfazowana zwr6cona byta na zewnatrz - w kierunku kota zebatego (1). W
celu utatwienia montazu mozna lekko naciska¢ zaktadane czesci (np. wbijakiem rurowym), jednak nalezy upewni¢
sie, czy wat silnika jest podparty w przeciwlegtym koncu aby nie wywrzeé nacisku na obudowe tylnego tozyska
silnika.

Zatozy¢ tulejke dystansowg (4), podktadke (5) i dokreci¢ Srube (6),

lub, w konfiguracjach posiadajacych taka opcje, zatozy¢ panewke ograniczajacg (B1) i dokreci¢ oba wkrety
dociskowe (7), trzymajac ja docisnieta do kota zebatego (1) - patrz rysunek po prawe;.

Posmarowac brzegi uszczelniacza warstwa smaru.

W przektadniach VFR 44 i VFR 49, zalewanych olejem bez koniecznosci wymiany, i nie wyposazonych tym
samym w korki oleju, nalezy przed skreceniem z silnikiem napetni¢ stopien wejsciowy olejem w wymaganej ilosci
- okreslonej w tabeli (A14).

Umiesci¢ silnik z natozonym kotem zebatym w kotnierzu przektadni ostroznie dopasowujac zazebienie kot
zebatych.

Gdy kotnierze silnika i przektadni przylegaja do siebie, dokreci¢ stopniowo do konca $ruby mocujace (8).
Dokrecenia nalezy dokonywac ,na krzyz”.

W przektadniach wielkosci od VFR 110 do VFR 250 olej nalezy zala¢ po catkowitym skreceniu z silnikiem poprzez
otwor korka olejowego (dowolnego gornego). llosé oleju przedstawia tabela (A14). Skontrolowa¢ poziom oleju
przez wziernik (jesli stopien wejsciowy jest w niego wyposazony). Kontrole poziomu oleju nalezy zawsze
przeprowadzac, gdy przektadnia znajduje sie w pozycji montazu do jakiej jest przeznaczona.

W wielkosciach przektadni od VFR110 do VFR250), olej w stopniu wejsciowym ,R” podlega takim samym
wymianom okresowym jak w czesci gtéwnej przektadni slimakowe;j.

BONFIGLIOLI
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ZALACZNIK 6 - KALIBRACJA OGRANICZNIKA MOMENTU POSLIZGOWEGO ,,L”

Ogranicznik momentu jest urzadzeniem opcjonalnym, dostgpnym dla przektadni slimakowych w wielkosciach
mechanicznych od VF44 do W110.

Urzadzenie to jest fabrycznie kalibrowane do momentu poslizgowego, zbiegajacego sie z momentem nominalnym Mn;
(dla predkosci obrotowej wejsciowej ny = 1400 obr/min) dla danej przekfadni.

Jesli aplikacja wymaga innego momentu obrotowego (po przekroczeniu ktérego nastgpi poslizg), nalezy od nowa
skalibrowa¢ ogranicznik momentu w nastepujacy sposob:

1. Odbezpieczy¢ i odkreci¢ nakretke wiencowa do stanu zupetnego luzu.

2. Nastepnie dokreci¢ nakretke palcami do momentu, az sprezyny talerzowe beda tak obcigzone, ze nie da sie jej
przekreci¢ swobodnie reka.

3. Wyttoczenie na nakretce wiencowej oraz na wystajacym odcinku watu zdawczego stanowig odniesienie

wzajemnej pozycji katowej. Pozycja konca luzu nakretki stanowi punkt wyjscia, z ktérego odlicza sie dalsze obroty
nakretki wzgledem watu zdawczego przektadni. W taki sposob kalibracja momentu zostaje mierzona.

4. Nakretka jest teraz dokrecana niepetnymi obrotami odpowiadajagcymi momentowi nominalnemu Mn, dla danej
wielkosci przektadni. Wartosci nalezy odczyta¢ z ponizszego wykresu, ktérego nalezy uzyc¢ takze do wszystkich
nowych ustawien, ktére moga by¢ w przysziosci wymagane.

5. Po zakonczeniu kalibracji, nalezy zabezpieczy¢ ponownie nakretke wiencowa.
1000
900
W110]
800 A
/V
H
700 A 700 Nm
/1
= 600
Z
z 500 Vi
g / (w86
[e) et
s 400 A = an
3 bt
5 300 e L 3R [w75 ]
g / L] =
S ) A JERRER aan 270 Nm
200 4 ”,/ “___—:_________- I W63
PregBinss =2 1160 Nm
100 o= los Nm| VF 49
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llos¢ obrotow nakretki wiencowe;j
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R3

Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian bez powiadomienia.

Niniejsza Instrukcja bez wczesniejszej zgody POLPACK Sp. z 0.0. nie moze by¢ kopiowana nawet czesciowo w zadnej postaci.

50

L

NFIGLIOLI
IDUTTORI




Adresy i dane kontaktowe sieci sprzedazy
i serwisu w ponad 80 krajach swiata
(oddzialy fabryczne, montownie lokalne, dystrybutorzy)
znajduja sie na stronach internetowych:
www.polpack.com.pl

www.bonfiglioli.com

SIEDZIBA GLOWNA
BONFIGLIOLI RIDUTTORI 5.pA.
Wia Giovanni 3311, TiA

40012 Lippo di Calderara di Reno
Bologna (Wlochy)

Tel. (+39) 057 6473111

Fax (+39) 051 6473126

www. banfiglioli.com
bonfiglioli@bonfiglholi.com

CZESCI ZAMIENNE BONIFIGLIOLI
POLPACK Sp.zo.0.

87-100 Torun

ul. Polna 129

tel. (+48) 56 655 92 35

fax. (+4B) 56 655 92 38
www.polpack.com:pl

polpack@polpack.com.pl
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